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1. INTRODUCCION

El presente trabajo de fin de grado muestra el estudio de la situacion del
mantenimiento de la instalacién de una empresa dedicada al sector de la automocion,
en concreto, Grupo Jadisa Mercedes-Benz. Dicho andlisis ha sido realizado dado a que
realicé las practicas curriculares en dicha empresa como perito de automocion y tuve la
oportunidad de observar en primera persona que no existia en el departamento de

mantenimiento, si bien, éste estaba subcontratado a empresas externas.

El principal objetivo de éste trabajo es implantar un plan de mantenimiento con la
finalidad de ahorrar costes de mantenimiento, aumentar la disponibilidad, la fiabilidad y
la seguridad de la planta, entre otras. Otro de los propdésitos es poner en practica los
conocimientos alcanzados durante el Grado de Ingenieria Mecanica, y en especial, en
la optativa de Mantenimiento y Seguridad, impartida por los profesores D. Rafael Lopez
Garciay D. Alberto Garcia Collado.

El procedimiento llevado a cabo para lograr dicho plan se puede resumir en los

puntos siguientes:

1. Recoleccion de datos de la instalacion, andlisis de la informacién y
valoracion de la situacion actual.

2. ldentificacion de las areas a definir, distribucion y codificacién de equipo
entre dichas areas.

3. Andlisis cualitativo y cuantitativo de la criticidad de los equipos con el fin
de ordenarlos por importancia en la planta.

4. Seleccién del modelo de mantenimiento de aplicacion.
Elaboracion de un plan de mantenimiento que llevar a cabo en dichos
equipos.

6. Gestion de la informacion generada durante la implantacion mediante un
sistema de gestion informético (GMAO).

7. Confeccion de un presupuesto estimando el coste inicial del plan de
mantenimiento y los costes que se generan por el hecho de mantenerlo en

el tiempo.
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2. OBJETIVO

El objetivo de este trabajo es presentar un Plan de Mantenimiento enfocado al
cuidado de los equipos e instalaciones de un taller mecénico de vehiculos, en concreto
de turismos, para aumentar la fiabilidad, la disponibilidad, la seguridad del personal y

reducir la contaminacién del medioambiente.
Dicho Plan de Mantenimiento pretende:

e Satisfacer la necesidad por parte de la empresa de tener la documentacién
relativa a la planificacion de las actividades de mantenimiento.

e Llevar a cabo la implantacién de un plan de mantenimiento en los equipos
e instalaciones del taller mecéanico.

o Reducir las averias en los equipos e instalaciones con el objeto de
aumentar la disponibilidad, la fiabilidad y reducir asi también el riesgo de
que se produzcan accidentes laborales debido al mal estado de los

equipos durante su utilizacion.

3. EL PLAN DE MANTENIMIENTO. FUNDAMENTOS TEORICOS

3.1.Introduccién

Se define “Plan de Mantenimiento” como la agrupacion de tareas programadas de
caracter preventivo a llevar a cabo en una planta o instalacién con el propdésito de cumplir
con los objetivos de fiabilidad, disponibilidad y costes de no produccién con la intencion
final de aumentar al maximo el rendimiento y la vida util de los equipos que se

encuentran en la planta.

La experiencia demuestra que cualquier sistema, equipo o instalacién industrial
que se encuentre en funcionamiento sufre a lo largo de su vida una serie de fallos. Esta
pérdida de operatividad ocurrira, aunque se haya disefiado, fabricado, instalado y
utilizado correctamente debido al ciclo de vida del producto. Por ello se deben llevar a
cabo tareas para retrasar el fallo o recuperar el estado operativo lo antes posible para
que puedan seguir desempefiando su funcidn correctamente al maximo rendimiento, no
reducir su vida util y reducir el riesgo de sufrir accidentes laborales a los operarios que

se encuentren utilizandolo.
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Actualmente cualquier instalacién necesita a alguien que sepa utilizar los
equipos, pero también a alguien que lleve a cabo las tareas de mantenimiento y
reparacion. La necesidad de la industria competitiva de asegurar un correcto
funcionamiento de los equipos e instalaciones, obtener la maxima disponibilidad y
fiabilidad ha ocasionado una evolucién significativa del mantenimiento industrial de los
dltimos afios, pasando de un mantenimiento estatico (espera de averias) hasta un
mantenimiento dinamico (seguimiento funcional y de control de parametros) con el fin

de predecir averias y predecir la causa para eliminarla.

La mejora de las condiciones de los equipos repercute directamente sobre la
seguridad de las instalaciones y por ello en la disminucion de los accidentes laborales.
Un correcto funcionamiento de los equipos supondra una reduccion de las vibraciones,
de los ruidos y, por tanto, una mejora de las condiciones de trabajo. También el aumento
de la vida util (ciclo de vida) de los equipos e instalaciones implica un desarrollo industrial
sostenible repercutiendo positivamente en la mejora del medioambiente debido a la

disminucion del volumen de desechos industriales.

La importancia que los costes de mantenimiento tienen dentro de los
presupuestos de las instalaciones industriales es cada vez mayor. La complejidad recae
en seleccionar adecuadamente la técnica a cada caso y la correcta combinacion de las
distintas filosofias de mantenimiento. Finalmente, la eleccién se vera influenciada por
una serie de factores faciles de conocer como son equipos e instrumentos de
mantenimiento, personal cualificado y otros factores cuyos costes son dificiles de
predecir como son las averias imprevistas, equipos no disponibles o un bajo
mantenimiento. El mantenimiento ha pasado de ser una actividad necesaria pero

improductiva a estar integrada dentro del sistema productivo de la industria.

La llegada al mercado de una amplia gama de instrumentos de medicién
electronicos, ordenadores y componentes electronicos a bajo coste que permiten estar
en cualquier planta industrial ha llevado en buena medida a utilizar técnicas de
mantenimiento predictivo. A dia de hoy, todo apunta a una supervisién continua de los
equipos e instalaciones para tratar de aumentar el ciclo de vida de los mismos y

contribuir asi a un medioambiente mas sostenible.

En los tiempos que corren, nadie pone en duda las ventajas que supone la
informatizacion de la gestion en cualquier tarea. Proporcionando unos beneficios mas
gue evidentes convirtiendo al computador en una herramienta de trabajo imprescindible.

Esto ha impulsado el desarrollo de softwares capaces de manejar grandes cantidades
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de informacién de forma mas cémoda y eficaz. El uso de programas informaticos

aplicados en la gestion del mantenimiento (GMAO) es cada vez mas mayor.

3.2.Evolucién histérica del mantenimiento

Durante la revolucion industria (1760-1840), las tareas que se llevaban a cabo
eran las de reparacién de las averias que sucedian dia a dia en la industria, lo que hoy

se conoce como mantenimiento correctivo (de urgencia).

Mas tarde, en el siglo XX, nace el mantenimiento industrial, como actualmente
se conoce, aplicado por primera vez en fundiciones de los Estados Unidos, submarinos
y aviones militares durante la Primera Guerra Mundial. Es obvio que algun tipo de
cuidado para mantener las maquinas y herramientas se debia de llevar a cabo
previamente para que estos mantuviesen sus caracteristicas y rendimiento para no
provocar interrupciones en el proceso productivo. Posteriormente, en 1920, comenzé el
mantenimiento y las primeras técnicas de verificacion mecéanica ya se practicaban en
granjas y transportes, apareciendo una década mas tarde las primeras consultoras en
este sector.

Durante la Segunda Guerra Mundial (1939-1945) y la posguerra, el
mantenimiento sufre un desarrollo muy importante impulsado principalmente por
aplicaciones militares. Las tareas de mantenimiento pasan a ser en su mayor medida
preventivas, consistentes en la inspeccion de los aviones antes de cada vuelo y la

sustitucién de componentes tras un cierto nimero de horas de vuelo.

A partir de los afios 50, comienzan a diferenciarse dos tendencias dentro del
mantenimiento industrial: por un lado, las técnicas de analisis de fiabilidad; y, por otro
lado, las técnicas de verificacion mecéanica, con el objetivo de detectar fallos en los
equipos antes de que sucedan de forma catastréfica. Esto es lo que actualmente

conocemos como mantenimiento predictivo.

En Europa, la tecnologia del mantenimiento llegé mucho més tarde de manera
no uniforme en cada pais acorde al nivel de industrializacion del mismo. En las Gltimas
décadas el mantenimiento ha sufrido un desarrollo muy grande confirmandose como
una tecnologia con cuerpo de ciencia potenciado fundamentalmente por la industria
norteamericana militar, aeroespacial y electrénica pero que poco a poco ha ido

introduciéndose en todos los sectores industriales.
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Actualmente, el mantenimiento afronta la denominada tercera generacion con la
disponibilidad de equipos electrénicos de inspeccién y control de una alta fiabilidad,
pudiendo conocer el estado de los equipos mediante inspecciones continuas o
periddicas de algunos parametros que se consideren importantes como pueden ser
temperatura, presion, ruidos o vibraciones entre otros. Todo esto conducira en el futuro
al uso de sistemas expertos y la inteligencia artificial en el diagndstico de averias y

favorecer las actuaciones de mantenimiento en condiciones dificiles.

3.3.¢,Qué es el mantenimiento?

El concepto mantenimiento puede definirse como el conjunto de técnicas y
actuaciones destinadas a conservar equipos e instalaciones en servicio durante el
mayor tiempo posible para garantizar el correcto funcionamiento, buscando la maxima

disponibilidad y rendimiento, y minimizando los costes.

Cada industria concretara dependiendo de sus caracteristicas las funciones del

mantenimiento.

El objetivo del mantenimiento industrial se resume en las siguientes

afirmaciones:

Reduccién de costes.

Evitar, reducir o en su defecto, reparar los fallos sobre los bienes.
Eludir detenciones innecesarias o paradas de la maquinaria.
Disminuir la gravedad de los fallos que no puedan ser evitados.
Evitar accidentes e incidentes aumentando la seguridad del personal.

Preservar los bienes productivos en buenas condiciones.

AN NN NN

Alcanzar o prolongar la vida util de los bienes, equipos e instalaciones.

Como resumen, un mantenimiento acertado, tiene que alargar el ciclo de vida de
los bienes, obtener un rendimiento aceptable de los mismos durante mas tiempo y

reducir o eludir las averias o fallos sufridos durante su funcionamiento.

3.4.Tipos de mantenimiento

A continuacién, tras conocer qué es el mantenimiento y sus objetivos principales,

se exponen los tipos de mantenimiento que existen:

Juan Javier Siles Molina
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e Mantenimiento correctivo.
e Mantenimiento preventivo.
e Mantenimiento predictivo.
e Mantenimiento a cero horas.

e Mantenimiento en uso.

3.5.Mantenimiento correctivo

La Norma UNE-EN-13306 lo define diciendo: “Mantenimiento ejecutado después
del reconocimiento de una averia, y destinado a llevar a un elemento a un estado en el

que pueda desarrollar una funcién requerida”.

Se trata, por tanto, de un mantenimiento no programado, ejecutado tras conocer
una averia o fallo en el equipo, destinado a volver al mismo a un estado de operatividad
tras solucionar la averia. Este tipo de mantenimiento se realiza en la gran mayoria de
empresas e incluso a veces es el Unico que se aplica debido a las siguientes

particularidades:

e Bajo coste de los componentes que han sufrido la averia.
o Elfallo no afecta a la capacidad productiva de la empresa.

e Los equipos que sufren el fallo son auxiliares.

Este resulta Gtil siempre y cuando el coste del fallo sea inferior a la implantacion
de un tipo de mantenimiento mas complejo. No requiere de una planificacion especifica,
sélo se realiza un entretenimiento basico que consiste en limpieza y engrase, ademas
de contar con una minima prevision de repuestos de los componentes que tienen mayor

facilidad de rotura.
En cuanto a los inconvenientes que presenta, podemos sefialar los siguientes:

- Averias imprevistas que pueden producir problemas de produccién.
- Averias que pueden ser graves para los equipos.
- Averias inoportunas que pueden suponer riesgos tanto para el personal

como las instalaciones.
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3.6.Mantenimiento preventivo

La Norma UNE-EN-13306 lo define diciendo: “Mantenimiento ejecutado a
intervalos predeterminados o de acuerdo con unos criterios prescritos y destinado a

reducir la probabilidad de fallo o la degradacién de funcionamiento de un elemento”.

El mantenimiento preventivo persigue reducir o eludir la reparacion mediante
inspecciones periddicas y la sustitucién de elementos deteriorados. La importancia
recae en la periodizacion, es decir, en cada cuanto tiempo es necesario llevar a cabo
dichas inspecciones para que el equipo funcione correctamente sin que sucedan averias
imprevistas. Debemos buscar el equilibrio entre costes de inspeccion y los costes por
averias imprevistas de manera que los primeros sean menores siempre que los
segundos. Durante las inspecciones se desmontan total o parcialmente los equipos para
sustituir aquellos componentes que se considere necesario reemplazar, bien tomando
como criterio que estén deteriorados o por la cantidad de horas que lleve en

funcionamiento. Esto conlleva una serie de ventajas e inconvenientes:
Ventajas:

- Incremento de la fiabilidad que se traduce en una mejora de la
disponibilidad disminuyendo la tasa fallos de los equipos.

- Aumento de la durabilidad del equipo, o lo que es lo mismo, la vida util.

- Garantiza el nivel de seguridad del personal e instalaciones.

- Lacargade trabajo para el personal de mantenimiento esta mejor repartida

que si solo usamos un sistema de mantenimiento correctivo.
Inconvenientes:

- Necesidad de realizar una inversién, incrementando el coste.
- Requiere hacer paradas de equipos para poder operar en los mismos.
- La vida util de los elementos reemplazados no se agota debido a la

sustitucién periddica de estos.

Los sistemas de mantenimiento preventivo son de gran aplicacion cuando una
averia imprevista suponga un elevado coste, que la parada por rotura sea de larga

duracion o suponga un riesgo en la seguridad del personal.
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3.6.1. Mantenimiento predictivo

La Norma UNE-EN-13306 lo define diciendo: “Mantenimiento basado en la
condicion, ejecutado siguiendo una prevision consecuencia del andlisis y evaluacién de

los parametros significativos de la degradacion del elemento”.

Este tipo de mantenimiento también es conocido como “mantenimiento segun

estado”, pretende reducir los costes de los métodos anteriores.

Consiste en la monitorizacion de parametros indicadores del estado de
funcionamiento de los equipos, bien de forma continua, bien de forma discontinua,
mediante técnicas de verificacion mecénica. A partir de la lectura, tratamiento y andlisis
de las sefiales, es factible diagnosticar fallos antes de que se produzcan, basandose

siempre en modelos estadisticos.

La gran mayoria de los efectos que medimos conducen a fallos mecanicos
como son fracturas, desgaste o grietas cuyos indicios son medibles y detectables bajo
magnitudes como ruidos, vibraciones, temperatura o presion, a partir de analisis de
lubricantes, ultrasonidos e incluso mediante inspecciones visuales. Al igual que el resto

de métodos, presenta las siguientes ventajas y desventajas.
Ventajas:

- Permite seguir la evolucién del fallo hasta que sea peligroso, tendiendo a
eliminar la incertidumbre de la prediccion.

- Programa tanto las paradas como los repuestos necesarios para la
actuacion reduciendo costes en aquellas instalaciones donde la parada
suponga una pérdida importante de produccion.

- Confecciona un historial de funcionamiento de los equipos a partir de sus
pardmetros de funcionamiento.

- Reduce el tiempo de averia o intervencion puesto que conocemos que
fallard y que debemos hacer para evitarlo.

- Fija unos criterios de mejora de las condiciones operativas, causas de fallo
repetitivas para eliminarlas.

- Contribuye a aumentar las condiciones de méxima seguridad de

funcionamiento del equipo y de la instalacion en general.
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Inconvenientes:

- Requiere una gran inversion.

- Limitado a ciertos fallos, no todos los tipos de fallo son detectables
mediante la medicion de ciertos parametros.

- Los defectos pueden producirse en el intervalo entre dos tomas de
medidas y no se detectado.

- Ser detectado, pero no diagnosticado correctamente.

- Genera una gran cantidad de informacién dificil de gestionar.

A continuacion, en la siguiente tabla se comparan los tres tipos de mantenimiento:

COSTE CORRECTIVO PREVENTIVO PREDICTIVO
Implantacion Bajo Mediano Alto
Improductivo Alto Mediano Bajo

Tiempo Alto e indefinido Predefinido Minimo

parada

Alto consumo Alto consumo Consumo
Repuestos indefinido definido minimo

Tabla 1. Tipos de mantenimiento vs costes

— CORECTV O
e PREV ENTV O

s PEEDICTIVO

COSTO

IMPLEMENTACION TPO PARADAS REPUESTOS
IMPRODUCTIV OS

Gréfica 1. Costes mantenimiento

En la presente grafica se muestra como varia el costo del mantenimiento en los
respectivos tipos de mantenimiento respecto a implementacion del plan, tiempos
improductivos, tiempo por parada por averia o tareas de mantenimiento y coste

repuestos.
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3.6.2. Mantenimiento a cero horas

Se define como el grupo de acciones que tiene como objetivo la revision de los
equipos en periodos de tiempo definidos bien antes de que aparezca el fallo o cuando
la fiabilidad ha disminuido notablemente pudiendo resultar arriesgada la capacidad
productiva o la propia seguridad de la instalacién y el personal. Estas revisiones
consisten en dejar al equipo a cero horas de funcionamiento, en otras palabras, como
si fuese nuevo. Se reemplazaran todos los componentes del equipo que estén
sometidos a desgaste asegurando asi con una alta probabilidad que el equipo no fallara

entre inspecciones.

3.6.3. Mantenimiento en uso

Es el conjunto de tareas basicas que el propio usuario realiza a los equipos.
Consta de una serie de acciones fundamentales como toma de datos, inspecciones
visuales, limpieza, lubricacion, reapriete de tornillos para lo que no es necesario una alta
formacion, mas bien tiempo necesario para realizar dichas actividades. Este tipo de

mantenimiento es la base del MPT (Mantenimiento Productivo Total).

3.7.Modelos de mantenimiento

Los tipos de mantenimiento no son de aplicacién directa puesto que los
diferentes equipos necesitaran una mezcla de esos tipos de mantenimiento, conocidos
como modelos de mantenimiento. Se define modelo de mantenimiento como la mezcla
de los distintos tipos de mantenimiento que responden a las necesidades de cada
equipo en particular. De manera que se puede diferenciar entre cuatro modelos
complementados con dos consideraciones adicionales, mantenimiento legal y
subcontratado. Todos los modelos de mantenimiento incluyen dos tareas de caracter
obligatorio como son lubricacién e inspecciones visuales quedando demostrado que la
realizacion de las mismas es rentable para cualquier independientemente del modelo

gue se aplique.

3.7.1. Modelo correctivo

Es el mas elemental, incluyendo ademas de inspecciones visuales y lubricacion
como se dijo previamente, reparacion de averias que se sucedan a lo largo de la vida
util del equipo. Este seré aplicable a equipos con una baja criticidad, prescindibles, cuyo

fallo no suponga una pérdida de productividad.
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3.7.2. Modelo condicional

Ademas de las tareas anteriores se afiade la realizacién de un conjunto pruebas
0 ensayos gque condicionaran la decision posterior de intervenir o0 no en el equipo. Si
dichas pruebas resultan positivas no se intervendra en el equipo, pero si se detecta
alguna anomalia se programara una actuacion para su solucién. Este modelo seria de
aplicacion en equipos de poca frecuencia de uso o su probabilidad de fallo sea baja.

3.7.3. Modelo sistematico

En este caso, se realizaran una serie de actuaciones sin tener en cuenta como
se encuentran los componentes del equipo, a ello se sumardn un conjunto de
mediciones y pruebas para comprobar si se deben realizar otras tareas de mayor
dificultad, resolviendo siempre las averias que surjan. Tiene gran aplicacién en equipos
importantes cuya parada suponga una pérdida considerable en el sistema productivo.
Cabe destacar la importancia que este modelo tiene en cuanto al reemplazo de
componentes, se sustituiran de manera sistematica independientemente de cémo se

encuentre o el tiempo de funcionamiento del mismo.

3.7.4. Modelo de alta disponibilidad

Por el contrario, al modelo correctivo, éste es el mas sofisticado de todos.
Empleado en equipos criticos cuya averia suponga la parada total o parcial de las
actividades productivas de la planta. Son equipos con una alta exigencia en cuanto a la
disponibilidad se refiere donde apenas contamos con tiempo para su mantenimiento por
lo que deben realizarse paradas programadas que supongan una revision completa del
equipo con una frecuencia anual por lo general. Se suelen reemplazar aquellos
componentes sometidos a desgaste o que puedan fallar entre paradas. Es importante
resaltar que en este modelo no se llevan a cabo tareas de mantenimiento correctivo
puesto que necesitamos al equipo disponible, es decir, que no sufra averias. Luego, la
puesta a cero anual debe incluir la resolucion de aquellas reparaciones provisionales

gue se hayan efectuado entre paradas.

3.7.5. Mantenimiento legal y subcontratado

Durante la elaboracién de un Plan de Mantenimiento, deben tenerse en cuenta
dos apreciaciones muy importantes que afectan directamente a determinados equipos.
Por un lado, hay equipos sometidos a hormativas legales que regulan su mantenimiento

obligando a que se realicen algunas tareas con una periodicidad fijada.

Por otro lado, determinadas tareas de mantenimiento no podran realizarse por

los mismos operarios de mantenimiento, bien por falta de conocimientos y/o medios
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especificos que solo son propiedad del fabricante del equipo, especialista en ese tipo

de equipos o el distribuidor.

Ambos aspectos deben ser valorados cuando se elijjan los modelos de

mantenimiento de aplicacion en cada equipo.

Mantenimiento Legal: Hay equipos sometidos a normativas o regulaciones por

parte de la Administracion, sobretodo, equipos que supongan riesgos para el personal
o las propias instalaciones. Es la administracion quien exige la realizacion de un
conjunto de pruebas e inspecciones a veces deben ser ejecutadas por empresas
autorizadas (OCA). Estos conjuntos de actividades deben integrarse en nuestro Plan de
Mantenimiento independientemente del modelo que le sea de aplicacién. Como ejemplo

de equipos que estan sometidos a esta normativa son:

o Equipos y aparatos a presion.

o Instalaciones de alta y baja tension.

o Torres de refrigeracion.

o Medios de elevacién de cargas o personas.
o Vehiculos.

o Instalaciones contraincendios.

o Tanques de almacenamiento de determinados productos quimicos.

Mantenimiento subcontratado a especialistas: Como bien se ha comentado

anteriormente, habra equipos para los cuales no se disponga de conocimientos y/o
medios necesarios, por tanto, ciertas tareas realizadas a un equipo deberan ser
subcontratas a una empresa especializada. Esta alternativa es la mas cara existente,
puesto que la empresa sabe que no tiene competencia. Debe evitarse en la medida de
lo posible, tanto por precio como por depender de personal externo a la planta. La forma
de evitarlo es impartir planes de formacion que incluyan este tipo de tareas especificas
en dichos equipos, ademas de adquirir los medios necesarios para la realizacion de
dichas tareas. Una vez concluida la parte teérica del mantenimiento, se comienza con
el disefio del Plan de Mantenimiento, partiendo asi de una breve descripcion de la lista

de equipos que presenta la planta.
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4. DESCRIPCION DE LA EMPRESA

El objeto de estudio es un taller de vehiculos perteneciente a un grupo

empresarial, dedicado a la reparacion, mantenimiento y venta de vehiculos.

En concreto, el Grupo Jadisa vinculado al Grupo Angal cuenta con mas
cuarenta y cuatro afios de experiencia en el sector de la automocion. El Grupo Angal
esta compuesto por veintiuna sociedades distribuidas por toda la geografia espafiola, a
través de las cuales se comercializan automdéviles en concesionarios oficiales de
diferentes marcas. Este grupo mantiene firme su voluntad de ser un referente en el
sector del automovil ofreciendo un trato y servicio donde se cuidan los detalles
enfocados siempre en la calidad.

Jadisa tiene desde 1976 su sede principal en Jaén. En 1981 cambi6 su ubicacién
y adquirié unas instalaciones de mayor superficie, esto permitié poner a disposicion de
los clientes el mejor servicio del sector de la automocién en la provincia de Jaén. Sus
instalaciones se encuentran situadas en la Carretera de Madrid km 332, del Poligono de

los Olivares de Jaén.

Vip Jadisa Jaén " Puente Tablas A'Blﬁ
— =77 __ErPago)juan Ramos

JA-3401

@

“
~ ) 4 San
% Urbanizacion Cerro Molina
~N

UrbanizaciéniValdeastillas

Urbanizacién La Manseguilla
A-316

redelcampo

Las Palmeras

Jaén
27
Urb. Entrecaminos-Ciudad Jardin

Urbanizacién Tenteson

A-44

Jabalcuz

llustracién 1. Ubicacion geogréfica de la instalacion

La empresa ofrece una amplia variedad de automdviles, se puede encontrar
tanto vehiculos nuevos Mercedes-Benz, como vehiculos de ocasion Mercedes-Benz,

asi como furgonetas y vehiculos adaptados a cualquier tipo de trabajo y camiones.

Durante muchos afios fue el Unico concesionario Oficial de Mercedes-Benz
en la provincia de Jaén, pero poco a poco ha ido creciendo y extendiendo su servicio en
distintas localidades de la provincia, como Ubeda y Andujar. En el afio 2007, debido a
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la demanda de los clientes se llevo a cabo una restauracion que configuré el negocio en
dos plantas, la planta inferior dedicada a la venta de turismos nuevos y de ocasion y en
la planta superior, los vehiculos industriales o VIP Jadisa.

A dia de hoy, es una empresa formada por alrededor doscientos
trabajadores en total, de los cuales aproximadamente cuarenta son mecanicos y el resto
de personal trabaja en las oficinas. De los cuarenta mecanicos, diez de ellos trabajan

para el sector de los turismos.

Las instalaciones se dividen en dos zonas; la sala de exposicion; y la sala
de taller, donde a su vez ésta se divide en dos zonas: la zona taller de turismos; y la

zona taller de vehiculos industriales.

Durante este trabajo nos centraremos en concreto en la zona de taller de
turismos, lugar donde, ademas, realice las practicas-curriculares durante los pasados

meses de septiembre, octubre y noviembre.

El protocolo llevado a cabo en el taller consistia, en primer lugar, con la
recepcion del vehiculo por parte del recepcionista, quien anotaba los problemas del
vehiculo que el cliente decia tener, como ruidos, pérdida de algun fluido, mal
funcionamiento o mantenimiento adecuado del vehiculo. Posteriormente, la
documentacion del operario de recepcion sobre cada turismo se proporcionaba al jefe
de taller, y éste la entregaba a cada mecanico en funcion de la carga de trabajo que
estuviese llevando a cabo en cada momento, de forma que las tareas se repartiesen
homogéneamente entre todos los mecanicos. Las labores podian consistir en el
reemplazo del bloque motor, en una averia de algun componente del automovil o la
realizacion de las tareas de mantenimiento del mismo como son los cambios de

neumaticos, pastillas de freno, filtros, aceite, liquido refrigerante o de frenos, etcétera.

llustracion 2. Fachada principal del concesionario/taller
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5. LISTA DE EQUIPOS

La primera tarea a realizar por el técnico de mantenimiento, una vez reconocida
la empresa a la que le va a realizar el andlisis necesario para integrar el plan de
mantenimiento, sera realizar una visita a la planta o lugar de trabajo, para poder ver los
equipos e instalaciones generales a las que tendra que realizar el plan de

mantenimiento, que tendra que incluir en la lista de equipos.

En este caso, después de hablar con los responsables de la empresa y tras una
visita a la misma con la finalidad de identificar la gran parte de los equipos a los que se
les realiza el mantenimiento. Este, se hara, por ejemplo, para aquellos equipos de los
que se tienen varias unidades similares, exactamente igual que el que tomemos como

ejemplo.

La lista de equipos puede tener varias formas. Por un lado, una lista
desestructurada, en la que los equipos no se organizan por funcién, zona,
accionamiento y demas indicadores, y que no da ninguna informacién sobre los equipos.
Se trata, por tanto, de una lista de equipos amplia, donde la tarea de mantenimiento
podria presentarse muy complicada al no disponer de una identificacion minima sobre
los equipos, por lo que se tendria que conocer qué tipo de equipo es, qué accionamiento
tiene, en qué zona se encuentra, los repuestos especificos para ese tipo, etcétera. Y,
por otro lado, una lista de equipos estructurada, en la que todos los equipos a los que

se les va a realizar el mantenimiento estan perfectamente identificados.

En una planta industrial se pueden diferenciar los siguientes niveles, a la hora de

confeccionar esta estructura como se muestra en la siguiente ilustracion:

=,

* PLANTAS

* AREAS

* EQUIPOS

* SISTEMAS

* ELEMENTOS

* COMPONENTES

€E€€E€CEC

llustracion 3. Estructuracion de la lista de equipos
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Una empresa puede tener una o mas plantas industriales para llevar a cabo su

produccién, que a su vez puede estar dividido en areas de trabajo, y a su vez cada una

de las areas contendran equipos e instalaciones generales. Finalmente, cada equipo o

instalacion podra estar dividido en sistemas, elementos y componentes.

En toda planta industrial se presentan una serie de instalaciones generales que

permiten el uso de otros equipos, pero que sin ellas no seria posible su uso. Ademas de

éstas, se encuentran también las instalaciones contraincendios obligatorias en lugares

en los que hay probabilidad de que se produzca algun evento dafioso. Seguidamente,

se describen dichas instalaciones:

Instalaciones de proteccién contra_incendios: Conjunto de equipos como son

alarmas automaticas, alarmas manuales, extintores, BIE y detectores de humos
que permiten a la planta en caso de incendio intentar sofocar las llamas
provocadas. Se acogeran a lo dispuesto en el Real Decreto 513/2017, de 22 de
mayo, por el que se aprueba el reglamento de instalaciones de proteccion contra
incendios (BOE 23.09.17).

llustracion 4. Equipos pertenecientes a la instalacidn contraincendios

Centro de transformacién eléctrica: Se define como instalacion eléctrica que

recibe energia en alta tensién transformandola en baja tensién para su uso
normalmente a 400V en trifasica y 230V en monofasica. Se acogeran a lo
dispuesto por el Real Decreto 337/2014, de 9 de mayo, sobre condiciones
técnicas y garantias de seguridad en instalaciones eléctricas de alta tension y

sus instrucciones técnicas complementarias ITC- RAT 01 a 23 (BOE 09.06.14).

20

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén



PLAN DE MANTENIMIENTO DE UNA INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA AL CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

el

llustracion 5. Centro de transformacion eléctrica

e |Instalaciones eléctricas de baja tension: Conjunto de equipos formado por el

cuadro general, luminaria, interruptores o enchufes que permiten el correcto
funcionamiento de la planta y de los equipos eléctricos de la misma. Se acogen
a lo dispuesto en el Reglamento electrotécnico para baja tension, Real Decreto
842/2002 de 2 de agosto, e instrucciones técnicas complementarias ITC-BT 01
a 51 (BOE 18.09.02).

llustracién 6. Cuadro de distribucién secundario de baja tensién

e Instalaciones de aire comprimido: Conjunto de equipos como son compresor,

refrigerador, filtro, separador, lubricador, regulador de presion y red de
distribucion del mismo que permiten el uso de los diferentes equipos neumaticos
de la planta. Se acogen a lo dispuesto en el Real Decreto 2060/2008, de 12 de
diciembre, por el que se aprueba el Reglamento de equipos a presion y sus

instrucciones técnicas complementarias (BOE 28.10.09).
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llustracion 7. Esquema general de una instalacion de aire comprimido

¢ Red de suministro de agua: Conjunto de elementos que suministran agua para

distintos usos desde llenado del depésito del limpiaparabrisas hasta relleno del
liquido anticongelante. El Real Decreto 60/2011, de 21 de enero, por el que se
aprueba la reglamentacion técnico-sanitaria para el abastecimiento y control de
calidad de las aguas potable de consumo publico. Ademas, la seccion HS 4
perteneciente al Codigo Técnico de Edificacion aplica a la instalacion de
suministro de agua en edificios incluidos en el ambito de aplicacion general del
CTE.

Extintor
Instalaciones de proteccién BIE
X pre Red tuberias incendios
contra incendios
Alarma

Detector humos
Centro de transformacion eléctrica
Cuadro general de distribucion

AREA 1: Cuadro secundario de
INSTALACIONES Instalaciones eléctricas de | distribucion
GENERALES baja tension Luminaria emergencia
Luminaria
Tomas corriente/ Interruptores
Compresor

Instalacion de aire

- Equipos accesorios
comprimido quip

Red tuberias aire comprimido
Red tuberias suministro agua

Accesorios
Tabla 2. Instalaciones y subequipos del area de instalaciones generales

Red de suministro de agua

22
Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén



PLAN DE MANTENIMIENTO DE UNA INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA AL CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

A continuacion, se describen brevemente los equipos de la zona taller de la

planta de JADISA Jaén junto a su marca y modelo:

Equipo que facilita la extraccién del

Desmontador Sicam Falco EVO | neumatico de la llanta del vehiculo y

de neumaticos 622 para el posterior reemplazamiento del
mismo cuando éste se encuentre en mal
estado.

Equipo usado para equilibrar el conjunto
formado por la llanta y neumético de
Jarly S820 manera que gire sin  transmitir
vibraciones que dafien la direccion o
molesten al conductor al transmitirse al
conductor.

Equilibrador de
neuméaticos

Stahlwille | 730 DBGM | Equipo empleado para realizar el par de
apriete necesario en tornillos.

Equipo aspirador movil para
Samoa Combo-100 | recuperacion de aceite usado por
aspiracién mediante bomba de vacio.
Equipo destinado al desmontaje y
Mega TRS300 montaje de motores, cajas de cambios y
elementos pesados de los vehiculos.
Equipo destinado al desmontaje vy
Mega TRS750 montaje de motores, cajas de cambios 'y
elementos pesados de los vehiculos.
Equipo para elevar el vehiculo o parte

Dinamométrica

Aspirador
aceite

Gato hidraulico
de columna

Gato hidraulico
de columna

Gato hidraulico

d . Mega T6 del mismo para llevar a cabo las tareas
e garaje .
necesarias.
Grua Equipo utilizado para extraer un
e Mega FC-102 componente pesado del vehiculo para
hidraulica i
llevar a cabo su reemplazo o reparacion.
Equipo para centraje de los faros de los
Regulador vehiculos de forma que no supongan un
faros Rango LH5404 peligro en la conduccién.

Equipo para elevar un vehiculo apoyado
sobre las cuatro ruedas de manera que
Elevador tijera | Rema TIP | PROLIFT | podamos llevar a cabo otras tareas que
TOP S0.50 necesiten mantener el vehiculo en dicha
posicion.

Equipo para elevar el vehiculo apoyado
en el chasis de manera que las ruedas
Istobal 3000 kg gueden libres para poder llevar a cabo

Elevador dos

columnas )
otras tareas que necesiten mantener el
vehiculo en dicha posicién.
Equipo que realiza la medicion por
. Beissbarth ML 81 medio de captadores, colocados sobre
Alineador p .
. o las ruedas del vehiculo que transmiten
direccion

por medio de sensores los datos a un
ordenador.
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Cargador de Helvi Sprintercar | Equipo que realiza el proceso de carga
baterias 640 de baterias o arranque de vehiculos
totalmente descargados.
Cargador de Equipo que permite recuperar, reciclar,
aire Robinair 1342 vaciar, cargar o lavar el sistema de aire
acondicionado acondicionado.
T Equipo que diagnostica las averias que
ablet de . , . . L
. e Panasonic | Xentry Tab | tiene el vehiculo mediante la conexién
diagnéstico . . :
2 del equipo con la centralita del vehiculo.
- Equipo destinado a comprobar el estado
Verificador . . : . .
baterias Midtronics | Micro 717 | de las baterias para saber si se deben
reemplazar o poner a cargar.
Equipo cuya funcién es comprobar que
Frenémetro Beissbarth BD 600 los frenos del vehiculo funcionan
correctamente para evitar un accidente.
Aspersor Equipo que aspira los gases de escape
enrollable de BARIN - cuando un vehiculo estd en
humos de funcionamiento  para  reducir la
escape contaminacién de la planta.
Manémetro Schrader - Equipo que mide y regula la presién de
los neuméticos.
Pistola de Equipo que permite mediante diversos
impacto Wurth DSS 2" H | accesorios apretar/desapretar una gran
neumatica diversidad de tornillos.
Equipo que permite, mediante diversos
Carraca accesorios, el montaje y desmontaje de
neumatica Wurth DRS %" elementos mecanicos.

Tabla 3. Descripcién breve de los equipos del area taller

En cuanto al area taller, solo diferenciaré entre equipos y no en subequipos

debido a la gran cantidad que disponemos en la zona taller. A modo resumen se obtiene

la siguiente tabla:

Desmontador de neuméaticos FALCO EVO 622

AREA 2: TALLER
MECANICO

Equilibrador de neumaticos JARLY S820

Dinamomeétrica STAHLWILLE 730 DBGM

Aspirador aceite SAMOA COMBO-100

Gato hidraulico de columna MEGA TRS300

Gato hidraulico de columna MEGA TRS750

Gato hidrdulico de garaje MEGA T6

Gria hidraulica MEGA FC-10A

Regulador faros RANGO LH5404

Elevador tijera REMA TIP TOP PROLIFT S0.50

Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg

Alineador direccién BEISSBARTH ML 81

Cargador de baterias HELVI SPRINTERCAR 640

Cargador de aire acondicionado ROBINAIR 134a

Tablet de diagnéstico PANASONIC XENTRY TAB2

Verificador baterias MIDTRONICS MICRO 717

Frendmetro BEISSBARTH BD 600

Juan Javier Siles Molina
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24



PLAN DE MANTENIMIENTO DE UNA INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA AL CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Aspersor enrollable de humos de escape BARIN
Manometro SCHRADER

Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H
Carraca neumética WURTH DRS %"

Tabla 4. Resumen equipos éarea taller

Una vez enumerada y descrita la lista de equipos de la planta mediante una
clasificacion de los equipos en dos éareas diferenciadas como son instalaciones
generales y equipos de taller mecénico de manera que resulte més fécil llevar a cabo el
plan de mantenimiento, se debe realizar la codificacion de los equipos de igual manera
para facilitar la identificacion de los mismos y aportar informacion que pueda resultar

muy valiosa para el técnico de mantenimiento.

6. CODIFICACION DE EQUIPOS

Tras la elaboracion de la lista de equipos de la instalacion, los equipos se deben
codificar para que posteriormente, sea posible su identificacién, si bien, no tanto con su
nombre, sino mas bien, con un cédigo, de manera que no se halla opcién al equivoco.
Esto facilitara entre otras cosas, su localizacion, la referencia en 6rdenes de trabajo y la

elaboracion de registros de historicos de fallos e intervenciones.

A la hora de realizar la codificacion de los equipos, se pueden seguir dos

estrategias diferentes:

e Caodificacibn _no _significativa: consiste en atribuir al equipo un cdodigo

alfanumeérico, pero es cierto que las codificaciones son poco utilizadas, debido a
la escasa informacion que proporciona y aunque es mas sencillo de realizar,
posteriormente no se obtendrian muy buenos resultados en el caso de necesitar
ubicar un equipo. Por otra parte, tiene como ventaja que, a la hora de realizarla,
es mucho mas rapida y sencilla.

e Codificacion significativa: este sistema de codificacion, al contrario que el

anterior, si aporta informacion incluida en el codigo alfanumérico de cada equipo,
como su ubicacion, familia o tipo. Esta codificacion tiene el inconveniente de que
es mas compleja de realizar, al tener que crear la forma de hacerla sin que sea
excesivamente compleja. Sin embargo, posteriormente aporta la ventaja de que
se ubica el equipo simplemente con el codigo alfanumérico que le acompafia,

eliminando asi, el problema de la codificacién no significativa.
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Ahora bien, después de describir los dos tipos de codificaciones y las ventajas e
inconvenientes de cada una de ellas. En relacion, con la codificacion de los equipos a
los que se refiere este trabajo, habrd que decantarse por una u otra. Aunque la
codificacion no significativa es méas rapida de realizar y sencilla, se pierde toda la
informacién que da el otro tipo, y siempre viene bien saber qué tipo de equipo estamos
tratando, de cara a, por ejemplo, a solicitar repuestos especificos segun el tipo de
instalacion que lleva asociada el equipo.

Por otra parte, como es sabido, se pueden codificar tanto equipos y subequipos,
como elementos de los mismos. Sin embargo, de cara a no hacer este apartado
demasiado extenso y complejo, y debido a que cualquier equipo cuenta con multitud de
elementos diferentes (engranajes, correas, cojinetes) no se va a codificar los elementos,
sino los equipos en si, de la misma manera que en la lista precedente no se incluian los
elementos de cada una de las maquinas. Ademas, es comprensible ya que para ver
todas las partes que componen un equipo, deberiamos desmontarlo o tener un plano
del mismo, con el fin de poder saber qué elementos incluye. Sobre la lista de equipos,

éstas seran sus consiguientes significaciones:

= Lugar donde se encuentra la planta:

Jaen (Jaén) JA
Ubeda (Jaén) UB
Anddjar (Jaén) AN

Tabla 5. Codificacién por ubicacién

= Area perteneciente del equipo:

Instalaciones generales 01

Taller mecénico 02
Tabla 6. Codificacion por area

= Para los diferentes equipos del taller se tomaran los iniciales del mismo
para su codificacion. A modo de ejemplo: el elevador de columna se

indicara por EC, y un elevador de tijera por ET, quedando asi:

Desmontador de neumaticos DN
Equilibrador de neumaticos EN
Dinamomeétrica B]]
Aspirador aceite AA
Gato hidraulico de columna GC
Gato hidraulico de garaje GH
Grula hidraulica GR
Regulador faros RF
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Elevador tijera ET
Elevador dos columnas EC
Alineador direccién AD
Cargador de baterias BC
Cargador de aire acondicionado CA
Tablet de diagndstico TD
Verificador baterias VB
Frenbmetro FR
Aspersor enrollable de humos de escape AH
Manometro MN
Pistola de impacto neumatica Pl
Carraca heumdtica CR
Instalaciones de proteccion contra incendios Cl
Centro de transformacién eléctrica CT
Instalaciones eléctricas de baja tension BT
Instalacién de aire comprimido AC
Red de suministro de agua AG

Tabla 7. Codificacién equipos e instalaciones generales

= En el caso de las instalaciones generales se han dividido en subequipos
por lo que éstas iran acompafiadas de dos letras que se corresponderan a
la familia a la que pertenecen. En el caso de los equipos de la zona taller
puesto que no han sido subdivididos en subequipos que lo forman se
codificara con un 00. Luego las familias de subequipos quedaran de la

siguiente forma:

Compresor CO
Equipos accesorios EA
Red tuberias aire comprimido RA
Extintor de incendios EX
BIE BI
Red tuberias incendios RT
Alarma de incendios AL
Detector humos por aspiracion DT
Cuadro de distribucion general de baja tension CB
Cuadro de distribucion secundario de baja CG
tension

Luminaria de emergencia LE
Luminaria LM
Red tuberias suministro de agua RS
Accesorios suministro de agua AS

Tabla 8. Codificacion subequipos

= Por ultimo, habra equipos repetidos o que en un futuro se obtengan mas
unidades del mismo, como pueden ser los elevadores de columna,
mandémetros o dinamomeétricas. Pero con un codigo de dos digitos que se

incluira al final, se podra tener 99 equipos repetidos.
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Concluyendo, el cddigo tendra el siguiente aspecto:

A NUMERO INIMERO
PLANTA | AREA | EQUIPO FAMILIA | CORRELATIVO
CORRELATIVO
FAMILIA
JA 02 EN 01 - -
JA 01 Cl 01 EX 01

Tabla 9. Ejemplos de codificacién

La codificacion resultante para cada uno de los equipos es la siguiente:

Desmontador de neumaticos FALCO EVO 622 JA-02-DN-01
Equilibrador de neumaticos JARLY S820 JA-02-EN-01
Dinamomeétrica STAHLWILLE 730 DBGM JA-02-DI-01
Dinamométrica STAHLWILLE 730 DBGM JA-02-DI-02
Dinamomeétrica STAHLWILLE 730 DBGM JA-02-DI-03
Aspirador aceite SAMOA COMBO-100 JA-02-AA-03
Aspirador aceite SAMOA COMBO-100 JA-02-AA-02
Aspirador aceite SAMOA COMBO-100 JA-02-AA-03
Gato hidraulico de columna MEGA TRS300 JA-02-GC-01
Gato hidraulico de columna MEGA TRS300 JA-02-GC-02
Gato hidrdulico de columna MEGA TRS750 JA-02-GC-03
Gato hidrdulico de columna MEGA TRS750 JA-02-GC-04
Gato hidraulico de garaje MEGA T6 JA-02-GH-01
Gato hidraulico de garaje MEGA T6 JA-02-GH-02
Groa hidraulica MEGA FC-10A JA-02-GR-01
Grua hidraulica MEGA FC-10A JA-02-GR-02
Regulador faros RANGO LH5404 JA-02-RF-01
Elevador tijera REMA TIP TOP PROLIFT S0.50 JA-02-ET-01
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-01
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-02
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-03
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-04
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-05
Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg JA-02-EC-06
Alineador direcciéon BEISSBARTH ML 81 JA-02-AD-01
Cargador de baterias HELVI SPRINTERCAR 640 JA-02-BC-01
Cargador de baterias HELVI SPRINTERCAR 640 JA-02-BC-02
Cargador de aire acondicionado ROBINAIR 134a JA-02-CA-01
Tablet de diagndstico PANASONIC XENTRY TAB2 JA-02-CA-01
Tablet de diagndstico PANASONIC XENTRY TAB2 JA-02-TD-02
Tablet de diagnéstico PANASONIC XENTRY TAB2 JA-02-TD-03
Verificador baterias MIDTRONICS MICRO 717 JA-02-VB-01
Frenémetro BEISSBARTH BD 600 JA-02-FR-01
Aspersor enrollable de humos de escape BARIN JA-02-AH-01
Aspersor enrollable de humos de escape BARIN JA-02-AH-02
Man6metro SCHRADER JA-02-MN-01
Man6émetro SCHRADER JA-02-MN-02
Manometro SCHRADER JA-02-MN-03
Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI-01
Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI1-02
Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI-03
Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI-04
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Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI-05
Pistola de impacto neumatica WURTH DSS 2" H JA-02-PI-06
Carraca neumatica WURTH DRS %" JA-02-CR-01
Carraca neumatica WURTH DRS %" JA-02-CR-02
Carraca neumatica WURTH DRS %" JA-02-CR-03
Carraca neumatica WURTH DRS %" JA-02-CR-04
Instalaciones de proteccién contraincendios JA-01-CI-01
Centro de transformacion eléctrica JA-01-CT-01
Instalaciones eléctricas de baja tension JA-01-BT-01
Instalacién de aire comprimido JA-01-AC-01
Red de suministro de agua JA-01-AG-01

Tabla 10. Resumen codificacion equipos area taller e instalaciones generales

Como es posible observar, en lo referente a los equipos de la zona taller no se
han codificado ni los diferentes subequipos, ni los elementos de cada uno de los
equipos, ya que la lista de equipos es suficientemente extensa. Asimismo, en las fichas

de equipos sélo se incluiran los equipos completos.

Para los subequipos pertenecientes a las instalaciones generales la codificacion

guedaria de la proxima forma:

Extintor de incendios JA-01-CI-01-EX-01
BIE JA-01-CI-01-BI-01
Red tuberias incendios JA-01-CI-01-RT-01
Alarma de incendios JA-01-CI-01-AL-01
Detector humos por aspiracion JA-01-CI-01-DT-01

Tabla 11. Codificacién subequipos de proteccién contraincendios

Cuadro de distribucion general de baja tension JA-01-BT-01-CB-01
Cuadro de distribucion secundario de baja tension JA-01-BT-01-CG-01
Luminaria de emergencia JA-01-BT-01-LE-01
Luminaria JA-01-BT-01-LM-01

Tabla 12. Codificacion subequipos de baja tensién

Compresor JA-01-AC-01-CO-01
Elementos accesorios JA-01-AC-01-EA-01
Red de tuberias aire comprimido JA-01-AC-01-RA-01

Tabla 13. Codificacion subequipos de aire comprimido

Red tuberias de suministro de agua JA-01-AG-01-RS-01
Accesorios suministro de agua JA-01-AG-01-AS-01

Tabla 14. Codificacion subequipos de suministro de agua
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En cuanto a los subequipos de las instalaciones generales, se ha referenciado a
uno de ellos como ejemplo debido a la existencia de varios subequipos idénticos, de
forma que quede una lista muy amplia. Para el caso de tuberias, enchufes, luminaria se
denotara como uno puesto que seria muy complejo codificar cada uno de los tramos o

elementos que se repiten una gran cantidad de veces.

7. ANALISIS DE CRITICIDAD

Como se ha mencionado anteriormente, no todos los equipos tienen la misma
importancia en la planta industrial o en este caso en un taller mecanico. Para mantener
la planta los recursos disponibles son limitados por lo que se debe diferenciar entre
equipos criticos, aquellos cuya parada por fallo suponen una menor produccion, e
incluso a veces, una produccion nula; y equipos importantes, son aquellos que afectan
a la produccion, pero con consecuencias asumibles y equipos prescindibles cuyo fallo
no supone un problema de produccién y su reparacion es menor que la de la

implantacién de un modelo de mantenimiento complejo.

Para clasificar los equipos dentro las categorias hay que considerar la influencia

que una averia tiene sobre:

= Produccién: Parada total de la planta, parada de una zona de produccién
0 de un equipo.

= Calidad del producto: Puede ser rechazado por el cliente o no influya en el
acabado final del proceso.

= Mantenimiento: Averias caras y con gran frecuencia, coste medio o coste
muy bajo.

= Seguridad y medioambiente. Accidente probable y grave, accidente poco
probable o sin influencia en la seguridad de las personas ni el

medioambiente.

Para llevar a cabo dicho andlisis cualitativo de la criticidad se deber tener en
cuenta, por un lado, la seguridad, la calidad y el medioambiente, los cuales son de

cardcter obligatorio, y por otro lado la produccién y el mantenimiento.

En cuanto a calidad, el fallo de alguno de los equipos para el taller no supone un
problema de calidad si no de produccién, puesto que si un equipo no esta disponible

habra tareas que no se podran realizar.
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Respecto a la seguridad si que es muy importante debido a que trabajamos con
equipos que soportan masas elevadas y su fallo podria provocar incluso la muerte de
algun trabajador.

En cuanto al mantenimiento o mas bien la reparacion, debera tratar de ser la
menor posible, para ello se implantard& un modelo de mantenimiento especifico

dependiendo del equipo y la criticidad del mismo.

Tras la realizacion de un andlisis cualitativo le sigue la elaboracion de un analisis
cuantitativo, con la finalidad de priorizar y definir la politica de mantenimiento a partir de
las siguientes tablas, las cuales se han obtenido gracias al material aportado por parte
del profesorado de la asignatura optativa “Mantenimiento y sequridad de maquinas”.

e Frecuencia de fallo: Valor que representa el nimero de fallos por afio del equipo.

FRECUENCIA DE FALLO PUNTUACION
Menos de 1 al afio 1

Entre 2 y 15 fallos al afio 2
Entre 16 y 30 fallos al afio 3
Entre 31 y 50 fallos al afio 4
Mas de 50 fallos al afio 5

Tabla 15. Frecuencia de fallo

¢ Impacto seguridad: Representa la posibilidad de que sucedan eventos no

deseados que ocasionen dafios a equipos e instalaciones y en los cuales
alguna persona pueda o no resultar lesionada.

IMPACTO EN LA SEGURIDAD DEL PERSONAL PUNTUACION

No origina heridas ni lesiones 0
Puede ocasionar lesiones o heridas leves o 5
incapacitantes

Puede ocasionar lesiones o0 heridas graves con

incapacidades entre 1y 30 dias 10
Puede ocasionar lesiones o heridas graves con
incapacidades mayores a 30 dias o parcial 25

permanente

Tabla 16. Impacto en la seguridad del personal

e Impacto ambiental: Representa la posibilidad de que sucedan eventos no
deseados que ocasionen dafos a equipos e instalaciones produciendo la
violacion de cualquier regulacion ambiental ademés de ocasionar dafios a
otras instalaciones.

IMPACTO AMBIENTAL PUNTUACION
No origina ningln impacto ambiental 0
Contaminacion ambiental baja, el impacto se

e : : 5
manifiesta en un espacio reducido dentro de la planta
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Contaminaciéon ambiental moderada, no rebasas los 10
limites de la planta

Contaminacion ambiental alta, incumplimiento de o5
normas, quejas de la comunidad

Tabla 17. Impacto ambiental

¢ Impacto calidad: Valora el riesgo que existe de producir productos cuya

venta pueda provocar el rechazo del cliente.

IMPACTO EN CALIDAD PUNTUACION
No afecta a la calidad del producto 0
Puede provocar reproceso 5
Puede provocar rechazo no reprocesable 10
Puede provocar reclamacioén de clientes 25

Tabla 18. Impacto en calidad

e Coste reparacion: Valora el coste promedio por fallo para restituir al equipo
a condiciones o6ptimas de funcionamiento, incluyendo mano obra,

materiales y servicios.

COSTE DE REPARACION PUNTUACION
Menos de 300 € 1
Entre 300 y 1000 € 3
Entre 1000 y 3000 € 5
Entre 3000 y 6000 € 10
Mas de 6000 € 25

Tabla 19. Coste reparacién

¢ Impacto sobre la produccién: Representa la produccion aproximada que
deja de obtener debido a fallos ocurridos. Puede representar un paro total

o parcial de las lineas de produccion.

IMPACTO SOBRE PRODUCCION PUNTUACION
No afecta a la produccion 0,01F
Paro de 1 linea 01F
Paro de entre 1y 5 lineas 0,3F
Paro de entre 6 y 9 lineas 0,8F
Paro de toda la planta 1F

Tabla 20. Impacto sobre produccién

e MTTR: Es el tiempo promedio en horas empleado para reparar el fallo, se
considera desde que el equipo pierde su funcion hasta que esté disponible.

TIEMPO MEDIO DE REPARACION PUNTUACION
Menos de 1 hora
Entre 2y 4 horas
Entre 5y 8 horas
Entre 9y 24 horas
Mas de 24 horas

R WIN|F-

Tabla 21. Tiempo medio de reparacion
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Una vez evaluados los valores de los parametros, se emplea la siguiente ecuaciéon

para calcular la criticidad de cada equipo:

CRITICIDAD=FF*(IS+IA+IC+CR+ (IP*MTTR))

Ecuacién 1. Criticidad equipo

Donde FF es la frecuencia de fallo
IS es el impacto en seguridad
IA es el impacto ambiental
IC impacto en calidad
CR es el coste de reparacion
IP es el impacto en produccién
MTTR es el tiempo medio de reparacion

En la tabla siguiente se muestran los resultados de la criticidad obtenidos a partir

de la ecuacion referida anteriormente:

EQUIPO FF| IS|IA|IC|CR| IP [MTTR

_Instala_(:lon de proteccion contra 1| 25l25l01| 3 |001] 2
incendios

Centro de transformacion eléctrica | 1 | 25/ 0 [25| 5 1 5
Instalacion eléctricas de baja

tension 1| 25/0 (25| 3 |0,8 4
Instalacién de aire comprimido 2 5|/5]10] 3 |0,3 4
Red de suministro de agua 1 0O|5]|5]1 |02 3
Desmontador de neuméticos 1 5/5(5/] 3|01 3

FALCO EVO 622
Equilibrador de neumaticos JARLY

S820

Dinamométrica STAHLWILLE 730

DBGM 1 0|0|5|1 1|01 1
i\gglrador aceite SAMOA COMBO- 1 olslo| 101 5
Gato hidraulico de columna MEGA

TRS300 2 5/0(0|1 |01 2
Gato hidraulico de columna MEGA

TRS750 2 5/0(0|1 |01 2
?gto hidraulico de garaje MEGA 2 5/0/0|1]01 5
Grua hidraulica MEGA FC-10A 2 5/0(0|1 |01 2
Regulador faros RANGO LH5404 | 1 0|0|5]1]02 2
Elevador tijera REMA TIP TOP 5 5/5(0/] 3|01 4

PROLIFT S0.50
Elevador dos columnas ISTOBAL
3000 kg
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Alineador direccion BEISSBARTH

Ayzu

ML 81 1 0|0(5|1]|01 2
Cargador de baterias HELVI

SPRINTERCAR 640 1 51015 1)01 2
Cargador de aire acondicionado

ROBINAIR 134a 1 015513101 2
Tablet de diagndstico PANASONIC

XENTRY TAB2 1 0105117103 2
Verificador baterias MIDTRONICS

MICRO 717 1 0|05 1]|01 2
Frenémetro BEISSBARTH BD 600 | 1 05513101 3
Aspersor enrollable de humos de

escape BARIN 1 0100 | 1 |0,01| 2
Manometro SCHRADER 1 0/|0|5]1]0,1 1
Pistola de impacto neumatica

Carraca neumatica WURTH DRS > ololol| 101 5

Tabla 22. Criticidad ordenada por area
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Hallados esos valores de criticidad se ordenaran de mayor a menor los equipos en

funcion de dichos valores de forma que la tabla quedaria de la siguiente manera:

EQUIPO FE[IS[IA[IC|CR| IP |MTTR
Centro de transformacioén eléctrica 11250 (25| 5| 1 5
Insta_tlgmones eléctricas de baja 1025|025/ 3|08 4
tension
_Instala_clones de proteccién contra 1125l25/ 0| 3 |0,01
incendios
Instalacién de aire comprimido 2|5]5(|10] 3 |03 4
Elevador tijera REMA TIP TOP
PROLIFT S0.50 2155|038 |01] 4
Elevador dos columnas ISTOBAL
3000 kg 25|50 3|01 3
Desmontador de neumaticos FALCO
EVO 622 1/5|5|/5(3]01 3
Equilibrador de neumaticos JARLY
s820 1 5/513|01 3
Frenémetro BEISSBARTH BD 600 1 515 3]0, 3
Cargador de aire acondicionado
ROBINAIR 134a 1 5/5/3]01 2
Tablet de diagndstico PANASONIC
XENTRY TAB2 210101511703 2
Gato hidraulico de columna MEGA
TRS300 2/5/0(0] 1|01 2
Gato hidraulico de columna MEGA
TRS750 2/5/0(0] 1|01 2
Gato hidraulico de garaje MEGA T6 2/5[0|0]1]012 2
Grua hidraulica MEGA FC-10A 2/5/0(0]1]012 2
Red de suministro de agua 1/]0|5|5]|]1]01 3
Cargador de baterias HELVI
SPRINTERCAR 640 1151051701 2
Aspersor enrollable de humos de
escape BARIN 11010/ 01 17001 2
?cs)glrador aceite SAMOA COMBO- 110 ol1]o01 2
Regulador faros RANGO LH5404 1 0 1101 2
g\kneador direccién BEISSBARTH ML 1 5101 5
Verificador baterias MIDTRONICS
MICRO 717 1/0/0|5]1]01 2
Dinamométrica STAHLWILLE 730
DBGM 1/0|0|5|1]01 1
Manometro SCHRADER 1/0]0]|5]1]01 1
Pistola de impacto neumatica
Carraca neumatica WURTHDRS %" |2 |00 |0 | 1 |01 2

Tabla 23. Criticidad ordenada de mayor a menor

Juan Javier Siles Molina
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Tras dichos calculos se obtiene la siguiente gréfica de la criticidad respecto al total de la planta de forma acumulativa:

“Criticos” “Importantes” “Prescindibles”
100
° d © ¢ ¢
90 ® °
Py ( J
© 80 o °
ks o °
E 70 o °
= "
§ 60 °
3 50 =
2 40 R
5 30 .
B 20
10 °
0
\ PN I\ v Q Q > YV Q Q o > Q > N A
\S\Q é\O 6\0 . \b Q('D Q\{_Q Q;l/ <br1/ @Q (bb‘ Yg; er /\03 ?:K :\Qv q\) @b‘ Q}é :\Q "ob‘g \:b /\'\ C/)@
S £ L& S P QO FTE L F G T XL E Y o R
¥ ¢ F & &7 & 3R A LK L& &K <0 8 A RN &K o
S N A 3 X Y s ,\‘2‘ %?“ ,\Q‘ v~ v N\ e oo &8 S Nie) R O 45
F T IIT T F P EEFEEE IS
S o N 6 Q @ \e e o
S 2 QO LN § LS F o & & o O & &K Y
\é o o R OQ \% ) "'b\'\ \‘b Y N\ (\’b (\(b (%] W @0 QQ- & @ () Q> Oé @
9 & N ) o o CHE S o v
S S S SR\ @ & &K & O F E oo ¥ N © & & VL& X
@ F R € & & L F @ S E NN S E ¥
F LT TS EEIT P FE SN
L ¢ & o < o Q S P RS O I S Y & @& &
& & Q{o «60 «60 {bbo & 7 & NN 3° & \'Z}& &S & ¢ & @é\
SRS £ ¢ ¢ F & & P & &
NS RGN ® &S & NN o & ¢ 8
Ng SR S & & 5 50 S ¥ & O
P G e P e ¢ RO &S
A\ & & & O & & ©
< Q P & ¥

Gréfica 2. Criticidad acumulativa de la planta
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Del presente grafico se obtiene que equipos suponen mayor riesgo de parada de la
planta, es decir, la importancia de cada equipo o instalacion en el correcto funcionamiento de
la planta. Ante esta situacion, se clasifican los equipos e instalaciones por su nivel de criticidad

en alta (“criticos”), media (“importantes”) y baja (“prescindibles”).

Los equipos criticos tienen prioridad en el mantenimiento, inversiones, repuestos y
consumibles mientras que los equipos de baja criticidad que principalmente no suponen riesgo
de parada de trabajo sino de la posposicién de determinadas tareas poco frecuentes o que
pueden realizarse mediante herramientas manuales, pero con una velocidad de trabajo

menor.

8. SELECCION DEL MODELO DE MANTENIMIENTO DE APLICACION

Una vez estudiadas y analizadas cualitativamente y cuantitativamente la criticidad de
los equipos, se selecciona que modelo de mantenimiento se va a atribuir en cada caso y si es
de aplicacion normativa legal o debe ser subcontratado por falta de medios, conocimientos o
la obligacién de dicha normativa a ser realizado por Organismo de Control Autorizado (OCA).

Por necesidad, los equipos criticos contardn con un modelo de mantenimiento
programado que dependera de la disponibilidad de estos y de la dependencia de otros con
ellos mismos. Los importantes se deben analizar mas detenidamente en funcién del coste de
parada y de la reparacion. Finalmente, los prescindibles tendran principalmente un
mantenimiento correctivo y otros con poca frecuencia de uso o con un solo equipo de este
tendran un mantenimiento programado condicional. Por lo tanto, el diagrama de flujo del
proceso de decision del modelo de mantenimiento quedaria de la siguiente forma segun los

siguientes criterios:

NIVEL 1: EQUIPOS
CRITICOS

MODELO PROGRAMADO

Esquema 1. Equipos criticos

37
Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL

DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

NIVEL 2: EQUIPOS
IMPORTANTES

Bajo
éValor

hora
parada? l

v \4

MODELO SISTEMATICO

Alto
éCoste
reparacion?

|G

MODELO CONDICIONAL

Esquema 2. Equipos importantes

NIVEL 3: EQUIPOS
PRESCINDIBLES

MODELO CORRECTIVO

MODELO PROGRAMADO
CONDICIONAL

Esquema 3. Equipos prescindibles

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

38



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

MODELOS PROGRAMADOS
4 v
Disponibilidad Disponibilidad Poco usoo
<90% media posibilidad de
fallobaja
ALTA DISPONIBILIDAD SISTEMATICO CONDICIONAL

Esquema 4. Modelos programados

ADICIONALES
é¢Normativa ¢Normativa
legal? legal?
MANTENIMIENTO LEGAL MANTENIMIENTO

SUBCONTRADADO

Esquema 5. Informacién adicional al mantenimiento
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El mantenimiento correctivo sera realizado por el personal de mantenimiento y por
empresas subcontratadas cuando se produzca un fallo o rotura en algin equipo o instalacion

general del taller.

Las tareas correctivas detectadas deberan programarse, priorizando dichas acciones en
los equipos mas importantes. Asi, las reparaciones urgentes se efectdan en primer lugar y de
manera inmediata para las situaciones en que pueda significar un paro de la productividad del
taller mientras que las menos inminentes se desarrollaran conjuntamente con el resto de

tareas de mantenimiento.

Las tareas correctivas se gestionan mediante 6rdenes de trabajo por el personal de
mantenimiento. Todas las tareas estaran generadas en el programa informatico de gestion de

mantenimiento, al cual, toda persona relacionada con la empresa tiene acceso.

Una vez finalizadas las tareas correctivas se registran las reparaciones de todas los
equipos o instalaciones intervenidos, ademas de las horas de trabajo que conllevo y
materiales empleados durante ella. Asi, toda esta informacion generada posibilita a la
empresa a controlar los costes y el histérico de averias para poder si fuese necesario tomar

decisiones que mejoren la situacion actual.

El mantenimiento preventivo se refiere al conjunto de actividades que se deben realizar
de forma periddica para garantizar el correcto funcionamiento de los equipos e instalaciones.
Consta principalmente de revisiones e inspecciones periédicas y de las actividades basicas

de mantenimiento que se realizan con una frecuencia determinada.

Todas las acciones son llevadas a cabo por el personal de mantenimiento, por
subcontratacion de una empresa externa o en ocasiones por un Organismo de Control
Autorizado cuando el equipo lo exija. Al igual que las tareas correctivas, se recopilara toda la
informacién relativa al tiempo y fecha de realizacion y materiales empleados para su
reparacion. De esta manera, la empresa podrd controlar los costes de mantenimiento

relacionados con dichas tareas preventivas.

Por lo tanto, la politica de mantenimiento que se desarrollar4 por el personal de
mantenimiento propio del taller, empresas externas subcontratadas o por algin Organismo de

Control Autorizado quedaria de la siguiente manera:
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%”

EQUIPO MANTENIMIENTO LEGAL | SUBCONTRATADO
Centro de transformacién Preventivo alta
- : o Sl Sl
eléctrica disponibilidad
Instalaciones eléctricas de baja Preventivo alta
> : o Sl S
tension disponibilidad
_Instala_t:lones de proteccion contra Preventivo sistematico g| S|
incendios
., . _ Preventivo alta
Instalacion de aire comprimido disponibilidad Sl Sl
Elevador tijera REMA TIP TOP : . -
PROLIET S0.50 Preventivo sistematico Sli NO
Elevador dos columnas ISTOBAL Preventivo sistematico S| NO
3000 kg
Desmontador de neumaticos . . L.
EALCO EVO 622 Preventivo sistematico NO NO
Equilibrador de neumaticos . . .
JARLY S820 Preventivo sistematico NO NO
g(r)%nometro BEISSBARTH BD Preventivo condicional NO NO
Cargador de aire acondicionado : . .
ROBINAIR 134a Preventivo sistematico NO NO
Tablet de diagndstico . -
PANASONIC XENTRY TAB?2 Preventivo condicional NO NO
Gato hidraulico de columna . .
MEGA TRS300 Preventivo condicional NO NO
Gato hidraulico de columna . .
MEGA TRS750 Preventivo condicional NO NO
?gto hidraulico de garaje MEGA Preventivo condicional NO NO
Grula hidraulica MEGA FC-10A Preventivo condicional NO NO
Red de suministro de agua Preventivo condicional NO Sl
Cargador de baterias HELVI . -
SPRINTERCAR 640 Preventivo condicional NO NO
Aspersor enrollable de humos de Preventivo condicional NO NO
escape BARIN
Aspirador aceite SAMOA . .
COMBO-100 Preventivo condicional NO NO
Regulador faros RANGO LH5404 | Preventivo condicional NO Sl
Alineador direcciéon BEISSBARTH Preventivo condicional NO S|
ML 81
Verificador baterias . .
MIDTRONICS MICRO 717 Preventivo condicional NO NO
Dinamométrica STAHLWILLE 730 .
DBGM Correctivo NO NO
Manémetro SCHRADER Correctivo NO NO
Pistola de impacto neumatica :
WURTH DSS %" H Correctivo NO NO
Carraca neumatica WURTH DRS Correctivo NO NO

Juan Javier Siles Molina
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9. IMPLANTACION DEL PLAN DE MANTENIMIENTO

9.1.Situacién actual de la planta

En la actualidad, en el taller no se dispone de un departamento de mantenimiento y por
consecuencia tampoco de personal de mantenimiento que permita realizar las tareas

correspondientes a cada equipo o instalacién pertinente.

Todas las tareas de mantenimiento que se realizan son sistematicas y subcontratadas
a empresas externas de mantenimiento. Esto supone un gasto econdémico alto debido a la
subcontratacién de empresas externas que deben de desplazarse al taller con el personal y
los equipos necesarios para llevar a cabo las tareas que se estimen oportunas en cada
momento. Ademas, si se produce una averia la dependencia de dichas empresas externas
hace que el tiempo de reparacion sea mayor o menor en funcion de la disponibilidad del

personal que dichas empresas tenga disponible en ese momento.

9.2.Mantenimiento Productivo Total (TPM)

Se define Mantenimiento Productivo Total (TPM) como el conjunto de técnicas que
tienen como fin reducir las averias mediante la colaboracién y motivacién de todos los

trabajadores.

Como consecuencia destacable de la implantacion del TPM es que los operarios son
los responsables de las tareas de mantenimiento basico de los equipos del area al que
pertenecen, en este caso, al area taller. Este mantenimiento autbnomo recoge tareas
rutinarias tales como limpieza e inspeccion visual para que los equipos funcionen
correctamente. Para esto, es importante que el personal aprenda a inspeccionar el equipo

para hacer dichas tareas de mantenimiento autbnomo.

9.3.Metodologia 5S

Las 5S son una técnica-herramienta de gestién que busca mejorar y mantener en el
tiempo las condiciones de organizacion, orden y limpieza del puesto de trabajo, es decir, de
toda la planta o instalacion. Cabe destacar que no solo es un tema estético, sino que se trata
de mejorar condiciones laborales, seguridad, ambiente laboral, eficiencia y motivacion de los
trabajadores, consecuentemente, la calidad, productividad y competitividad de organizacién

se veran afectadas positivamente.
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Consta de cinco fases correspondientes a las cinco palabras japonesas que componen

la metodologia desarrollada por Toyota. Las iniciales tienen el siguiente significado:

4.SEIKETSU

Estandarizar —
Sefialar
anomalias

Esquema 6. Herramienta 5S

No cabe decir que no vale de nada realizar las cuatro primeras fases si no se cumple la
quinta fase, mantener la disciplina y seguir mejorando constantemente. Como ejemplo de

aplicacion de esta metodologia seria el antes y después en una planta del mismo sector.

Esquema 7. Ejemplo taller antes de aplicar las 5S Esquema 8. Ejemplo después de aplicar las 5S

9.4.Plan de mantenimiento

Cumplir con los propdsitos de un plan de mantenimiento de forma exhaustiva puede ser
la mejor forma de organizar las tareas a ejecutar y gestionar eficazmente la informacién
generada. El plan de mantenimiento constara de una lista de tareas preventivas tanto de
caracter visual como preventivas de todos los equipos e instalaciones generales que

necesiten ser mantenidos.

En dicho plan, se especificard las tareas que se deben efectuar junto a periodicidad,

persona encargada de mantenimiento de la planta o si por el contrario es realizada por parte
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de una empresa subcontratada bien por falta de conocimientos y herramientas debido a la
gran inversion econdmica que suponga o la complejidad de las tareas a realizar. En otros
casos, la necesidad legal de algunos equipos de realizar una serie de tareas de mantenimiento
de caracter obligatorio por parte de un Organismo de Control Autorizado. Todo esto esta
descrito en profundidad en el Real Decreto de cada instalacion sujeta a mantenimiento de

caracter legal.

Cada tarea completada serd registrada en las 6rdenes de trabajo donde existen
apartados especificos para contemplar incidentes durante la intervencion, repuestos que se
hayan necesitado y tiempo de mano de obra. En las tareas subcontratadas, se indiciara el
nombre de la empresa mantenedora y operario que lo realiza de la misma. Toda ésta

informacion se generara a partir del software que comentaré proximamente.

Las fichas de equipo tendran un papel importante en cuanto a informacién relevante del
equipo se refiere. Mostrara los valores de referencia mas importantes del equipo, asi como
repuestos criticos que se necesiten tener siempre a su disposicion para el correcto
funcionamiento del mismo y otros cuya sustitucién sea sistematica como pueden ser aceites,

correas, cadenas, etc.

De esta manera, se pretendera asegurar que los equipos, herramientas e instalaciones
se encuentren en ¢ptimas condiciones para obtener de ellos la maxima disponibilidad,
fiabilidad y seguridad. Por esta razén, se necesita que el personal del taller sea responsable
de utilizar correctamente cada equipo, asegurando su disposicion para tareas venideras. Asi,

la planta lograra alcanzar los objetivos propuestos de produccién.

10. FICHAS TECNICAS DE EQUIPO Y HOJA-RESUMEN

De cara a realizar a una correcta seleccion del modelo de mantenimiento que mas se
adapte a cada equipo, en primer lugar, se ha realizado una lista de equipos y finalmente se
ha calculado la criticidad. El siguiente paso con la lista ya elaborada, consiste en la realizacion

de las fichas de equipo que contendra los datos fundamentales de cada uno de los equipos.
En la ficha de equipo se anotaran los siguientes datos:

¢ Nombre, cddigo, foto y descripcion del equipo
¢ Datos generales (proveedor, afo, etc.)
e Valores de referencia

e Valor y tipo de criticidad
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o Repuestos y consumibles de stock permanente en planta

En las siguientes tablas se encuentran algunos ejemplos caracteristicos de fichas

técnicas de equipo ordenados por las distintas areas de la planta.

- Instalacion general critica, preventivo de alta disponibilidad, subcontratado y que

presenta un mantenimiento legal de aplicacion:

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Centro de transformacian eléctrica

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-01-CT-01

Descripcion equipo:

Instalacidn eléctrica que recibe energia en alta
tensidn transformandola en baja tensién para su
uso a 400V en trifasica y 230V en monofasica.

Proveedor: JUCAR INSTALACIONES | Afo |
Teléfona: (+34) 953 280 563 E-mail: jucarsl@jucarsl.com
Valores de Tension: 4000230V Potencia: 1000 kA
referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD
YWalor de criticidad: 60,00% Tipo de criticidad: Critico

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:;

Preventivo alta disponibilidad

Mantenimiento legal (SM):

| 3 Mantenimiento subcontradado (SN} |

REPUESTOS ¥ CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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- Instalacion general importante, subcontratada y que presenta mantenimiento legal:

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: Red de abastecimiento de agua Foto del equipo:
Cédigo: JA-01-AG-01

Conjunto de elementos que suministran agua
para distintos usos desde llenado del depdsito
del limpiaparabrisas hasta relleno del liquido
anticongelante

Descripcion equipo:

Proveedor: JUCAR INSTALACIONES | Afor | -

Teléfono: (+34) 953 280 563 E-mail: jucarsli@jucarsl.com

Valores de

referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: 11,30% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/N): N Mantenimiento subcontradado (SN) | 3

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Tabla 25. Ficha técnica red suministro de agua
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- Equipo éarea taller importante, mantenimiento preventivo sistematico, no subcontratado

y sin normativa legal de aplicacion:

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Desmontador de neumaticos FALCO EVQ 622

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-DN-01

Descripcion equipo:

Equipo que facilita |a extraccidn del neumatico de la
llanta del vehiculo y para el posterior
reemplazamiento del mismo cuando éste se
encuentre en mal estado.

Proveedaor: SERMESA
Teléfono: (+34) 945 290 366 E-mail: -
Tension: 230V Intensidad: 8-105A | Vel Giro: [ 7-15rpm
Valores de Peso neta: 277 kg Dimensiones: 2100x1280x1840 mm
referencia: . i
Presion: 8-10 bar D'am:;;g_e“' 1100 mm | Nivel ruido: 70 dB
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 18.30% Tipo de criticidad: Importante

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo sistematico

Mantenimiento legal (S/M): M Mantenim

iento subcontradado (SN | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Correa

Aceite lubricante mineral 130 460

Aceite lubricante mineral 130 VG 32

Tabla 26. Ficha técnica desmontador de neumaticos
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- Equipo éarea taller importante, mantenimiento preventivo condicional, no subcontratado

y sin normativa legal aplicable:

FOJADISA

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Gato hidraulico MEGA TRS300

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-GP-01

Descripcion equipo: | motores, cajas de camb

delosv

Equipo destinado al desmaontaje y montaje de

ios y elementos pesados
ehiculos.

[

Proveedor: MEGA | Afio: | 2013
Teléfono: (+34) 946 225030 E-mail: interiori@meqga.es
Valores t_le Al?ue;ragranir:ii}:a: 12335 :’lgm A'turg iﬂsggima: EDEE%TElm 2-s000ns R
referencia:

ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: 12,40% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional

Mantenimiento legal (S/M): | N Mantenimiento subcontradado (SM): | M

REPUESTOS Y CONSU

MIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico 130 30 c5T

Tabla 27. Ficha técnica gato hidraulico

Juan Javier Siles Molina
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- Equipo taller prescindible, preventivo condicional, no subcontratado y sin normativa de

aplicacion:

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Pistola de impacto neumatica WURTH DSS " H

Foto del equipo:

Cadigo:

Ja-02-P1-01

Descripcion equipo:

Equipo que permite mediante diversos
accesorios, el montaje y desmontaje de
elementos mecanicos.

Proveedor: WURTH | Ao | 2017
Teléfono: (+34) 938 629 500 E-mail: tiendawurthi@wurth.es
Dimensiones: 195?:’:202 Peso: 2.3 kg Presidn trabajo: 6,2 bar
Valores de
. Caudal aire: 102 I/min Par trabajo: | 70-470 MN*m Mivel ruido: 92 dB
referencia:
Seccidon cuadrada; 1z & manguera: & mm
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 2,40% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (SN M Mantenimiento subcontradado (SIN): N
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
Tabla 28. Ficha técnica pistola de impacto neumética
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- Equipo taller prescindible, correctivo, no subcontratado y sin normativa legal aplicable:

A sruromoia

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Dinamométrica STAHLWILLE 730 DBGM

Foto del equipo:

Cadigo:

Ja-02-D1-01

Descripcidn equipo:

Equipo empleado para realizar el par de apriete
necesario en tornillos

Mantenimiento subcontradado (S/M):

Proveedor: ROGEN | Adec [ 2013
Teléfono: (+34) 854 565 801 E-mail: rogenE@rogen.org
N . Resolucidn . Seccion

Valores de Par apriete: 20-200 N*m — 0,501 N m rectanquiar: 14 %18 mm
referencia: Longitud: 548 mm Peso: 14300

ANALISIS DE CRITICIDAD

Valor de criticidad: 6,10% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Carrectivo

Mantenimiento legal (S/M): I | M

REPUESTOS ¥ CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Tabla 29. Ficha técnica dinamométrica

Una vez hechas las fichas técnicas de cada equipo e instalacion, se elabora la hoja-

resumen que recoge de forma breve y visual que modelo de mantenimiento le corresponde a

cada equipo o instalacion codificada, si esta sujeto a mantenimiento legal, si esta sujeto a

mantenimiento subcontratado, si necesita algun repuesto o consumible critico de stock

permanente en planta.

Juan Javier Siles Molina
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A continuacion, se encuentra una hoja-resumen de todos los equipos e instalaciones que permite obtener la informacién mas importante

de cada uno de un vistazo rapido:

HOJA- RESUMEN MANTENIMIENTO

CODIGO Mombre equipo Criticidad Maodelo mantenimiento LEG| SUB Repuesto critico
JA-01-CT-01 |Centro de transformacidn eléctrica Critico Preventivo alta disponibilidad | Sl Sl -
JA-01-BT-01 |Instalaciones eléctricas de baja tension Critico Preventivo alta disponibilidad | Sl Sl -
JA-01-CI-01  |Instalaciones de proteccidn contra incendios Critico Preventivo sistematico Sl Sl -
JA&-01-AC-01 |Instalacidn de aire comprimido Critico Preventivo alta disponibilidad | Sl Sl -
J&-02-ET-01  [Elevador tijera REMA TIP TOP PROLIFT 50.50 Impaortante Preventivo sistematico S| MO Aceite hidraulico 150
J&-02-EC-01  |Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg Importante Preventivo sistematico Sl | ND Aceite lubricacidn
J&-02-OM-01 |Desmontador de neumaticos FALCO EVD 622 Importante Preventivo sistematico MO | MO Comea, acsgzlgu:rllscgnﬁgmneral IS0
JA-02-EM-01 |Equilibrador de neumnaticos JARLY 5820 Importante Preventivo sistematico MO | MO Correa vy tuerca anclaje rapido
JA-02-FR-01 |Frendmetro BEISSBARTH BD 600 Importante Preventivo condicional MO | MO
JA02-CA-01 |Cargador de aire acondicionado ROBINAIR 124a | Importante | Preventivo sistemético NO | o | ACElte ISO compresory bomba vacio,

filtro compresor y filtro refrigerante

JA-02-CA-01 [Tablet de diagndstico PANASONIC XENTRY TAB2| Importante Preventivo condicional MO [ MO -
JA-02-GP-01 |Gato hidraulico de columna MEGA TRS300 Importante Preventivo condicional MO | MO Aceite hidraulico 150 30 c8T
JA-02-GG-01 |Gato hidraulico de columna MEGA TRS7S0 Importante Preventivo condicional MO | MO Aceite hidraulico 150 30 cST
JA-02-GH-01 |Gato hidraulico de garaje MEGA TR Importante Preventivo condicional MO | MO Aceite hidraulico 150 30 c8T
JA-02-GR-01 (Gria hidraulica MEGA FC-104 Importante Preventivo condicional MO | NO Aceite hidraulico 150 30 cST
J&-01-AG-01 |Red de suministro de agua Impaortante Preventivo condicional MO | Sl -
J&-02-BC-01 |Cargador de baterias HELYI SPRINTERCAR 640 |Prescindible Preventivo condicional MO [ MO Pinzas contacto bornes
JA-02-4H-01 [Aspersor enrollable de humos de escape BARIN [Prescindible Preventivo condicional MO [ MO -
JA-02-AA-03  |Aspirador aceite SAMOA COMBO-100 Prescindible Preventivo condicional MO | MO Filtro aspiracion
JA-02-RF-01 |Regulador faros RANGO LH5404 Prescindible Preventivo condicional MO | Sl -
JA-02-A0-01 [Alineador direccidn BEISSBARTH ML 81 Prescindibla Preventivo condicional MO | Sl -
JA-02-VB-01  [Verificador baterfas MIDTROMICS MICRO 717 Prescindibla Preventivo condicional MO | MO Pinzas contacto bornes
J&-02-01-01  |Dinamométrica STAHLWILLE 730 DBGM Prescindibla Correctivo MO [ MO -
JA-02-MM-01 |Mandémetro SCHRADER Prescindible Correctivo MO [ MO -
JA-02-PI-01  |Pistola de impacto neumatica WURTH D33 %4 H |Prescindible Preventivo condicional MO [ MO -
JA-02-CR-01 |Carraca neumatica WURTH DRS 2" Prescindibla Correctivo MO [ MO -

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

Tabla 30. Hoja-resumen planta
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11. SISTEMAS DE GESTION DE LA INFORMACION (GMAO)

11.1. Introduccidén

Un plan de mantenimiento genera una gran cantidad de informacion que ha de ser
almacenada y procesada. De este modo, se han desarrollado diferentes programas
informaticos y bases de datos, a esto es lo que a dia de hoy se conoce como Gestién del

Mantenimiento Asistido por Ordenador, GMAO.

Estos programas permiten almacenar gran cantidad de informacién y permite tenerla
a facil disposicion mediante busquedas de equipos, 6rdenes de trabajo, consultar historial de
mantenimiento, almacén de repuestos, etc. De esta manera, con toda esta cantidad de

informacion podremos tomar decisiones acertadas de forma programada.

11.2. Seleccion del programa de mantenimiento

Por ello, para llevar el control del plan de mantenimiento a implantar en el taller de
automocion, he utilizado el programa MP9 versién gratuita. Este programa pertenece a la
compafiia CMMS Software, permite informatizar las funciones mas importantes a la hora de
elaborar un plan de mantenimiento, como son la codificacion de equipos, registro de 6érdenes
de trabajo y emisién de las mismas. Para que el software sea eficiente se tendra que invertir

un tiempo inicial para introducir todos los datos que se deseen almacenar.

11.3. Proceso de introduccién de datos

A continuacion, mostraré la interfaz del programa, asi como las diferentes secciones
del mismo que he necesitado cumplimentar. Como he comentado previamente, se usara la
version gratuita por lo que muchas funciones estaran inactivas. De dicha manera, a la hora de
realizar el plan de mantenimiento y la introduccién de equipos en la realidad, habr& disponible
la version completa del software. Asi, se podré realizar una mejor elaboracion del plan de

mantenimiento.

Cuando se abre el programa, lo primero que se ve es el siguiente menu principal que
permitira moverse por el entorno del software. Cada una de las opciones se utilizara en mayor

o menor medida para programar dicho plan de mantenimiento.
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@ MP ver, 99,10 Basica (Gratis)

llustracion 8. Interfaz MP9

En primer lugar, se ha introducido la localizacién de los equipos e instalaciones para
poder ubicarlos geograficamente. Como bien se explicd previamente, la empresa cuenta con
otros talleres en la provincia de Jaén, por lo tanto, si en un futuro decidiesen crear también un
plan de mantenimiento podrian seguir utilizando dicha base de datos.

@ P ver, 59,10 Bésica (Grats) - [Catdloges - Localizaciones/Inmucbles]
@ Principal Ner Hemamientas (oot Ayuda
-L i

i - Agregar walgﬂ IFIE
Locazscanes drmsties

—8T-a3-=~T £38E

Localzacéninmuetls: | JADISA MERCEDE S-BENZ-JAEN
Caniro de Coste

i P
Tois 2 Fegatics 1L R E—
G0 e 18 oo s [N Wb TS -

llustracion 9. Catalogo de localizaciones

Posteriormente, se introducen todas las instalaciones generales y equipos que
presenta nuestra planta. Cada equipo va acompafiado de su c6digo, marca, modelo, criticidad,
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localizacion del mismo.
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a las areas que existen, concretamente “taller mecanico”, y la

T ehrorinco

ACCESORIDS SUMISTRO DE ABUA bl 01.AG-01-45.01)

(ALARMS (4010101 AL 01}

Clasfcacién |
|AREA: INSTALACIONES
GENERALES

Cerino e Costn |

\AREA: INSTALACIONES
GENERWLES

[ [AUNES0OR DIRECDION BEISSBARTH ML 81 1A G2AD-0T) = bas AFEA: TALLER MECANCO
|4 ASPERSOR DE HUMDS OF ESCAFE BARIN UA0240401) I |ARE2: TaLLER MECAICD
[ ASPRADOR ACEITE SAMOA DOVED 100 114024 03 b AEE TALLER MECANCD
BIE MINDAD 10110181 01) u oA |AREA: INSTALACIDNES
= GENERALES
& CARGADOR E AIRE ACONOICIONADO ROBINAFY 1344 (18 02 CAE | badn [45Ea: TALLER MECHICD
| LARGADOR DE BATERIAS HELYI SPRINTERCAR BAD L2BC01) b \AREa TALLER MECANCD
| CARRACANEUMATICA WURTH DFS 5" UA 02 C5.01) W (AREe TaLLER MECANICD
CENTAD OE TRAMSFORWACION ELECTRICA A 01.CT-01) 2w (ABEA INSTALACIONES
| GENERALES
COMPRESOR PUSKAS UAOTAC €0 01) o e |AREA: WSTALACIONES
M o) GENERMLES
e CUADRD DE DISTAIBUCION GENERAL OF BAIA TENSION LAD ETOICG01 [ A1 (ARE: INSTALACIONES
n| @ GENERALES
@ CUADAO DE DISTRIBUCION SECUNGARIC DE BAW TENSIOH WA 01ET 1C501) [ s lAREA: NS TALACIONES
| GENERALES
P | |40 |DESMONTADOR DE HEUMATICOS FALCD EVD 622 LA20H-01) B Meda \ARES: TALLER MECANICD
o DETECTOR DE HUMDS Ua0T CH1DT-07F m A |AREA INSTALACIDNES
il GEWERALES
7% | DIMAMOMETRICA STAHLWALLE 730 DBGM LA G210} = bas AR A: TALLER MECAIC
H ELEMENTOS ACCESORICS DE AFE COMPRIMIDD Hia-01 AL 01 E401 ~ [ \AREA: INSTALATIONES
| GENERALES
B | ELEVADOR DO DOLUMNAS (STOBAL J000KG Had2EC0] EIE AREA: TALLER MECHIOCD
V| ELEVADOR TURA REWATIP TOF PROLIFT 5050 GACRET-01 S Mein [AREs: TaLLER MECAICD
[ EDUILBRADORA DE NEUMATICOS JARLY SE20 GAREN 01} | Meda [ABEA: TaLLER MECiteCD
EXTIVTON & K6 MINERO (4.0 0101 £401) W [AREA: WISTALACIONES
L GENERALES
& | FRENGMETAO BERSBARTH 60 600 UAG2FALT] 5 e (45E: TALLER MECHACD
|4 |GATD HDRAULICD DE COLUMNA MEGA TS 200 (A0RGC01} s Meda \AEA. TALLER MECAKICD
) GATO IORAULICO GE COLUMMNAME G TRS 750 UA G2 GC 031 e (AgEs TeLLER MECANICD .
Descrpeiin. ACCESORIOS SUMINSTRD DF AGUA LIA-01-AG-I1-AST)
Locatzactn. |
Dtos Gereraes Froveedo | Hoizs_imagenes
Fuoketa ALCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA Capaciind
[, Modeo
Ideriibcador, Sene, Placaz: Do 1:
noz Cadon JA.01-46-01 45-01
Fricridad Madka Clssheactn | AREA: INSTALACIONES GENERALES
Too dsEaumer [r—r
ACIOH DE AdUA L ¥
Cerirode Cosx
Tokal 40 Regatics:
0G0 & e 8 Unaorosguiaco [ 0AMPsoft s HDBMADIS® MERCEDES BENZ MO ECrE) 1R
llustracion 10. Catalogo equipos
Aqui se presenta un ejemplo de equipo del area taller:
Catélogos - Equipos
i = Agregar [5F Modificar| %< | g ) |/ T 7 | P Grupos - Bl ph g [[B) [ 14 < » m
Medificar
Y Eitro répido
Producto: [CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR B40
Copacidad
|| Tipo | Deseripcién < |Priviidad | Tipo de Equipo | Clesiizacién 1 | Ceniro de Costo | Marca HELVI
) /ACCESDRIOS SUMINISTRO DE AGUA UADTAG-UT-AS 01} Meda AREA; INSTALACIONES
= GENERALES Modelo [SPRINTERCAR 640 — ]
, [ALARMA Ua071-CI-01-AL-01} Ala AREA INSTALACIONES
i @ GENERALES Identificador, Serie. Placas:
! |ALINEADOF: DIRECLION BEISSEARTH ML 81 (J4-024D-01} Baia AREA: TALLER MECANICO Otra 1
ASPERSOR DE HUMDS DE ESCAPE BARIN {J8-02-8H-01} Baja AREA: TALLER MECANICO Otra 2
ASPIRADOR ACEITE SAMOA COMBO-100 {JA-02:A4-03} Baja AREA: TALLER MECANICO Cédigo: 1028001
BIE MINCRO 40-01-C1-01 8101} Alta AREA INSTALACIONES
GENERALES Pioidedt | Bais |+
CARGADOR DE AIRE ACONDICIONAGO ROBINAIR 1344 (A 02CA 0T} Meda ARE#: TALLER MECANICO Clesficacién 1: HAEA: TALLER MECGANICD g 5
CARGADDR DE BATERIAS HELY] SPRINTERCAR 640 UA 02BC0T} Boia AREA: TALLER MECANICO Clsicnin
CARRACA NEUMATICA WURTH DRS %" UAQ2CROTH Baia AREA: TALLER MECANICO eetiezcin = b
CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA UADICT 01} Ala AREA: INSTALACIONES Centio de Coslo S
1] GENERALES .
M | | ) |COMPRESDR PUSKAS (A 01-ACHT-CO0T) Aha AREA: INSTALACIONES e
1 GENERALES Asignar exipo padie Quitar equipo padre
e () |CUADRO DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSION {44-01-BT-01-C6-01} Ala AREA INSTALACIONES
n | @ GENERALES Locazacisn: [\ JADISA MEFICEDES BENZJAEN =l -5
g ; |CUADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARID DE BAJA& TENSION {a-01-8T-01-C5-013 ] Alta AREA INSTALACIONES
GENERALES Tipo de Equipo: - o
P DESMONTADOR DE NELMATICOS FALCO EVO 622 WA 020K 01 Meda AREA: TALLER MECANICO s Posoitos TFromete T Mo | oo [ Aiocs i
! DETECTOR DE HUMOS U&0-CHOTDT-01) Ala AREA: INSTALACIONES tovesdor | Motas | Tmégenes ArchivaeAduntos
i GENERALES
n DINAMOMETRICA STAHLWILLE 730 DBGM WA 2 DL0T} Baia ARER: TALLER MECANICD
i ELEMENTOS ACCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDO {J4-01-AC-01-E4.01} Alka AREA: INSTALACIONES
o GENERALES *Campos Personalizados” no disponibles en la version Basica (Gratis)
a ELEVADOR DOS COLUMNAS ISTOBAL 3000 KG {JA-D2EC-01} Media AREA: TALLER MECANICO
] ELEVADOR TIJER4 REMA TIF TOF FROLIFT $0.50 {)4-02ET-01} Media AREA: TALLER MECANICO Para hacer uso de esta opcion, actualice su MP a una versin Empresarial.
EQUILIBRADORA DE NEUMATICOS JARLY 5820 UA02-EN-01) Media AREA: TALLER MECANICO TR (T R E A Y R
mrin :
EXTINTOR 6 KG MINCRO {J&-01-Cl-01-Ex-01} Alta AREA INSTALACIONES
GENERALES
FRENOMETRO BEISSBARTH BD 600 {14-02-FR-01} Media AREA: TALLER MECANICO
GATD HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS300 {0402 6C.01) Meda AREA: TALLER MECANICO Y = o Aosptar || X Cancelar
GATD HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS750 1A 02 6C.03) Meda ARE: TALLER MECANICO

llustracién 11. Ejemplo de equipo en MP9

En cuanto a las instalaciones generales, se crea primero el equipo padre, es decir, la

instalacién y a continuacion sus subequipos asociados al equipo padre. Estos vienen

acompafados al igual que los equipos de codigo, criticidad, clasificacion, concretamente a

“‘instalaciones generales”, y finalmente localizacion. Como ejemplo la instalacion de aire

comprimido y uno de sus subequipos.
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Hiro rap
[ mwerseo Modificar
P alla ~
CRERCEIEED Producto: [NSTALACIEN DE AIRE COMPIMIDD P
Tipo | Desciipcién | Frioridad | Tipo de Equipa | Clasificacion 1 /| Copacidact [
ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA {14-01-4G.01-45-01} Media AREA: INSTALACIONES
L GENERALES Marca: PUSKAS
M ALARMA (J8-01-C1-01-4L-01} L Ak AREA: INSTALACIONES Modela:
= GENERALES
BIE MINCRO 414.01-C1-01 B1-0T} o Ara AREA: INSTALACIONES Identiicador, Serie, Flacas:
= GENERALES @
CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA UADICT-01} W A AREA: INSTALACIONES
= GENERALES Do 2
(s COMPRESOR PUSKAS Lia-01:AC-01-CO0T) w A AREA INSTALACIONES Cédige: D1 AC0
|-y |CUADRD DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSION U 01BTOLCG0N [ Ala AREA: INSTALACIONES Priidact | Aba ¥
- GENERALES
5 Clasif dn 1: v
;| CUADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARID DE BAJA TENSION USD1ETNCS.0TF )| Ala ARE: INSTALACIONES asficzcitn 1: AREA; INSTALACIONES GENERALES
1 i GEMNERALES Clasificacién 2: -
DETECTOR DE HUMOS 4&-01-CI1-01-DT-01F A AREA: INSTALACIONES =
@ GENERALES Centro de Costor = FE
2 ELEMEMTOS ACCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDO {14-01-AC-01-EA0T} Alta é?ﬁ?;:EETQLADDNES Equipo Padre:
H EXTINTOR 6 KG MINCRO {14-00-CI-01-Ex-01} | Ata AREA: INSTALACIONES Asignar equipo padre Quitar equipo padre
o= GENERALES .
N INSTALACICN DE AIRE COMPRIMIDD PUSKAS {J4-01-AC-01} . Alta AREA: INSTALACIONES Localizacidn: |5 J4DISA MERCEDES-BENZJAEN LSS
= GENERALES
INSTALACION DE PROTECCION CONTR4 INCENDIOS MINCRO JA-01-C1-01} o A AREA: INSTALACIONES TeDeaatas =
=t GENERALES
o Campos Personalizados P dor Motas  Ima Auchives djuntc
INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGLIA UA-01-4G-01F W Meda AREA: INSTALACIONES oveecor | Totas | Tmegenes | AreTives Adunios
o= GENERALES
, INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION UA.0187-01) W A AREA: INSTALACIONES
Pl GENERALES
@ |HUMINARIA L 01-8T 01-LMOT) Pl CHEA NG LACINE S "Campos Personalizados” no disponibles en Ia versin Bsica (Gratis)
g |LUMINARIA DE EMERGENCLA UADT-BT-O1LE-01) | A CHEA NG LALIONE S Para hacer uso de esta opcién, actualice su MP a una versin Empresaral.
H ) |RED DE TUBERiAS AIRE COMPRIMIDD (A T-AC0T-AA0T) o Ak éEE?R\ZLSET?LADDNES Ver tabla comparativa entre versiones
H RED DE TUBERI&S CONTRAINCENDIOS {J4-01-CH01-RT-01} Alta AREA: INSTALACIONES ©
o EDALE:
Descripcion INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO PUSKAS {JA-D1-AC-01} 4 » F2 EVO J Aceptar X Cancelar
Locaizacisn: | JADISA MERCEDES-BENZ JAEN —
Datos Generales | Campos | Proveedor | Motas | Imagenes | Archivos Adiunlos
Producto: INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO Capacidad:
Marea: PUSKAS Modelo:
Identiicador. Sere, Placas Diro 1
Do 2 Cédiga: JA-0T-AC-01
Prioridad: Alta Clasificacion 1: AREA: INSTALACIONES GENERALES
Tipa de Equipo: Clasifcacién 2
Enipo Padre
Centro de Costo:
llustracion 12. Ejemplo de instalacion en MP9
Y Eiltro répido Modificar
. Frocucto: [COMPRES | - @
Tipa | Descrincién | Pricridad |Tipo de Equipo Esemaranl o Gt
ACCESORIDS SUMINISTRO DE AGUA L&-01-AG-01-A5-01) | Media AREA: INSTALACIONES Marca: PUSKAS
o GENERALES Modela
ALARMA {(14.01.C1-01-AL-01} Al AREA INSTALACIONES :
o= GEMNERALES |dentificador, Serie, Placas:
BIE MINCRO {JA-01-C1-01-81-07} Alta AREA INSTALACIONES Otro 1
| b GENERALES o
CENTRO DE TR&NSFORMACION ELECTRICA {J4-01-CT-01} Aty AREA INSTALACIONES Otro 2:
= GENERALES i
}/ () |COMPRESOR PUSKAS AT ACO1CO01) WAk AREA: INSTALACIONES Cédgor|[1a-01-AC01-00-01
[E GENERALES Fiioidact [ aks
CUADRO DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSION {14411 BT 01C6-01} Ala AREA: INSTALACIONES )
2 GENERALES Clasificacion 1: [AREA: INSTALACIONES GENERALES -
CUADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARID DE BAJA TENSION UAQVETOICS 01 (] Ake AREA: INSTALACIONES Clasficacién 2: =
- GENERALES
DETECTOR DE HUMOS 4A-01-C1-01-DT01} Ak AREA; INSTALACIONES Ceniio de Costo: =l| =£
| i GEMERALES g Bt
ELEMENTOS ACCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDO (J-01-AC-01-E401} Ala AREA; INSTALACIONES Ao Facte
| i GENERALES Aignat equipo padre Quitar equipo padre
EXTINTOR 6 KG MINCRO {14-01-CIL-07-EX01} Al AREA INSTALACIONES
| GEMERALES Localizacion: >
INSTALACION DE £IRE COMPRIMIDD PUSKAS {J4-01-4C-01} Alta AREA INSTALACIONES —
a4 GENERALES Tipo de Equipo: e
INSTALACION DE PROTECCION CONTR INCENDIOS MINCRO {J4-01-C1-01} Aty AREA INSTALACIONES
- GENERALES Campos Personalizados  Proveedor Notas Imégenes  Archivos Aduntas
|y [ INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGUA UA-D1-4G-01} W] Meds AREA: INSTALACIONES
| (b GENERALES
INSTALACIGN ELECTRICA DE BAJA TENSION UA.0187-01) W Ak AREA: INSTALACIONES
| (b GENERALES
LUMINARIS 48-01-BT-01-LM-01} Alta AREA: INSTALACIONES “Campos Personalizados” no disponibles en la versién Basica (Gratis)
- GENERALES
LUMINARIA DE EMERGENCIA A-01-BT-01LE01} Ak AREA: INSTALACIONES Eatalbacelizal leskalp ainlaciReefalIRE DR sron Pt st
- BENERALES Ver tabla comparativa entre versiones
4 § : ,
RED DE TUBERIAS AIRE COMPRIMIDO LA 01-AC-01-FRb01} | Ak AREA: INSTALACIONES
o GENERALES
RED DE TUBERI&S CONTRAINCENDIOS {J&-01-C-01-RT-01} Al AREA INSTALACIONES ©
GENCRALE || = o hesptar | | 3¢ Cancelar
Descripcion: COMPRESOR PUSKAS (JA-01-AC-01-CO-01} =
Localizacién: | JADISA MERCEDE S-BENZ-JAEN
Dalos Generales | Campos | Proveedor | Molas | Imagenes | Archivos Adunios
Producto: COMPRESOR Capacidadt
Maca PUSKAS Modelo:
Ideniicador, Sere. Placas: o 1:
o 2 Cédiga: JA-01-AC-01-CO-01
Prioridad Alta Clasificacion 1: AREA: INSTALACIONES GENERALES
Tipa de Equipe: Clasificaion 2:

Equipo Padie: INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO PUSKAS {JA-01-AC-01}
Centro de Costo:

llustracion 13. Ejemplo de subequipo de lainstalacion aire comprimido

De esta manera, se introducen todos los equipos, instalaciones y subequipos
correspondientes en el sistema. La planta cuenta con un total de cuarenta equipos como se
observa en la siguiente ilustracion en la zona inferior izquierda.
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Catalogos - Equipos
§ = Agregar  Modificar X | /s ]|/ T5 T | Grupos - FE A EA [B) | 1e 4 » ™

T Eitvo répido

| Tipo | De | Prioridad | Tipo de Equipo
R = 5 SUMINISTRO DE AGLIA {1A-01-4G01-A5.013
Tl [BLARMA UADTOMTTAL D | e AREA: INSTALACIONES
| [ GEWERALES
BIE MINCRO 414.01-C1-01 8101} | ena AREA: INSTALACIONES
| [ GEWERALES
CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA {&-01-CT-01) | A AREA: INSTALACIONES
o= GEMERALES
COMPRESOR PUSKAS {1&-01-4C-11-C0-01) | A AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
CUADAO DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSION {&-018T-01C6-01) || #lta AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
CLIADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARIO DE BAJA TENSION Ua-01BT-01-CS-013 || Alta AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
DETECTOR DE HUMDS 44-01-C1-01-DT-01) T AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
ELEMENTOS ACCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDD {14-01-4C-01-E4-01} T AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
EXTINTOR 6 K& MINCRO 44:01-C-01-Ex01) | Ara AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDE PUSKAS 4A-01-45-01} | Ara AREA: INSTALACIONES
™ GEMERALES
INSTALACION DE PROTECCION CONTRAINCENDIOS MINCRO 4A-01-C-01) | Ara AREA: INSTALACIONES
™= GEMERALES
INSTALACION DE SUMINISTRA DE AGUA (016501 | Media AREA: INSTALACIONES
™= GEMERALES
INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION LA-01-8T-01} | a2 AREA: INSTALACIONES
I GENERALES
LUMINARIA {A-01-BT-01 LM-01} | a2 AREA: INSTALACIONES
o= GENERALES
LUMINARIA DE EMERGENCIA {JA-018T-01-LE-01} | a2 AREA: INSTALACIONES
o= GENERALES
< |RED DE TUBERIAS AIRE COMPRIMIDD (Ja-01:AC-01-Ra01) | aa AREA: INSTALACIONES
e GENERALES
< |RED DE TUBERIAS CONTRAINCENDIOS {4-01-CHOLRT-01} | aa AREA: INSTALACIONES .
@ GENERALF"

Descripcion: ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA {JA-D1-AG-01-AS-01}
Localizacion: \

Datos Generales | Bampos | Proveedor | Notas | Imégenes | Archivas Adjuntos

Producto: ACCESORIDS SUMINISTRO DE AGUA Capacidad
Marca: Modelo:
Identificadar, Serie, Placas: Qo1
Otro 2: Cédigo: JA-01-AG-01-AS-01
Priotidad: Media Clasiicacion 1: AREA: INSTALACIONES GENERALES
Tipo de £ quipo: Clasificacidn 2

Equipa Padie: INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGUA {JA-01-AG-01}

Ceniro de Costo:

| Total 40 Registios

I
|| Usuaiio no egistrade | [ D:\MPsoft\BasesMDBAJADISA_MERCEDES-BENZMIT | oz0ezm3 || [[Huml (TR

llustracion 14. Nimero de equipos final de la planta

11.4. Plan de mantenimiento

Una vez se han introducido todos los equipos, se debe de crear los planes de
mantenimiento de cada uno ellos de manera individual. Dicho plan de mantenimiento

preventivo asociado a cada equipo contendrd la siguiente informacion:

= Actividad a realizar

= Frecuencia (dia, semana, mes, afo)

= Personal que realiza la actividad (clasificacion 1: personal de mantenimiento
propio de la empresa, electricista, fontanero o si ha de hacerlo un Organismo de
Control Autorizado, OCA)

= Subcontratado o no subcontratado (clasificacién 2)

= Prioridad (alta, media o baja en funcién de la criticidad del equipo)

= Duracién aproximada de la actividad

= Requiere paro de la planta o no lo requiere

= Descripcion detallada de la actividad
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Un total de treinta y cuatro planes de mantenimiento, puesto que de los cuarenta
equipos registrados dos de ellos disponen de un mantenimiento plenamente correctivo y
cuatro restantes corresponden a las instalaciones generales. Las instalaciones generales no
cuentan con un plan de mantenimiento, sino que son los subequipos quienes presentaran un
conjunto de tareas que hardn que la instalacion general funcione adecuadamente. En la
siguiente ilustracion se muestran todos los planes de mantenimiento elaborados a partir de
los manuales de equipo y de las tareas de tipo de legal que algunos equipos presentan. Ahora,

mostraré ejemplos de cada uno de los tipos de mantenimiento presentes.

Catilogos - Planes
i =+ Agregar =3 Modificar 3 | T Editar Partes y Actividades | Librerias ~ | [ | &5 3] | 2 | Te 7 | P Grupos ~ fE1 poff £ [Z] [ < » m

Plan /| Régimen | Unidad
ACCESORIOS AGLA Fechas
|| |ALARMAS INCENDIOS Fechas
| |ALINEADOR DE DIRECCIAN Fechas
| |ASPERSOSR DE HUMOS ESCAPE Fechas
| |ASPIRADORA DE ACEITE Fechas
»IEE O N —
| |CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADD Fechas
| |CARGADOR DE BATER(AS Fechas
| |CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA Fechas
| |comPRESOR Fechas
| |CUADRO GENERAL DE BAJA TENSION Fechas
|| | CLADRO SECUNDARIC DE BaJa TENSIGN Fechas
| | DESMONTADOR DE NEUMATICOS Fechas
DETECTOR DE HUMOS Fechas
|| |ELEVADOR DE DOS COLUMHAS Fechas
| |ELEVADOR DE PIE Fechas
| |ELEVADOR DE TWER# Fechas
| |EQUILIBRADORA DE NEUMATICOS Fechas
| [EXTINTOR Fechas
| [FILTRO AGUA Fechas
FILTRO COMPRESOR Fechas
| |GATO HIDRAULICD Fechas
| GRua HinRALILE Fech; hd

llustracién 15. Catalogo planes de mantenimiento

El presente equipo cuenta con las siguientes tareas de mantenimiento preventivo,
algunas de ellas legales, subcontratadas a personal de mantenimiento especializado con
clasificaciéon “Operario obligatorio” y otras subcontratadas a un Organismos de Control
Autorizado con clasificacion “OCA obligatorio”. Algunas instalaciones generales requieren
para ciertas tareas de mantenimiento el paro de toda la planta como es el caso, por ejemplo,
del centro de transformacion eléctrica.

Plan: BIE Réaimer: Fechas Unidad:
Despliegue | Notas | Archivos Adiuntos
= Modificar Actividad | g Imprimir 2] Exportar | ' Buscar | = Grupos - 1 Ver Columnas ] Guardar Columnas [ Restaurar Columnas
a para aguparla
Paite \Aclwldad |Frecuenc\a A |Dulac\6n \F‘norldad \T\po \Clasmcaclén‘\
L Someter a presidn de 15 kg/cm2 5 Afals] Oh 30 m! Alta Preventivo  OC& OBLIGATORIO
Limpieza conjunto v engrase los cieres y bisagias 3 Mesles) Oh05m Alta Fieventiva | OPERARIO
I OBLIGATORIO
Comprobar la accesibilidad v sefializacion IMes(es) Oh 02 m! Alta Preventivo  OPERARIO
I OBLIGATORIO
Comprobar lectura mandmetio 3 Mes(es) Ohl m Alta Fieventiva | OPERARIO
I OBLIGATORIO
Inspeccionar bodos los componentes 3 Mesles) Oh05m Alta Preventivo | OPERARID
I OBLIGATORIO
I Desmantar manguera v prueba funcionanisnta 1 Afafs) Oh05m Ala Preventiva | OCA DBLIGATORIO
I Yerificar funciohamiento de laz boquillas 1 Afials] Oh 05 m! Alta Preventivo  OC& OBLIGATORIO
I Comprobar estanquidad racores, mangueras y juntas 1 Afiofs] Oh05m Ala Freventivo | OC& OBLIGATORIO
I Comprobar indicacidn mandmetio con otra referencia 1 Afinfs) Oh03m Alta Fieventiva |OC& OBLIGATORIO

llustracion 16. Ejemplo de plan de mantenimiento de un subequipo de la instalacion contraincendios
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Plan: CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA Régimen: Fechas Unidad.

Despliegue | Motas | Archivos Adjuntos

:Vmad\ﬁmr Actividad | g Lmprimir @j@q}ormr - Buscar = Grupos ~ &1 ver Columnas MGuardar Columnas 7] Restaurar Columnas

Parte | hotividad ¢ |Frecuercia | Duracidn | Prioridad | Tipo | Clasificacion 1 |Requizie Par |

» Comprobar visualmente el estado 1Mesles] Oh03m|  Alta  |Preventivo |ELECTRICISTA 1 diafs]
exterior

|l Eliminar dxido partes metalicas 14Fa(s) Oh30m| Alta |Preventivo |0C& OBLIGATORIO 1 diafs]
Inspeccidn obligataria a realizar poruna | 3AFa(s) 8h00m| Alta |Preventivo |0CA OBLIGATORIO 1 diafz]
entidad
Limpiar transformador v sala con aire | 1AFals) 0Oh15m| Ala |Preventivo |ELECTRICISTA 1 diafz]
3600

|| Medir aislamientos entre devanados 1AFals) 0Oh25m| Ala |Preventivo |ELECTRICISTA 1 diafz]
tedir oz aislamientos entre devanados || 14Fa(s) Oh40m| Alta |Preventivo |0DC& OBLIGATORIO 1 diafs]
yhiena
Werlficar funcionamiento equiipo 14Fa(s) Oh15m| Alta |Preventivo |0DC& OBLIGATORIO 1 diafs]

|| detector temp.

|| Verlicar las fijaciones del conexionada === 14Fa(s) Oh15m| Alta |Preventivo |0C& OBLIGATORIO 1 diafs]
“Werificar temperatura sala en perfodos || 1Mesfes)] Oh08m|  Alta  |Preventivo  |ELECTRICISTA 1 diafz]
maximos

llustracion 17. Ejemplo de plan de mantenimiento del centro de transformacién

Por consiguiente, el presente equipo cuenta con una serie de tareas de mantenimiento
preventivo realizadas por el personal de mantenimiento propio de la planta con clasificacién
“Operario mantenimiento” y otras tareas de caracter visual o de limpieza realizadas por el
propio operario del equipo con clasificacién “Operario”. Estas Ultimas se conocen como se

comentd previamente como TPM, Mantenimiento Productivo Total.

Plsw: DESMONTADOR DE NEUMATICOS Régimen: Fechas Unidad

Despliequs | Notss | Archivas Adiuntos

= Modificar Actividad | s Imprimir %] Exportar | ' Buscar | P Grupos ~ 7 Ver Columnas ] Guardar Columnas [ Restaurar Columnas

Paite | Actividad | Frecuencia  © | Durasién | Prigridad | Tipa | Clasificaridn 1

» Contiolar la cantidad de condensado en & filtro 1 Semanals) Oh05m Media Preventivo | PERSONAL

| MANTENIMIENTO
Limpieza y lubricacion general del equips 1 Semanalz) Oh1Gm  Meda  |Preventiva |PERSONAL

I MANTENIMIENTO
Limpiar y lubricar las piezas maviles maguina 1 5emanals] Oh10m Media Freventivo | PERSONAL

I MANTEMIMIENTO
Fiewisar nivel aceite en pulverizador de aceite 1 Mes{es] 0hO5m  Meda  |Frevenlivo | PERSONAL

I MANTENIMIENTO
Ajustar la tensidn de |a carea 1 Mes(es) Oh15m Media Preventiva | PERSOMAL

I MANTENIMIENTO
Comprobar limpieza del rodila cabezal de montajs 1Dials) Oho2m Media Preventivo | PERSONAL

I MANTENIMIENTO

I Comprobar el estado de la cubierta pléstico 1 Dias) Ohom Bajs Preventiva | OPERARIO

I Camprobar presién de alimentacién aire comprimido 1 Diafz) OhOlm Media Preventiva | OPER&ARIO

I Control visual estado dispositivos de proteccidn 1Dias) Oh02m Media Freventivo  |OPERARIO
Comprobar el nivel de acsite en el engranaje 1 Afials) Oh05m Media Preventiva | PERSONAL

MANTENIMIENTO

llustracién 18. Ejemplo de plan de mantenimiento del desmontador de neumaticos

Finalmente, tras elaborar todos los planes de mantenimiento se ligan los equipos a
dichos planes de mantenimiento para establecer qué serie de tareas se realizan a cada uno

de ellos.
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Mantto. Rutinario - Asociacion Equipos-Planes
i[* Ligar Planes| . Desligar Plan | i (3] | /0 T 7 | = Grupos ~ f] pH EA | @] [ < » m

| Eitrordpido T
Tipa | Descripcidn [Equipadinmuehle] /| Plan ligada Régimen
¥} | ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA 44-01-8G-01-A5-01} ==+ | ACCESORIOS AGUA == | Fechas
A | ALARMA {JA-00-CI-01-AL-01) s= | ALARMAS INCENDIOS ==| Fechas
4.} |ALINEADDR DIRECCION BEISSBARTH ML 81 {J4-02-AD-01} «=+ | ALINEADDR DE DIRECCION Fecha:
4} |ASPERSOR DE HUMOS DE ESCAPE BARIN {Ja-02-8H-01} == |ASPERS0SR DE HUMDS ESCAPE ==| Fechas

A} |ASPIRADOR ACEITE SAMOA COMBO-100 HA-02-44-03)
4.0 |BIE MINCRO 414-01-CI-01-1-01}

Ligar Equipos a Planes

4} CARGADDR DE AIRE ACONDICIONADO ROBINAIR 134 Para asociar un equipo con un plan de mantenimiento, seleccione un equipo o localizacidn y arastrelo &l plan comespondiente
4.} |CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR 40 H manteniendo el botsn izquierdo del raton presionado. Si lo prefiere seleccione un equipo, presione las teclas CTRL+C [copiar),
) CARRACA NEUMATICA WURTH DRS %' (i 02-CR-0T} pase ala malla de planes seleccione un plan v presione las teclas CTRL+Y [pegar).
4.} |CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA {JA-0-CT- I T Eiltro répido %
4.} |COMPRESOR PUSKAS {JA-01-AC01-CO-01} i i Localizacidn ~
4.} |CUADRD DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSI % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
4.} |CUADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARID DE Bala TE ELEMENTOS 4CCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDO {)4-01-AC-01-EA-01} % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN p
Plan: ACCESORIOS AGLUA FRENOMETRO BEISSEARTH ED 600 {J4-02FR-01} % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDD PUSKAS {JA-01-AC-01} % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
& Imprimir Iﬂ Exportar | - Buscar ‘ = Grupos - INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS MINCRO 4JA-0-C1-01} % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGUA {Ja-01-AG-01} 4
INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION {Ja-01-6T-01} % JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN v
T S 7
Parte Flan 2 Regimen Unidad ~
N »| [ ACCESORIOS AGUA Fechas
(= ALARMAS INCENDIDS Fechas
ALIMEADOR DE DIRECCION Fechas
(] ASPERS0SR DE HUMOS ESCAPE Fechas
I ASPIRADORA DE ACEITE Fechas
BIE Fechas
CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADD Fechas
CAREADOR DE BATERIAS Fechas
CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA Fechaz
COMPRESOR Fechas
CUADRO GENERAL DE BAJA TENSION Fechas
CUADRO SECUNDARIO DE BAJA TENSION Fechas hd
Dieshacer dltima cambio
Cancelar <libras Siguigntes> Tiermimar

llustracién 19. Asociacién de equipos-planes

Mantto. Rutinario - Asociacién Equipos-Planes
Ligar Planes B Desligar Plen | G (5|, T 7 | Grupos ~ i (41 [ [B) e < >
orénid

Manteninientos Inicisles

Mantenimientos Prérimos

Equipos Fuera de Servicio

Hist Manttos, Cenados [por Equip) Descipeisn (Equipodinmueble) /| Planigada Régimen
ACCESORIDS SUMINISTRD DE AGUA (JA0T-AG-01-A5-01) 51| ACCESORIOS AGUA s Fechas

L) |ALARMA (81 CHO1 ALDT} 51| ALARMAS INCENDIDS s Fechas
) |ALINEADDR DIRECCIGN BEISSBARTH ML &1 (4-024001) 21 | ALINEADOR DE DIRECCION | Fechas
ASPERS DR DE HUMDS DE ESCAPE BARIN UA-02AH 01} 1| ASPERS0 SR DE HUMDS ESCAPE | Fechas
ASPIRADOR ACEITE SAMDA COMED-100 (1A-02 5 03) =1 | ASPIRADORA DE AEITE | Fechas

BIE MINCRD (A-01.C101 8101} B | Fechas

)| CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADD ROBINAIR 1344 (1A D2 CA D} 21| CARBADOR DE AIRE ACONDICIONADD s Fechas
(| CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR 640 HELYI SPRINTERCAR 640 (A 02EC01) 1| CARGADOR DE BATERIAS s Fechas
| CARRACA NEUMATICA WURTH DRS %" U8 02-CR-01) 51| HERRAMIENTAS AUTOMATICAS s Fechas
) |CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA AT CT-01) 2 | CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA | Fechas

COMPRESOR PUSKAS (JA-01-AC-01.C001) 2| COMPRESOR | Fechas
CUADRO DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSIGN {A.01-8T-01 CG-01} 22| CUADRO GENERAL DE BAJA TENSIGN t| Fechas
CUADRO DE DISTRIBUCIGN SECUNDARIO DE BAJA TENSION UA01-8T01-C5-01} 2| CUADRO SECUNDARIO DE BAJA TENSION f| Fechas

DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVO 622 (JA-02DN-01 12 DESMONTADOR DE NEUMATICOS ts| Fechas
[

T
Flar: Réginen Uridack

llustracion 20. Estado de asociaciones de equipos-planes

De forma rapida y visual se pueden analizar cuando y qué tareas toca realizar a cada
equipo como consulta.
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Mantto. Rutinario

PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
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»| Mantto. Rutinario - Mantenimientos Préximos

Asaciacion Equips-Planes P E e A

Mantenimientos Iricisles T Eitra rapido

Mantenimientos Préwimos

Equipos Fuera de Servicio ACCESORIOS SUMINISTRO

Hist. Manttos. Cemadas [por Equipn) -

ALARMA LA-01-CI-01-AL-01}

Tipe | Descripeion (Equipo/inmuetle)

DE AGUA {18-01-4G-01-45-01}

Lﬂ ALINEADOR DIRECCION EEISSEARTH ML &1 {A-02:4D-01}

ASPERSOR DE HUMOS DE ESCAPE BARIN {14-02-6H-01}
.} ASPIRADOR ACEITE SAMOA COMBO-100 {JA-02-44.03}
BIE MINCRO {)4-01-Cl-01-81-01}

{2 Adelantar /Posponer actividades

Equipo: ALINEADOR DIRECCION BEISSBARTH ML 81 {JA-02-AD-0}

Registrar Actividades realizadas sin OT | /g Imprimir (] Exportar | ) Buscar 1 Grupos -

llustracién 21. Modificacion de fechas de mantenimiento

Ultimo Fiésimo ool
Patte i Actividad Mantenimiento | +Frecuencia= | Mantenimiento | Atiaso oy s  Estade Folia 0T
realizado conforme al plan mocificads por e
usuaro
b Calibracidn sensores de lentes de | 28/05/2019 1 4fofs)| 28/08/2020 Mormal
I los captadoras
Comprobar el estado de los cables ||| 28/05/2019 1 Mes(es]| 28/06/2013, Mormal
] de conexidn
Limpiar consola de polvo p 28/05/2019 1 Mesfes]| 28/06/2019 Nomal
] suciedad
] Limpiar lentes de los captadores 28/05/2019 1 Semanals)| 04/06/2019 k= Nomal
Lirnpiar y lubricar sjes ds lss garas ||| 28/06/2019 1 Mesles)| 2BA06/2013] Normal
N de sujeceion

Partiendo de que todos los equipos y subequipos de la planta tendrian un

mantenimiento inicial comin a todos cuando coincida la frecuencia de actuacion, el personal

de mantenimiento propio de la instalacién necesitara planificar correctamente todas las tareas

mencionadas. Esta anomalia se subsana registrando los mantenimiento iniciales a fecha de

realizacion por parte de la empresa subcontratada por JADISA. Asi, las tareas a realizar por

parte del personal de mantenimiento de la planta se iran distribuyendo homogéneamente a lo

largo del tiempo. Esto sucede porgue actualmente todos las tareas de mantenimiento son

subcontratadas a empresas externas por lo que son diversas las personas que las ejecutan.

Mantto. Rutinario - Mantenimientos Iniciales

T

- Registrar Mantenimientos iniciales| g (4] |

= T | Grupos - [ [2) [ 14 4 » m

T itro répido

Tipo | Descripeién [Equipofinmustle]

.} |ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA {JA-0-AG-01-45-01}
L} ALARMA {a-01-CI-01-AL01}
.} |ALINEADOR DIRECCION BEISSBARTH ML 81 {JA-02:40-01}

.} |ASPERSOR DE HUMOS DE ESCAPE BARIN HA024H-01}
{} |ASPIRADDR ACEITE 5AM0A COMBO-100 {J4-02:44.03}
) |BIE MINCRO #J4-01-C1-01-81-01}

() |CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADD ROBINAIR 1344 (A-02CA
{} |CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR 640 HELVI SFRIN
{_} |CARRACA NEUMATICAWURTH DRS %" {Ja-02CRM} 1
{} |CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA WA-01-CT01

() |COMPRESOR PUSKAS WA-01-AC01-CO-01}

{} |CUADRID DE DISTRIELCION GENERAL DE EAJ4 TENSION (14018
() |CUADRO DE DISTRIBUCIGN SECUNDARID DE BAJA TENSIAN {14
{} |DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALEO EVO 522 (J8-02DN-01} |
(_} |DETECTOR DE HUMOS {14-01C-01-DT01 1
(.} |DINAMOMETRICA STAHLWILLE 730 DBGM {14-02D1-01}

{} |ELEMENTOS ACCESORIOS DE AIRE COMPRIMIDO #4-01-AC-01-E4
() |ELEVADOR DOS COLUMNAS ISTOBAL J000KG {JA-02EC0T) |
.} |ELEVADOR TWERA REMA TIF TOF PROLIFT S0.50 {402 ET-01}
(.} |EQUILIBRADORA DE NEUMATICOS JARLY 5820 {JA-02EN01}

.} [EXTINTOR 6 KG MINCRO {04-01C1-01 EX-01}

{_} |FRENOMETRO BEISSBARTH BD 500 {JA-02FA-01}

{} |GATO HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS300 Ua-02GC01) |
{} |GATO HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS750 {JA-02-GC-03}
.} |GATO HIDRAULICO DE GARAJE MEGA T5 JA-02GH-01}

(.} |GROA HIDRAULICA MEGA FC-104 {A02GR0}

) INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO PUSKAS {18-01AC01}

() |INSTALACION DE PROTECCIAN CONTRA INCENDIDS MINCRO {JA]
) INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGLA 1401 4501} 1
() [INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION {4-01-8T-01}

ad JADISAMERCEDES BENZJAEN

) LUMINARLA {J8-01-BT-01-LM-01}

) |LUMINARIA DE EMERGENCIA W01 BT 01 LE-0T)

Mantenimientos Iniciales
Equipo: DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVO 622 {JA-02-DN-01}
Plar: DESMONTADOR DE NEUMATICOS Régime: Fechas
Patte Actividad Fecha del Pimer A
Mantenimiento _ Mantenimiento 3
Inicialode  * P03 = (el conforme
aranque ol plan
Ajustar la tension de |a correa 03/06/2019 1 Mesfes) | 03/07/2019
Comprobar el estado de la cubierts pléstica| 03/06/2019 1Diafs)  |04/05/2019
Comprobar el nivel de aceits en el 03/06/2019 1Afiols] | 03/06/2020
engranaie
Comprobar lmpieza del rodilo cabezal de | 03/06/2019 1Dials)  |04/08/2019
montaje
1 Comprobar presién de almentacién are | 03/06/2019 1Diafs)  |04/06/2019
1 compimido
Control visual estada dispositivos de 03/06/2019 1Dials)  |04/08/2019
proteccién
i Controlar la cantidad de condensado en el 1 Semanals) | 10/06/2019
fltro
- Limpiar y lubricar las piezas méviles 03/06/2019 1 Semanals) | 10/08/2019
1 maquina v
Rieemplazar todo...
(%) Mantenimisnto Inicial o de arranque
) Pimer Mantenimiento a realizar con la siquiente Fecha  [03/06/2015 | Reemplazar todo
1 of beeplar | | 3 Cancelar

llustracion 22. Ejemplo de mantenimiento iniciales del plan de mantenimiento
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11.5. Ordenes de trabajo

Por consecuencia, el ligar los equipos a los planes de mantenimientos respectivos
supone un plan de accién o actuacion que generara gran cantidad de informacion que sera
gestionada mediante 6rdenes de trabajo. Para ello, primero se deben generar las érdenes de
trabajo por meses completos y equipo. Si queremos conocer las tareas a realizar de forma
anual.

Mi Compaiiia fclave 150}
frevision 1S0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000028
HInnmnmnmm
del3-jun.-2019 al 30-jun.-29
Responsable: Duracidn aproximada: 4 h 44 m
Generd: Usuario no registrado Fechay hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fechay hora de devolucion de la OT:

Autorizé:

DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVO 622 {JA-02-DN-01}
ccali=cidn: | JADISA MERCEDES- EENZ-JAEN

dad: Madia
1: AREA: TALLER MECANIOD

Actividades rutinarias

Ajustar la tension de |a correa

2 1 Mes(es)
Durack Oh1sm
=]

Frioridad: Media
1: PERSCNAL MANTEMNIMIENTO
2: NO SUBCONTRATADO

Ajudar latersidn de b correa

| 3| '.| ;| | | ] JJ| ]J| 1:| 13| J'-| J'J| J_-| J| 1':| 1=;| ::u| :J|C:):| :3| ::| :;| :.-| :| :'.~| :=J| 3:-|

]

Comprobar el estado de |a cubierta plstico

Frecusnci: 1 Dials)

Procsd

Comprobar | esedo de s cubierts plastce

] 1

elelelels]a] elslslelsle] alslsldlelsl Tl elel sl el ]

Comentarics

Comprobar limpieza del rodillo cabezal de montaje

junic 03, 2019 0422 pm Pagina 1de 3 icave IS0} jrevision ISO)

llustracion 23. Orden de trabajo desmontador de neuméticos (1)
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Mi Compaiiia felave 150
frevision 1SC)
Mi Departamento
Orden de Trabajo
Folio: 000028

Repuestos y refacciones

No anotar repuestos y refacciones, ya que el consumo de éstos queda registrado automaticamente al
momento de generar el movimiento de salida del almancén.

Otros
Descripoion Mo, de pars Cantidad Unidad

Mano de obra
Mormbre Mormbre Mo mibee Momibee

Fecha Hors Fedha Hors Fecha Hors Feoha Haora

Semnvicios externos
Nombre compariia Sewicic Fecha Cantidad

de (clave 1S0) frevision 1ISC)

llustracion 24. Orden de trabajo desmontador de neumaéticos (2)
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Mi Compaiiia fetave | 50}
frevision 1500

Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio: 000029
[

del 3-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Duracion aproximada: 2 h 35 m

Responsable:
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisd: Fechay hora de devolucion de la OT:
Autorizé:

COMPRESOR PUSKAS {JA-01-AC-01-CO-01}

Actividades rutinarias

Comprobar ausenda de calentamiento

Prioridad: Ala
f on 1: PERSONAL MANTEIMIENTD
on 2: MO SUBCODNTRATADD

Frecuence: 1 Mes{es)
=: OhOSm

o a—

Comprobar lz ausncia de ckentamiento v la acluacidn de los témicos de proteccidn

‘ 3| 5] & ] =:|13|u J:|13|J'- 15[ 16] 17] 18 ]:J| 20 :1|'~:| 23 :'-| 25] 26] 27[ 28 :=:| 3:-|
Comentarics
Comprobar los automatizmoz de arrangue
1 Mes|es) Prioridad: Ala
Durach 0h10m C on 1: PERSONAL MANTENIMIENTD
= Mo Chsificacon 2: NO SUBODNTRATADD
Comprobar bs automatismos de arranque
| 3| 5] & ] =:|13|u J:|13|1: 15] 16] 17] 18 ]:J| 20 :1|'~:| 23] 24] 25] 26] 27] 28 ::| 3:-|
Limpiar el refrigerador de aceite
Fagina 1de2 Iclave 1S frevisicn 15C)

junic 03, 2019 0457 pm

llustracion 25. Orden de trabajo del compresor Puskas (1)
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Frecuence: 1 Mes{es) Prioridad: Ala
Durscion aproxinmeds 0h10m Chs con 1: PERSOMAL MANTEMIMIENTO:
aroe Mo Chs Son 2: MO SUBOONTRATADD

Procedinianto

Limpiar 2l refrigerador de acete

| 3| '-| '.-| 5| :| H| a| 1:I| u| 1:| 13| 1'-| 1'.-| 15| u| 15| 13| ::I| :1|{:}:| :3| :'-| :'.-| :5| ::| :!| ::-| 3:||
Comentarios

Limpiar filtro de la toma de aire

Frecuence: 1 Mes{es) Prioridad: Ala
Cu e 0hO5m Chsificadcn 1: PERSOMAL MANTEMIMIENTC
o Mo Chsificaddn 2: MO SUBODNTRATADO

Limpiar filro de la toma de a@ire

| 3| '-| '.-| 5| :| H| a| 1:I| u| 1:| 13| 1'-| 1'.-| 15| u| 15| 13| ::I| :1|{:}:| :3| :'-| :'.-| :5| ::| :!| ::-| 3:||
Comentarios

Verificar la ausencia de vbraciones

Frecusnca: 1 Mes(es) Pricridad: Ala
Durascion aprodmedz:  0hO0Sm Chsficzocn 1: PERSDNAL MANTENIMIENTC
Requiers paro: Mo Chsificadcn 2: MO SUBODNTRATADO

Procedimiento

Verificar b auwsence de vibrediones

| 3| '.| '.-| 5| :| g| a| 1:I| u| 1:| 13| 1'.| 1'.-| 1ﬁ| u| 1!| J.D| ::I| :l|{5:| :3| :'.| :'.-| :5| ::| :!| ::-| 3:||
Comentarios

Verificar presién aceite y descarga de are

Frecuenci: 1 Dials) Prioridad: Ala
Duracion aprodimedz:  0hOSm Chsificaddn 1: PERSONAL MANTENIMIENTC
Requiers parc: No Chsificaddn 2: NO SUBODNTRATADCO

Verifi@r presian aceite v descargs de aire

3 1 5 & 7 a 9( 10| 11) 12| 13| 14| 15| 16| 17| 18| 19| 20| 21| 22| 22| 24| 25| 26| 27| 28| 29| 20
EE R REEEEEE SRR EREEEEEE
junic 03, 2019 0457 pm Pagina 2de 2 Iclave 1500 frevision 150

llustracion 26. Orden de trabajo del compresor Puskas (2)
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11.6. Calendario de mantenimiento

Si se quiere conocer las tareas a realizar a mas de un mes de plazo el programa nos
permite obtener un calendario anual, donde haciendo clic en un dia en concreto mostrara que
tareas se deben realizar.

Calendarios - Condensado Anual (por Equipo)

IA-2-DN-0L}
wnZig DIE Age20°E
Har e e e -

Ssp 2019

8
=
Fi
eee° ;
egea ;
H
eae’ F
eeea :

2

eeao F
eea‘ :
i

egea :

. o .
s il e
= H

0000

0000

0060

0060

0060 - 00000 -
0060 - 00600 -
00000

0060 -

0060 -

0000 i 00000
00008

ocee:

B R

llustracién 27. Ejemplo de calendario anual desmontador de neumaticos

La siguiente ilustracion muestra las tareas correspondientes al dia seleccionado:

e
Jun 2013 uzme Ago 2019 Sep 2018
L Mar M& e Ve s Dom nm Me Vi si Dom L M M Jue v sé D n M Mie  Jue Ve s Dom
0D O D O D |
@o ° °°o 9 oo ¢ o ¢ Equipo: DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCD EVO 622 {JA-02DN-01} ° 8
OO0 ° OO Plart DESMONTADOR DE NEUMATICOS Régmen: Fechas o -
DOOODOO - OODO© G =
Pat
> | |
Oat2ma Nov 2013 — o
L M Mi J Wie Sab Dom Lun M [ i Vi sab 5] ol | sab Dom
DPDOOODOD P o oy s
[ 15emanat) ]
ODODDE®D °  DODOD G —
DOOOODDD »  DOODOD S Tsarars =@
POODOHTD - DOOOOD © =
Mar 200
e e | s& Do
P -
@ -
>
@
@ =

llustracion 28. Ejemplo tareas a realizar durante un dia en concreto
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Calendario Condensado de: ACCESORIDS SUMINISTRO DE AGUA {JA-01-AG-01-A5-01}

Jun 2019 12019 hgo 2018 Sep 2019
Ln  Ma M due Vie Sé  Dom Lin  Mar Mg due Vie & Dom Ln  Ma Mé i Vie sé  Dom Ln M M due Vie S Dem
1 2 3 4 5 5 7 1 2 3 1 1
4 5 5 7 8 El 8 9 n 1 12 1 1 5 5 7 8 3 0 1 2 3 4 5 5 7 8
10 1 12 1 1 15 16 15 1% 7 18 13 2 2 12 I 1 15 1 i 18 El 10 n 12 13 14 15
" 18 19 2 21 2 23 2 S 2 E E Ed 28 18 El 21 2 E 2 25 1% 7 18 18 2 21 2
2 = % 27 E = 20 2 £l El % 7 E = El El 7 2 E % 7 2 2
El
0ot 2018 Novama Dic2m3 Ene 2020
Ln  Ma M due vie Sé  Dom Lin  Mar M Jue Vie @ Dom Ln M Me  due Vie Sé  Dom Ln M Me  due Vie S Dom
1 2 3 4 5 6 1 2 3 1 1 2 3 4 5
7 8 9 10 1 12 13 4 5 6 7 8 3 10 2 4 5 5 7 8 6 7 8 El 0 1 12
14 15 % 7 18 1 20 1 1z 1 14 15 1 17 9 0 1 12 1 1 15 1 14 15 1 7 18 19
kil n 5 2 E = 2 18 18 n 2 z Ed 2 1® 7 18 1 El kil 2 n 2 z n 2 b E3
= b £l 31 » % 7 E = El = 24 E = El » 29 7 E = El El
El El
Feb 2020 Mar 2020 b 2020 Moy 2020
Lin M Mie  ue vie S Dem Ln  Mar Mie e Vie % Dom Ln M M due vie S Dem Ln M M ue Vie S Dem
1 2 1 1 2 3 4 5 1 2 3
3 4 5 5 7 ] 9 2 3 4 5 & 7 8 6 H 8 a 10 7 12 4 5 6 H 8 El 10
10 1 2 11 14 15 16 El 0 il 12 1 14 15 12 14 1 G 7 18 19 il 12 ] 14 15 1 7
" 1 19 2 2 2 2 1 7 18 18 x 21 2 @ 7 2 7 2 % % 18 18 x bl 2 2 2
o1 b3 % 27 E x = 2% % % b E 29 2 kS 2 Ed % % » k] 2 El El
El 7
llustracion 29. Ejemplo calendario anual accesorios de suministro de agua
Calendario Condensado de: ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA WA-01-AG-01-45-01)
Jun 2019 Jui20s Ago 2019 Sep 2018
Lin [Ver actividades por hacer Ln  Ma Mie  due Vie s&  Dom Lin e M due Vie S8 Dom
Equipo: ACCESORINS SUMINISTRO DE AGUA {1A-01-AG-01-45-01} ! : ? N !
Plan ACCESORIOS AGUA Régimen: Fechas 5 5 7 8 9 10 1 2 3 ‘ 5 6 7 8
10 1z 1 14 15 1® 7 18 3 10 il 12 1 14 15
17| Fecha seleccionada: 03/12/2019 19 2 21 2 2 2 25 16 17 18 13 £l 21 2
P | L s s % 2 2 2 £ at 2 2 % % 2 2 29
Pate Aclividad Frecuercia  Folio 0T
¥ Comprobr estanqueidad valulas de iterceptacién 6 Mesies] *
Inspeccianat uncionamienta vavulas en general & Mesies)
Purgar las valvulas de drenaie 6 Mesies] peans Ene 2020
Lin Revioaryimpor o s d agua B Hesied] Ln M Mie  due vie s&  Dom Ln M M due vie S&  Dom
1 1 2 3 4 5
4 2 4 5 6 4 8 5 7 & s 10 it 12
14 9 10 1 12 13 14 15 1 14 15 % 7 18 19
kil 1% 7 18 1 El 21 2 El 7 2 B El = %
= 2 2 % % 7 E 29 Ed 2% x Y El
Mantsnimientos No Rutinarios - |
Desoipoion Fola 0T 0300 ey 5028
Ln Ln  Ma Mie  due Vie sé  Dom Ln  Ma M due vie Sé  Dom
<No hap infermacions 1 2 3 4 5 1 2 3
3 6 7 8 9 0 1 12 4 5 & 7 8 El 0
10 12 14 15 1 7 18 19 1 12 1 1 15 18 17
7 @ El 2 z 2 S 2 18 19 Eal 2 2 z 2
2 5 S 7 = 2 k< 2 = = 7 S 29 o7 E 2 El E 2% 7 3 E El bl
£l El

llustracion 30. Ejemplo de tareas a realizar en el dia seleccionado

Otra opcién que permite el programa es obtener calendario mensual, trimestral,
semestral o anual para todos los equipos que forman la instalacién, mostrando los dias en los

cudles hay previstas tareas de mantenimiento y en qué equipo.

Calendarios - Extendido (varios Equipos)

Pl [@)[ 4 4 » wi | Generar calendario | Mostrar detalles | Ver Filtro

Jurio 2019 |
Tipo | Descrpeién [Equipo/inmucble) 3[«[s ]| 7[a ' [10]11[12[13] 6] 15] 1] 9] 10] 10] 20| 2122 22| 8 5[ 2 | 28|z s | Ver ctvidadis por hacer
(&} |ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA {JA:01AG 01-45 01} o | Equips: DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVO 622 {JA-02-DN-01}
() |ALINEADOR DIRECCION BEISSBARTH ML 81 {1A.02AD 01} = e B B B 0 Flan DESMONTADOR DE NEUMATICOS Réginer: Fechas
(.} ASPIRADOR ACEITE 56MOA COMBO-100 (1A02 4403 e @ 0 @ o
()| CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADD ROBINAIR 1344 UADZCADT) b °
(/| CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR 640 HELVI SPRINTERCAI - B B B B - Fecha seleccionada: 17/06/2019
(/| CENTRI DE TRANSFORMACION ELECTRICA &a-01-CT-01} - Mantenimientos Rutinarios
()| COMPRESOR PUSKAS (A 01-AC0T-CO-01} Ei|a[a[e[a[a]2] [a]a[a[a[a]a] [a[s[a]2]a]a] [a[a[a[e[a]s Fae hotidad Froouengia | Folo 0T
(/| CLADRO DE DISTRIBUCION GENERAL DE BAJA TENSION {A-01-6T-01.CE R + » Compiobar el estado de a cubieta plasticn 1Dials)| 000028
()| CLIADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARID DE BAJA TENSION (6,01 80k O Compioba impieza delrodilo cabezal de montale 1Disty 000028
(/| DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVD 622 (AG20N11} A[a[a]e]e[s]a] [a[a]e[a[a[a] [a[e[s]s[a]s] [o[a[s[e]a]a Coroprobar presién de aimertacién aie comprinida TDials| 000028
(| ELEVADOR DOS COLUMNAS ISTOBAL 3000 K5 (4-02€C-01 0 Conel visual estada disgosiivos de protecién 1Dlals)| 000028
() ELEVADOR TWERA REMA TIPTOP PROLIFT 5050 UADZET0T) > Contolar la cantidad de condznsado en el ilio 1 Semanals) 000028
) EQUILIBRADORA DE NELUMATICOS JARLY 5820 (IA-02EN01) S0 - - | | Limpiar y ubricat las piszas wévils méauina 1Semans(s) 000028
(. |BATO HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS300 UA02-GC-0T) o] @ 0 @ |o Limpieza y bricacién general de equipo 1 Semansls) 000028
(/| GATOHIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS750 (1A 02 BC03) 1B B - @] o
()| GATO HIDRAULICO DE GARAJE MEGA T6 44 02:6H-01) w | @ 0 @] |o
()| GRA HIDRAULICA MEGA FC-10A (A-02GR01} 16 B 0 @] o
() |RED DE TUBERiAS CONTRAINCENDIOS {A-D1-CHOT RT 01} +
(/| REGLLADDR FARDS RANGD L5404 WA0ZRF-0TH 18 @ 0 O . S
()| TABLET DE DIAGNOSTICD PANASONIC XENTRY TAB2 JA-02TD-01} B B B B 0 Doscipein e
()| VERIFICADOR BATERIS MID TRONICS MICAD 717 (a02-vB-01) 0

<o hay informaciény

llustracién 31. Calendario mensual de todos los equipos que dispongan de mantenimiento
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12. COSTE IMPLANTACION DEL PLAN DE MANTENIMIENTO

Para obtener una visualizacién objetiva de la repercusion de la implantacién del plan de
mantenimiento, se ha confeccionado el presupuesto sobre su coste de implantacion en la

planta y sobre el coste mensual de mantenimiento de dicho plan en el tiempo.

De esta manera se podra demostrar que la inversion de la empresa en este tipo de
mejoras es recomendable en cualquier tipo de instalacién, ya que no se requiere una
verdadera inversién en infraestructuras ni en tecnologia, sino en formacion de personal,
pudiendo ocasionar cuantiosos beneficios a medio y a largo plazo. Y en consecuencia, ello

repercute positivamente en seguridad, en disponibilidad y en fiabilidad de los equipos.

En primer lugar, vamos a determinar los costes de implantacién del plan de
mantenimiento que se quiere poner marcha. A continuacion, se identifican las variables de

coste del plan:

= Equipo de oficina: Representa los costes de equipamiento de oficina, que incluye

un ordenador de mantenimiento, una impresora, un escritorio y una silla de
oficina.

=  Software mantenimiento: Referente a los costes de contratacion del servicio del

software de mantenimiento MP9 en su version profesional. Dicho programa ha
sido empleado en version gratuita durante la elaboracién del presente trabajo de
fin de grado.

= Técnico de mantenimiento para introduccion de datos: Para ejecutar el plan de

mantenimiento es necesario introducir todos los datos referentes a cada uno de
los equipos e instalaciones para poder generar las oOrdenes de trabajo y
calendarios. Esta informacién incluye los valores nominales de trabajo, las
fechas de las tareas de mantenimiento iniciales y las proximas tareas a realizar.

= Cursos de formacion: De cara a llevar adelante el plan de mantenimiento es

imprescindible, que el técnico de mantenimiento y los operarios, estén
suficientemente formados para llevar a cabo las tareas de mantenimiento. Los
operarios se especializaran en tareas de mantenimiento autbnomo, como ya se
explico en puntos anteriores, en referencia al TPM, mientras que, el técnico de
mantenimiento, debera formarse adecuadamente en temas mecanicos y

eléctricos.
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Por otro lado, se identifican los costes de mantenimiento que seran mensuales debido
a las necesidades de la instalacion para que estas tareas puedan ser realizadas en las fechas

establecidas. Las variables son las siguientes:

= Técnico de mantenimiento: Es la persona responsable de realizar todas las

tareas preventivas que se requieran, a excepcion de las tareas que sélo
necesiten de la inspeccion visual. Seréa contratado durante dos horas diarias.
Ademas, sera la persona cualificada para generar las 6rdenes de trabajo
necesarias cada dia de cara a planificarse asi su jornada de trabajo.

= Costes indirectos o fungibles: Son los costes derivados de la gestion en la oficina

y que estaran siempre presentes, como son el consumo de tinta, papel y todo
tipo de material de oficina. Suponen el 5% de los costes mensuales de

mantenimiento.

La presente tabla recopila la informacién de los costes presupuestados como se ha

explicado en los péarrafos anteriores.

Equipo de oficina (€) 600

Software MP9 (€) 2000

Técnico de mantenimiento para introduccion datos (€) 450
Cursos de formacién (€) 2500

TOTAL (€) 5550

Tabla 31. Presupuesto de implantacién del plan de mantenimiento

€/h | h/dia | h/mes €/mes

Técnico de mantenimiento 20 3 60 1200
Fungibles 5% (€) 60

TOTAL € 1260

Tabla 32. Costes mensuales mantenimiento
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13. CONCLUSIONES

Es indudable después del estudio realizado que se llegue a la conclusion siguiente: en
el sector industrial, debemos destacar un aspecto esencial, que no se implanta con la
frecuencia que deberia ni en grandes instalaciones industriales, ni en medianas empresas y
menos incluso, en talleres mecéanicos de automocion, como es el caso que ahora nos interesa,

donde se aplica un mantenimiento plenamente preventivo subcontratado y correctivo.

De ello se deriva un elevado coste por subcontratacion de todas las tareas de caracter
preventivo, un aumento de la inseguridad para el trabajador, por el hecho de tener que esperar
a que se produzca el fallo para entonces llevar a cabo la reparacién. En todos los equipos,
por su uso es habitual y normal que se produzcan fallos que pueden interrumpir la actividad
productiva, por esta razén es de gran importancia el mantenimiento, cuyo objetivo esencial

consiste en reducir el impacto negativo de dichos errores.

Por ello, debe ser una prioridad en toda empresa que desee alargar la vida util de sus
instalaciones y de los equipos existentes en la misma, para a su vez, reducir los fallos que
éstas puedan presentar. Ello aumentara la competitividad en el sector a medio plazo, puesto
que sus equipos estaran disponibles durante mayor tiempo.

Si bien, ello requiere una inversién adecuada que a medio y a largo plazo se convertira
en un beneficio, puesto que la vida util de los equipos serd mucho mayor, se aumentara la

seguridad de los trabajadores y de los equipos y, en consecuencia, mejorara la produccion.

Cada equipo tendra asociado un tipo de mantenimiento en funcién de la criticidad del
mismo, atendiendo a criterios como la seguridad, la calidad, el medioambiente, el coste de
reparacion por fallo, etc. Es importante elegir un tipo de mantenimiento adecuado puesto que,
si éste no es el correcto, mas que un ahorro econémico, con el tiempo se convertira en un
gasto, que es justo lo contrario de lo que se pretende. Las inspecciones periddicas en equipos
de gran importancia contribuiran a garantizar la rentabilidad y la eficacia de la implantacion

del mantenimiento.

Hay que afiadir que el mantenimiento, no sélo se debe de aplicar a equipos, sino
también, a la propia instalacion, realizando tareas como pueden ser la limpieza o el orden,

como se ha mencionado previamente como herramienta de trabajo, 5s.
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Los principales beneficios del mantenimiento son:

= Prevenir accidentes laborales.

= Disminuir las pérdidas por parada de la produccion

= Permitir contar con datos de equipos y de los mantenimientos necesarios para
cada uno.

= Impedir que surjan dafos irreparables en las instalaciones.

= Hace posible a la empresa elaborar correctamente el presupuesto segun sus
necesidades.

= Aumento de la fiabilidad de los equipos.

= Aumento de la vida util de los equipos.

= Mayor disponibilidad de los equipos.

= Mejora de la calidad de los servicios.

= Menor uso de los recursos naturales por un aumento del ciclo de vida de ellos.

= Menor contaminacién ambiental, debemos gestionar los residuos creados por la

instalacion.

Asegurar estos objetivos es la tarea fundamental del departamento de mantenimiento,
pero no a cualquier precio. Se debe elaborar un presupuesto para un mantenimiento ajustado
a cada empresa. Como nota final podriamos decir que el mantenimiento se resume en el

siguiente esquema:

DISPONIBILIDAD FIABILIDAD

Objetivos basicos
de Mantenimiento

i CUMPLIMIENTO DE
wBAUTIEE LA UN PRESUPUESTO

INSTALACION ESTABLECIDO

llustracion 32. Objetivos principales mantenimiento
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Llegando al final del tema y en base a las conclusiones alcanzadas durante la
elaboracion del trabajo voy a realizar una critica constructiva sobre los problemas
encontrados, los cuales he debido de solucionar para poder implantar el plan de
mantenimiento. De esta forma paso a enumerar cada uno de los problemas que han ido

ralentizando la confeccién del trabajo:

1. Cuando visité la instalacién, me dispuse a elaborar la lista con todos y cada uno de
los equipos del &rea taller donde previamente habia realizado mis préacticas
curriculares como técnico perito de recepcién de vehiculos. Tras finalizar dicha lista,
me dispuse a comprobar qué manuales habia disponibles para obtener informacién
necesaria que me facilitaria la implantacion del plan de mantenimiento, para que
mejorase la disponibilidad, la fiabilidad y la seguridad de los equipos e instalaciones
generales. En ese momento, comprobé, que no disponian de casi ninguno de los
manuales de equipos, bien porque se habian perdido, o porgue los proveedores no
se los habian proporcionado, ya su mantenimiento esta subcontratado a dichos
proveedor. Todo ello dificultaba la realizacién del plan de mantenimiento, puesto que
no podia conocer qué componentes mas criticos tenia cada elemento y por
consiguiente las tareas preventivas que se debian llevar a cabo en cada uno de

ellos.

Para solucionar estos inconvenientes, acudi a otros talleres de automociéon que
tuvieran equipos semejantes, con manuales disponibles y lo mas importante que
quisieran facilitarme dicha informacién. Ademas, contacté también, con uno de los
proveedores de equipos de taller mecanico que, a su vez, realiza el mantenimiento
subcontratado en algunos de los equipos de la planta a dia de hoy. Esta es la politica
de mantenimiento que se aplica en “Grupo JADISA”. También facilité la lista de

tareas a partir de un libro de consulta de equipos de taller mecanico.

2. El siguiente problema que encontré fue el software del programa de mantenimiento,
con el cual debia informatizar toda la informacién que genera un plan de
mantenimiento de manera que resultara mas facil y gestionable. El inconveniente
principal era que la version gratuita del software no permitia utilizar todas las
opciones, de forma que limitaba su uso. De ahi que no pudiera incorporar la mano
de obra, asi tuve que usar una de las opciones de clasificacion de los equipos como
apartado para mano de obra. En uno de los apartados de clasificacion puse quién
debia realizarlo y en el otro apartado si era 0 no subcontratado de modo que pudiese
gestionar quien realizaria cada tarea de mantenimiento.
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También observeé que las 6rdenes de trabajo sélo permitia obtenerlas del mes actual,
siendo un problema a la hora de generar 6rdenes de trabajo en algun momento en
concreto que se requiera. Lo ideal seria que se permitiera elegir el dia en concreto
y que refleje todas las tareas que correspondan a ese dia en toda la planta, de
manera que permita ver la carga de trabajo que tiene el personal de mantenimiento,

para que a su vez, se ejecuten, en funcién de la prioridad que tenga.

En cuanto a los calendarios despertaban mas interés en ésta version gratuita que
las 6rdenes de trabajo, por lo expuesto en el parrafo anterior ya que permiten ver
gue tareas se prevén hacer en un dia cualquiera del afio si fuese necesario

consultarlo.

Finalmente, la realizacion del actual trabajo ha resultado mas sencilla tras haber cursado
en el cuarto curso del Grado en Ingenieria Mecanica, la asignatura optativa “Mantenimiento y
seguridad de maquinas” impartida por los profesores del departamento de Ingenieria

Mecanica y Minera, D. Rafael Lépez Garcia y D. Alberto Garcia Collado.

Y he tenido contacto por primera vez, con una empresa privada, aprendiendo cémo
funcionan a nivel interno, en cuanto a gestion de personal y qué politica de mantenimiento

utilizan.
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15. ANEXOS

15.1. Anexo

1: Fichas técnicas de equipo

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Instalaciones generales contraincendios

Foto del equipo:

Codigo:

JA-01-CI-01

Descripcion equipo:

Conjunto de equipos come son alarmas automaticas,
alarmas manuales, extintores, BIE y detectores de
humos que permiten a la planta en caso de incendio
intentar sofocar las llamas provocadas.

Proveedar: MINCRO | Afio: |
Teléfono: (+34) 953 355 252 E-mail: info{@mincro.es

Valores de

referencia:

ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: ‘

53,02% Tipo de criticidad: | Critico

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo sistematico

Mantenimiento legal (S/M): | S

Mantenimiento subcontradado (S/N): ‘

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Centro de transformacian eléctrica

Foto del equipo:

Cadigo:

JA&-01-CT-01

Descripcion equipo:

Instalacidn eléctrica que recibe energia en alta
tensidn transformandola en baja tensién para su
uso a 400V en trifasica y 230V en monofasica.

Proveedor: JUCAR INSTALACIONES | Afo: |
Teléfona: (+34) 953 280 563 E-mail: jucarsli@jucarsl.com
T Tension: 4000230V Potencia: 1000 kWA
referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD
Walor de criticidad: 60,00% Tipo de criticidad: Critico

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo alta disponibilidad

Mantenimiento legal (SiM):

3

Mantenimiento subcontradado (SN} |

REPUESTOS ¥ CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: Instalacidn eléctrica de baja tensidn

Foto del equipo:

Cddigo: JA-01-BT-01

Conjunto de equipos formado por el cuadro
general, luminaria, interruptores o enchufes que
permiten el correcto funcionamiento de |a planta y
de los equipos eléctricos de la misma.

Descripcidn equipo:

Proveedor: JUCAR INSTALACIONES | Afo: |
Teléfonao: (+34) 953 280 563 E-mail: jucarsl@jucarsl.com
valores de Tension: 4000230V Potencia: 1000 KVA
referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 56,02% Tipo de criticidad: Critico

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo alta disponibilidad

Mantenimiento legal (S/N): | 3 Mantenimiento subcontradado (S/N):

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
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GRUPO JADISA MERCEDES-BEENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:; Instalacidn de aire comprimido

Foto del equipo:

Cadigo: JA-01-AC-01

Conjunto de equipos COMO SON COMEPreasaor,
refrigeradar, filtro, separador, lubricador, regulador
Descripcion equipo: | de presidn y red de distribucién del mismo gue
permiten el uso de los diferentes equipos

neumaticos de la planta.

Proveedor: HIDROPAMER [ afo | -
Teléfono: (+34) 953 281 034 E-mail: hidropamer@hidropamer.corm
Valores de Tension: 400/230V Potencia: 1000 kA
referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 48 40% Tipo de criticidad: Critico

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo alta disponibilidad

Mantenimiento legal (SN

E Mantenimiento subcontradado (S/M):

M

REPUESTOS ¥ CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina

Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:;

Red de abastecimiento de agua

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-01-AG-01

Descripcidn equipo:

Conjunto de elementos gque suministran agua
para distintos usos desde llenado del depdsito
del limpiaparabrisas hasta relleno del liquido
anticongelante

Proveedor: JUCAR INSTALACIONES | afo |
Teléfono; (+34) 953 280 563 E-mail: jucarsligjucarsl.com
Valores de
referencia:
AMNALISIS DE CRITICIDAD
Walor de criticidad: 11,30% Tipo de criticidad: Importante

PLAN DE MANTENIMIENTO

Tipo mantenimiento aplicable:

Preventivo condicional

Mantenimiento legal (SM): | M

Mantenimiento subcontradado (SN |

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Desmontador de neumaticos FALCO EVQO 622

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-DM-01

Descripcion equipo:

Equipo que facilita la extraccidn del neumatico de la
llanta del vehiculo y para el posterior
reemplazamiento del mismo cuando éste se

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

encuentre en mal estado.
Proveedor: SERMESA
Teléfono: (+34) 945 290 366 E-mail: -
Tensidn: 230V Intensidad: 51054 | Vel Giroo | 7-15rpm
Valores de Peso neto: 277 kg Dimensiones: 210012801840 mm
referencia: . i
Presién: 8-10 bar D'am:r:rtg_e”' 1100 mm | Nivel ruido: 70 dB
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 18.30% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo sistematico
Mantenimienta legal (S/MN): M Mantenimiento subcontradado (SMN): | M
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
Caorrea Aceite lubricante mineral ISO 460
Aceite lubricante mineral IS0 VG 32 -
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RUPOJADISA

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:;

Equilibradora de ruedas JARLY 5820

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-EN-01

Descripcidn equipo:

Equipo usado para equilibrar el conjunto formado

por la llanta y neumatico de manera que gire sin
transmitir vibraciones que dafien la direccidn o
molesten al conductor al transmitirse al

conductor.
Proveedor: ROGEN [ Ao | 2013
Teléfono: (+34) 854 565 201 E-mail: rogeni@rogen.arg
Tension: 230V Tiempo ciclo: 475 | Vel Giro. | =100rmpm
Valores de Peso max 75 kg g llanta max 10-3071255-765 mm
referencia: Precision . a8 neumatico : S
equilibrado: =057 méx 1100 mm | Ancho llanta: 15720
ANALISIS DE CRITICIDAD
Walor de criticidad: 18,30% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo sistematico
Mantenimiento legal (S/N): M Mantenimiento subcontradado (S/N): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Correa maotor

Tuerca de anclaje rapido

Juan Javier Siles Molina
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A siromoss

GRUPO JADISA MERCEDES-BEENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Nombre del equipo:

Dinamomeétrica STAHLWILLE 730 DBGM

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-D1-01

Descripcidn equipo:

Equipo empleado para realizar el par de apriete
necesario en tornillos

Mantenimiento subcontradado (SN

Proveedor: ROGEN | Afee [ 2013
Teléfono: (+34) 854 5G5 801 E-mail: rogeni@rogen.org
. : . Resolucidn . Seccion

Valores de Par apriete: 20-200 N*m aluste: 0,5/0,1 N*m rectangular: 14 %18 mm
referencia: Longitud: 548 mm Peso: 14300

ANALISIS DE CRITICIDAD

Valor de criticidad: §,10% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Correctivo

Mantenimiento legal (S/M): | I | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
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81



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

UPOJADISA

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Aspirador aceite SAMOA COMBO-100

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-0Z2-AA-03

Descripcian equipo:

Equipo aspirador mavil para recuperacion de aceite
usado por aspiracién mediante bomba de vacio.

I 2
Proveedor. SAMOA Industrial | Afio; R
Teléfono: (+34) 985 381 488 E-mail: info@samoaindustrial.com
Capacidad L L
Valomes de depasit: 1001 Altura maxima: 2000 mm Altura minima: 1600 mm
referencia: Presidn: 0.5 bar Longitud om Longitud 15m
. manguera de manguera de
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 6,20% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimienta legal (S/IN): M Mantenimiento subcontradado (SN M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Filtro aspiracion

Juan Javier Siles Molina
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A sruromosa

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

MNombre del equipo:

Gato hidraulico MEGA TRS300

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-

02-GP-01

Descripcion equipo:

Equipo destinado al desmontaje y montaje de
motores, cajas de cambios y elementos pesados
de los vehiculos.

[

Proveedor: MEGA I E
Teléfono: (+34) 946 225 030 E-mail: interior@meqga.es
Valores ‘.Ie Al?u?;granir:iér:a: 12335 rzgm Mturgl ‘:nsg);ima: EDES%Tﬁm 220000, e
referencia:

ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: 12 40% Tipo de criticidad: Impaortante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional

Mantenimiento legal (S/N): | M Mantenimiento subcontradado (SM): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico 150 30 cST

Juan Javier Siles Molina
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A cruromosa

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Gato hidraulico de columna MEGA TRS7S50

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-GG-01

Descripcidn equipa:

Equipo destinado al desmontaje

¥y montaje de

maotores, cajas de cambios y elementos pesados

de los vehiculos.

F

Proveedor. MEGA | Ader | 2013
Teléfono: (+34) 946 225 030 E-mail: interior@mega.es
Valores de iﬁrga mfaglmg: 11?055 ka = F'es?:. . 19238|3kg @ soporte: 720 mm
referencia: ura minima: mm ura maxima: mm

ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: 12,40% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional

Mantenimiento legal (SIN): | M Mantenimiento subcontradado (SN} | N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMAMENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico 150 30 cST

Juan Javier Siles Molina
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A sruromosa

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Gato hidraulico de garaje MEGA TG

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-GH-01

Descripcion equipo:

Equipo para elevar el vehiculo o parte del mismao
para llevar a cabo las tarea necesarias.

Proveedor. MEGA | Adec [ 2014
Teléfono: (+34) 946 225030 E-mail: interiorig@meqga.es
PR . Longitud
Valores de Carga maxima: 6000 kg Peso: 81kg maxima: 2215 mm
referencia: Altura minima: 220 mm Altura maxima: | 580 mm
ANALISIS DE CRITICIDAD
Walor de criticidad: 12,40% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/M): | M Mantenimiento subcontradado (SIN): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico 130 30 cST

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Maombre del equipa:

Grda hidraulica MEGA FC-10A

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-GR-01

Descripcidn equipo:

Equipo utilizado para extraer un componente
pesado delvehiculo para llevar a cabo su
reemplazo o reparacian.

Proveedor. MEGA [ Afio: | 2014
Teléfono: (+34) 946 225 030 E-mail: interiori@medga.es
Carga maxima: 1000 kg Peso: 81 kg Amplitud max: 970 mm

Valoresde I raminima| 1580 Altura maxima: | 2200 Longitud: 1525

referencia: ura minima: mim ura maxima: mm ongitud: mm
ANALISIS DE CRITICIDAD

Walor de criticidad: 12 40% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/N): | M Mantenimiento subcontradado (SN): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico 150 30 cST

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

JA oo

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: Regulador faros RANGO LH5404 Foto del equipo:
Cadigo: JA-02-RF-01

Equipo para centraje de los faros de los
Descripcion equipo: | vehiculos de forma gue no supongan un peligro
en la conduccian.

Proveedor: Sisternas RANGO | Afio: 2008
Teléfono: (+34) 659 958 083 E-mail: jaume.puig@sistemasrango.com
Valores de Altura m.lplma: 250 mm Altura maxima: | 1250 mm Inc:lman:m.n TYP +1,0, max
P Tarsion 2E+5 cm/10m: +3,0
' crmi10m: e
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 6,20% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/N): | M Mantenimiento subcontradado (SIN): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

87
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IPOJADIS A

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Elevador tijera REMA TIF TOP PROLIFT 50.50

Foto del equipo:

Cddigo:

JA-0Z2-ET-01

Descripcion equipo:

Equipo para elevar un vehiculo apoyado sobre las
cuatro ruedas de manera que podamaos llevar a
cabo ofras tareas que necesiten mantener el
vehiculo en dicha posician con las cuatro ruedas

apoyadas.
Proveedor: REMATIP TOP Ao | 2007
Teléfono: (+34) 835 862 720 E-mail: tiptopi@rema-tiptop.es
S Longitud Laogintud
Valores de el s 5000 kg platafarma: 1420 mm plataforma+rampa: 1830 mm
referencia: Tension: 400V (Trifasicos)| Altura maxima: [ 1900 mm
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 26,80% Tipo de criticidad: Impaortante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo sistematico
Mantenimiento legal (S/M): | 3 Mantenimiento subcontradado (SIN): | N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Aceite hidraulico IS0

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: Elevador dos columnas ISTOBAL 3000 kg
Cddigo: JA-0Z-EC-01

Foto del equipo:

Equipo para elevar el vehiculo apoyado en el

D . .| chasis de manera que las ruedas queden libres
Escripcion equipo. para poder llevar a cabo otras tareas que

necesiten mantener el vehiculo en dicha posicidn.

Proveedor: ISTOBAL Afio: | 2003
Teléfono: (+34) 902 509 444 E-mail: consumibles@istobal.com
Carga maxima: 3000 kg Longitud brazo: 730-1100 Distancia entre 2500 mm
Valores de _ _ mm columnas:;
SR — Altura maxima: 1985 mm Altura minima: | 105 mm Anchura total: 3000 mm
Tensian: 23':',’14.00 v Potencia: 3 KW
(Trifasicos)
AMNALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 26,60% Tipo de criticidad: Impaortante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo sistematico
Mantenimiento legal (SN} | 3 Mantenimiento subcontradado (SIN): | M
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
Aceite lubricacian -
89
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipao:

Alinedor de direccidn BEISSBARTH Microline 81

Foto del equipo:;

Cadigo:

JA-02-AD-01

Descripcidn equipo:

Equipo que realiza la medicidn por medio de
captadores, colocados sobre las ruedas del
vehiculo que transmiten por medio de sensores los
datos a un ordenador.

Mantenimiento subcontradado (S/N):

Proveedar: BEISSBARTH Afio: 2006
Teléfono: (+49) 89 14901100 E-mail: maili@beissbarth.com
Valores de Dimensiones: |980x800x1600 mm Peso: 80 kg Tension: 220-240V
referencia; Potencia: 05 kW Intensidad: 315 A Temperatura operativa: 5-40°C
Precision: +2°
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 65,20% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (SN): M M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: | Cargador de baterias HELYI SPRINTERCAR 640

Foto del equipo:

Cadigo: JA-02-CB-01

Equipo que realiza el proceso de carga de
Descripcidn equipo: baterias o arranque de vehiculos totalmente

Juan Javier Siles Molina

Escuela Politécnica Superior de Jaén

descargados.
Proveedor. HELVI | Afio; |
Teléfono: (+39) 0444 66 69 99 E-mail: infog@helvi.com
Valores de D|r;1&tn3|qn§s: 320:{4;18;:{;? mm | tF’:—zsluzél: - 3?25}:'0? - l'tl'gnst:np: _ 1§3§¢V\;
referencia: otencia: 8 kN ntensidad: | oltaje bateria: -
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 11,20% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/N): | N Mantenimiento subcontradada (S/M); | M
REPUESTOS ¥ CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Cargador de aire acondicionado ROBIMAIR 134a

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-CA-01

Descripcidn equipo:

Equipo que permite recuperar, reciclar, vaciar,
cargar o lavar el sistema de aire acondicionado.

=z N

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

Proveedar: ROBINAIR Afio: 2016
Teléfono: (+01) 800533 6127 E-mail: techsupporti@robinair.com
. . | 1070x610x760 . o
Valores de Dimensiones: mm Peso: 73 EQ Tensian: 115V
referencia: Potencia: 1380 VA Presidn max: | 27,3 bar | Temperatura operativa: 10-50°C
Mivel ruido: =70 dB Humedad: B80% Capacidad tanque: 10 kg
AMNALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 13,20% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo sistematico
Mantenimiento legal (SIN): | N Mantenimiento subcontradado (SIN): | M
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
Aceite 150 compresor Aceite S0 bomba vacio
Filtro compresar Filtro refrigerante
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Tablet diagndstico PANASONIC XENTRY TAB2

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-TD-01

Descripcion equipo:

Equipo que diagnostica las averias que tiene el
vehiculo mediante la conexidn del eguipo con la
centralita del vehiculo.

Mantenimiento subcontradado (SN}

Proveedor: PANASONIC | Afio: | 2015

Teléfono: (+34) 935 612 432 E-mail:

Valores de Bateria: 40 min Peso: 1.9 kg Capacidad HDD: 4 GB

- Capacidad 330 256 GB Sistema Operativo: | Windows 7 Caonexidn internet: WLAN
referencia: —
Resolucion: 128x64
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 6,60% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/M); | I N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

93
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SRUPCJADISA

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA

EQUIPOC

Mombre del equipo:

Verificador baterias MIDTROMICS MICRO 747

Foto del equipo:

Cadigo:

JA-02-VB-01

Descripcidn equipo:

Equipo destinado a comprobar el estado de
las baterias para saber si se deben
reemplazar o poner a cargar.

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

Proveedor: MIDTRONICS | Afio: | 2018
Telefono: (+31) 306 3638 150 E-mail: info-europe@midtronics.com
Dimensiones: 100x210x70 FPesa: 500 Capcidad de baterias aptas] B-12 W
Valores de ] mm ] g P ptas:
referencia: Intensidad: 2000 A
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 6,20% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/M): | N Mantenimiento subcontradado (SIN): | N
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
Pinzas de contacto con bornes -
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO
Maombre del equipo: Frendmetro BEISSBARTH BD 600 Foto del equipo:

Cddigo: JA-02-FR-01 :
il

., S

Equipo cuya funcion es comprobar que los frenos
Descripcion equipo:; | del vehiculo funcionan correctamente para evitar un

accidente.
S — e
Proveedor: BEISSBARTH | Afio: | 2014
Teléfono: (+49) 89 14901100 E-mail: maili@beissbarth.com
. . . 2360x6601250 Carga - .
Valores de Dimensiones: mm méxima: 3500 kg | Velocidad de prueba: 27T kmih
referencia: Rango medicion: 0-8 kN & radillo: 205 mm Ancha radillo: 700 mm
Tensidn: 400V Potencia: 1,1 kW
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 13,30% Tipo de criticidad: Importante
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/M): | M Mantenimiento subcontradado (SINY: _| N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMAMNENTE EN PLANTA:

95
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IFOJADISA

GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: | Aspersor enrroable de humos de escape BARIN Foto del equipa:

Cadigo: JA-02-AH-01

Equipo que aspira los gases de escape cuando un
Descripcion equipo: | vehiculo esta en funcionamiento para reducir la
contaminacidn de la planta.

Proveedor. BARIN Afig: | 2008
Teléfono: (+34) 916 281 428 E-mail: info@barin. es
: . . 2360x660x250 Carga : .

Valores de Dimensiones: mm maxima: 3500 kg | Velocidad de prueba: 27 km/h

referencia: Rango medicidn: 0-8 kM & rodillo: 205 mm Ancho rodillo: 700 mm
ANALISIS DE CRITICIDAD

Valor de criticidad: 11,02% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/N): | N Mantenimiento subcontradado (SIN): | N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES

EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

A cruromosa

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo: Mandmetro SCHRADER Foto del equipo:
Cddigo: JA-D2-MM-01

R e T Equipo gue mide vy regula Ia presidn de los

neumaticos.
Proveedor: HIDROPAMER | Afio: | 2017
Teléfono: (+34) 953 281 034 E-mail: hidropameri@hidropamer com
Valores de g esfera: 80 mm Peso: 998 g Presion: 0-11 bar
. Longitud manguera: 1.5 m
referencia:
ANALISIS DE CRITICIDAD
Walor de criticidad: | 6,10% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Correctivo
Mantenimienta legal (S/N) | N Mantenimiento subcontradado (S/N)- | N

REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

Mombre del equipo:

Pistola de impacto neumatica WURTH DSS " H

Foto del equipo:

Cadigo:

Ja-02-P1-01

Descripcion equipo:

Equipo que permite ,mediante diversos
accesorios, el montaje y desmontaje de
elementos mecanicos.

Proveedor: WURTH Ao 2017
Teléfono: (+34) 938 629 500 E-mail: tiendawurthi@wurth.es
Dimensiones: 195}:5:’:202 Peso: 23 kg Presion trabajo: f,3 bar
Val d
alores de Caudal aire: 102 Imin | Partrabajo’ | 70-470 N*m Nivel ruido’ 92 dB
referencia:
Seccidn cuadrada: 1z B manguera: 2 mm
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: 2.40% Tipo de criticidad: Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Preventivo condicional
Mantenimiento legal (S/M): M Mantenimiento subcontradado (S} M
REPUESTOS Y CONSUMIBLES EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:
98
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GRUPO JADISA MERCEDES-BENZ

FICHA TECNICA EQUIPO

MNombre del equipo:

Carraca neumatica WURTH DRS ¥2°

Foto del equipo:

Cddigo:

JA-02-CR-01

Descripcidn equipo:

Equipo que permite, mediante diversos accesorios, el
montaje y desmontaje de elementos mecanicos.

Proveedor: WURTH Afio: | 2017
Teléfono: (+34) 938 629 500 E-mail: tiendawurth@wurth es
Dimensiones: | 120x46x202 mm Peso: 1,16 kg Presidn trabajo: 6,3 bar

Valores de Caudal aire: 110 I/min Par trabajo max: | 70 N*m Mivel ruido: 85 db

referencia: Seccidn "
1/2 @ manguera: 8 mm

cuadrada:
ANALISIS DE CRITICIDAD
Valor de criticidad: ‘ 2.40% Tipo de criticidad: | Prescindible
PLAN DE MANTENIMIENTO
Tipo mantenimiento aplicable: Correctivo
Mantenimienta legal (S/N): | N Mantenimiento subcontradado (S/N): | M

REPUESTOS Y CONSUMIBLES

EN STOCK PERMANENTE EN PLANTA:

Juan Javier Siles Molina

Escuela Politécnica Superior de Jaén
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15.2. Anexo 2: Ordenes de trabajo

Mi Compaiiia e
(revison I1SO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000031
U

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Duracion aproximada: 1 h 05 m
Fecha y hora de recepcion de la OT:
Fecha y hora de devolucion de la OT:

Responsable:

Generd: Usuario no registrado
Reviso:

Autorizo:
|ACCESORIOS SUMINISTRO DE AGUA {JA-01-AG-01-AS-01}

calizacion: \
Equpo pacre: INSTALACION DE SUMINISTRO DE AGUA {JA-01-AG-O1}
Priondad: Media
sfaoon 1 AREA: INSTALACIONES GENERALES

Actividades rutinarias

Comprobar estanqueidad valulas de interceptacion

Frecuenda: 6 Mes(es)

Priordad: Media
Duracion sprowmada: 0h10m Clasfimoon 1: FONTANERO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: SUBCONTRATADO

Procadimiento:

Comprobar la estanqueidad de las valvulas de interceptacidn

I slgl :xl -.:l ul :.|I le ml :Il le 19] :ol :1| ::l z:I zal zsl :cl :7| :sl :9' )ol
taros

Omes

Inspeccionar fundonamiento valvulas en general

Frecuenda: 6 Mes(es)
racion aor : 0hl0m
Requiere paro: No

Procedmiento:

Inspecconar el funconamiento de ks valvulas en general

I i e o e i i i i i

omeniaros:

Purgar as valvulas de drenaje
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""""" rabs
Frecuenda: 6 Mes(es) Priondad: Meda
RIraIOn 20603 = 0hi15m Clasficzoon 1: FONTANERO
Requiere paro: No Clasfaoon 2: SUBCONTRATADO
;.rgajlla:z':vuhs de drenaje
I ylé;] :1[ x:l n] -.-1[ xsl x-‘,] :7[ xsl m] :nl ::l nl :1[ zcl :s] ?sl :7| )-i] :oI wl
Comentaros
Revisar y lmpiar los fitros de agua
Frecuenda: 6 Mes(es) Prondad: Meda
Duracién goroxmada: 0h30m Clasficacdn 1 FONTANERO
Requiere paro: No Clasfiacdn 2: SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Revisar y limpiar los filtros de agua
I o o o o i o o B B
Comentarios
junio 09,2019 11:13am Pagina 2 de 55 (clave ISO) (revision ISO)
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Mi Compaiiia Fanlon
Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio:

000032
FIMI

del 8-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Responsable: Duracién aproximada: 0 h 40 m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:

|ALINEADOR DIRECCION BEISSBARTH ML 81 {JA-02-AD-01}

Comprobar el estado de s cables de conexidn

Frecuenda: 1Mes(es)
Duracion roxomada: 0hOSm
Requiere paro: No

Procedmiento:

Comprobar ¢ estado de los cables de conexion

Ul T s =

LOMENIE0S

Limpiar consola de polvo y sucedad

Frecuenda: 1 Mes(es) Prioddad: Bga
uracon groxmada: 0h10m Clasfiaoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfizacdn 2: NO SJIBCONTRATADO
Procedmiento:

Limpiar la consola (tedado, monitor e impresaora) de polvo y sucedad con un trapo limpio, no abrasivo. Recomendable tapar la
consola con una funda cuando no se esté usando

EEkebbliEreEEhEREi B

HMENtE S
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en de Trabajo: 000032
Lirrpiar lentes de bs captadores
Frecuenda: 1 Semana(s) Prioridad: Bsja
Duracion groomada: 0hO5Sm Clasfiacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO

Requiere paro: No Clasficacon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Limpear las lentes de los captadores con un limpiacristales y un pafio impio y no abrasivo
| B ml ;xl '.:l '.JI -.ul ul wl 17| 1= le :ul :1| z:l :_)I 24| 25 :n| 27 :sl .‘5| 30

o] o o
omentarns:

Limpiar y bibricar ejes de las garras de sujeccion

Priondad: Bga
Clasfizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Clasficacan 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Limpiar y fubricar los ejes de las garras de sujeccion

| v

cCome

NSNS EEREEEEEE
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Mi Compaiiia rpsntran
(revison I1S0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000033
(LT
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 50 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

|ASPIRADOR ACEITE SAMOA COMBO-100 {JA-02-AA-03}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Casfiaoion 1: AREA: TALLER MECANICO
asificgdon 2:

Cento de costo:

Aclividades rutinarias

Comprobar estadol fitro de aspracion de aceite

Frecuenda: 1 Semana(s) Prioridad: Baa
Duracion gxoxmada: 0h15m Clasfizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasifizaan 2: NG SUBCONTRATADO
Procedimiento:

Comprobar estaddl filtro de aspracion de acete, impiandolo o sustituyendolo si se encuentra cdmatado

| sla)l :1| x:l ul :al 15 m|67| ul ml :nl :xl 2:| :Jla :sl :ol :7| :sl zal Jol
taros

Comer

Verifi@ar correcto estado de las conexiones

Frecuenda: 1 Mes(es)
Duracion aoroxmada: 0 h0Sm
Requiere paro: No

Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO
Procadmiento:

Verificar correcto estado de las mnexiones

HEEEENENEEERECENEENEER

Comentarios
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia (clave 150)
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000034
8L (TR T

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Responsable: Duracién aproximada: 0 h 15 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:

[CARGADOR DE AIRE ACONDICIONADO ROBINAIR 134A {JA-02-CA-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Equir e

: d: Media
Casfiaoon 1: AREA: TALLER MECANICO

fiadon 2:

Cento de costo:

Comprobar estado de juntas de racores

Frecuenda: 1Mes({es)
Duracion groxmada: O0hO5Sm )
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Comgrobar estado de juntas deracares
l ;l ml :xl x:l ul :4| 15 :.s] ul le mI :o[ :1| nl :JI 24

Lomeniaros

ul :ol :Jl zslc:;l ml

Limpér el fittro de alimentadon del refrigerante

Frecuendz: 1 Mes(es) Priondad: Meda

wracion groxmada: 0hO05Sm Clasific 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfizoon 2: NO SUBCONTRATADO
lil;pa_:;g;;;;de almentacion del refrigerante, asegurandose que de que los tubos de alta y baja presion no contengan liquido
refigerante
I El ml :1’ ::l ul qu '.'_l m] UI 15| ml :ol :1| 2:| :_)l :Al ul :(.I :;l ::ldil ml
oMENtArns:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Verficar nvel aceite de cormpresor y bomba

Frecuenda: 1 Mes(es) Prioddad: Media
Duracion grosamada: 0hO5Sm Clasficacon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No “lasfimadn 2: NO SUBCONTRATADO

oceamiento:
Verificar el nivel de aceite de compresor y de b bomba de vaco

A A S A A S R A S T
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DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

107
Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia S
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000035
(0 LT
del 9jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 20 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:
|CARGADOR DE BATERIAS HELVI SPRINTERCAR 640 HELVI SPRINTERCAR 640 {JA-02-BC-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
Equipo padre:
Priondad: Bga
Clasificacion 1: AREA: TALLER MECANICO

Clasifiadin 2:

Cento de coslp:

Actividades rutinarias
Controlar el nivel de iquido de fa bateria
Frecuenca: 1 Mes(es) Priondad: Bsa
Duracién aroximada: 0 h0Sm Classhzoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasificeoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedimiento:

Controlar e nivel de liquido de la bateria

CEE e

LOMENTaros

Tl

Verifi@r estado del cableado de red y pinzas

Frecuenaa: 1Semana(s) Prondad: Baa
Duracion gwoxmada: 0hO05m Clasifcaodn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfiaoan 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Verificar el estado del cableado de red y pinzas

Ul T e T T P le ™ 11

Comentarios:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia ot
(revison 1S0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000036
FINRNnN A
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracioén aproximada:0h 11m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizo:

|CENTRO DE TRANSFORMACION ELECTRICA {JA-01-CT-01}
cion: | JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

adre!
nciad: Alta
1 AREA: INSTALACIONES GENERALES

Actividades rutinarias
Comprobar visuaimente el estado exterior
Frecuenca: 1Mes(es) Prioridad: Alta
Duracion roomada: 0hO03m Clasfizoon 1: ELECTRICISTA
Requiere paro: 1da(s) Clagfizmoon 2: SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Ul el T

LOMENIE DS

Verficar tempertura sala en periodos maxmos

Frecuenda: 1 Mes(es)
wracon axoxmada: O0hO8m
equiere paro: 1dia(s)
Procedmiento:

Verificar temperatura de la sala en periodos maximos de consumo

HENNEEEEENENECEEEREEEE

“omeniaros:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Frecuenaa: 1 Mes{es)
Duracion gxoxmada: 0h10m
Requiere paro: No

Procedmiento:

Jrden de Trabajo: 000037
Priondad: Alta

Clasfizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO

Clasfizodn 2: NO SUBCONTRATADO

Limpiar el refrigerador de aceite
I °| m] :xl x:I nl :4[ u;l 16] 17| x:l wl )ol :1|6:I nl ul nl :-sl n| nl :-o[ wl
Comentaros:

Limpiar fitro de & toma de are

Frecuenoa: 1 Mes(es)
Duracién zeoxmada: 0hOSm
Requiere paro: No
Procedmiento;

Limpear filtro de la toma de are

Srioddad: Ata
Clasficacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO

Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO

UL e 1™

NSRS

Comentarios:

Verfica 3 ausencia de vbraciones

Frecuenda: 1 Mes(es)
Duracion gxoxmada: 0hOSm
Requiere paro: No
Pracadmiento:

Verificar la ausenca de vbraciones

Pricddad: Ala
Clasifiacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO

i) 2]

I 9| 19| 11| Lll 13 13| .l’al lll L!l 19| .‘0| llléll D

15| Zbl :ll Z!l :9| JO|

Comentarios:

Verficar presidn aceite y descarga de aire

Frecuenda: 1Dia(s)
Duracion apromada: 0hO5m
Requiere paro: No
Procedmiento:
Verificar presn aceite y descarga de are

Prioridad: Alta
Clasfzoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Clasfiaoon 2: NO SUBCONTRATADO

15

O

18

“8le

L lelelslole sl6l6/8] 7l

oo

25| 26) 2 28| 2

FIEER

Comentarbs:

junio 09,2019 11:13 am

Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén

Pagina 11 de 55

(clave ISO) (revision ISO)

110



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia e O}
(revison ISO)
Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio: 000039
O TR T
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 05 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:
|CUADRO DE DISTRIBUCION SECUNDARIO DE BAJA TENSION {JA-01-BT-01-CS-01}

Locahizacan: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

acre: INSTALACION ELECTRICA DE BAJA TENSION {JA-018T-01}
Priondad: Alta

dor 1: AREA: INSTALACIONES GENERALES

u[v]

Verfficar aslamiento circuitos

ecuenaa: 1 Mes(es) Priondad: Alta
Nuracion aroxmada: 0 hOSm Jlasfoon 10 OCA OBLIGATORIO
Requiers paro: NO Clasfimoon 2: SUBCONTRATADO
Procedimiento:

Verificar el aislamiento de todos los circuitos desde el interruptor general

N i oo i i s

OMENIaros
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Frecuenda: 1 Mes(es) Prondad: Alta
racion avoxmada: 0h10m Clasifimoon 1 OPERARIO OBUGATCRIO
Requiere paro: No lasficaodn 2: SUBCONTRATADO

Procedmiento
Observar sobrecalentamiento en algunos elementos deal cuadro, sea nterruptores o conductares

EEEEEESEEEECEEEEEEEEEE

c
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compafiia (o B0
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000040
U TR
del 9jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 3 h 38 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:
[DESMONTADOR DE NEUMATICOS FALCO EVO 622 {JA-02-DN-01}
ocalizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Ajustar la tension de la correa

Frecuenda: 1 Mes(es) oridad: Media
Duracion sroxamada: 0h15Sm on 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No o0 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Ajustar la tensidn de la corea
5[ 1] 23] 12] 3] ta] 5] 18] 17] 18] 9] 20] 21| 22| 23] 24| 25| 28] 27] 23] 29] 3
e Bt s i o e i o i i i i
Lcomentaros

Comprobar el estado de la cublerta plastico

Procedmiento:

Comprobar el estado de la cubserta plstico

NEEEEEEREEEHEEEREEEEEEN
e

Lomeniaros:

Comprobar impieza del rodillo cabezal de montaje
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Orden de Trabajo 000040
Frecuenda: 1D¥a(s) Priondad: Meda
Duracion gwoxmada: 0hO02m Clasfioon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere pero: No Clasfiaodn 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Comprobar limpieza del rodillo cabezal de montaje
NEEEEEEREEEEE NG EEEEEN
Comentarios:
Comprobar presion de almentadon aire comprimido
Frecuenda: 1Dia(s) Prondad: Meda
Duracion aroxmada: 0OhO1m Clasfiacdn 1. OPERARIO
Requiere paro! No Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO
Procadmiento:
Comprobar presion de alimentacon de aire comprimich, que debe estar enfre 8-10 bar
NEEEEEEREEEEEEREEEEEEE
Comentarios:
Control visual estado dspostivos de proteccidn
Frecuenda: 1Dia(s) Pricrdad: Media
Duracion aroximada: 0h02m Clasfiacdn 1: OPERARIO
Requere paro: No Clasfimcon 2: NO SUBCONTRATADO
z:t;t:!;;l'd“;\;sudmmted estado de los dispositivos de proteccién
(TREEEE TEEERlEE ElelEEaL
Comentarios:
Controkar la antidad de condensado en el fitro
Frecuenda: 1Semana(s) Prioridad: Media
Duracion gwoxmada: 0hO5Sm Clasfimoon 1; PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfieoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Controlr la cantidad de condensado en el grupo de fitro
| 7|6)| )lI l}l lll lﬂl lSl 15|5l 1I| 1’)| }Ol Ill !ZI 2]'6‘ ISI ICI I7| Zﬁl I‘JI ]Dl
Comentarios:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
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)rden de Trabajo: 00004(
Limpiar y lubricar las piezas méviles maquina
Frecuenda: 1 Semana(s) Proadad: Media
Duracion 3voxmada: 0h10m Clasficacan 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO
[h;';':;;w las piezas méviles de la maquina
I 9léo] ul le uI :a[ le m]:o/l ul 19] :ol le :.'I z_)lcz)ll "_SI :ﬁl UI zs] z9| )ol
Jomentaros:
Limpieza y lubricacion general del equipo
Frecuenda: 1 Semana(s) Prioddad: Media
Duracion aroxmada: 0h15m Clasfizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficaoon 2: NO SUBCONTRATADO
[l;dz?::d;mmn general del equipo
I 9|60] :1[ x:I ul :4[ xsl xs]:o7l nI ml :ol nl ::I :Jlécl :sl :5[ :7| :s] :QI ]OI
Comentarios
Revsar nivel acee en pulverzador de aceite
Frecuenaa: 1 Mes(es) Prioddad: Meda
Duracion gxoxmada: 0hOSm Clasficzoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO
;;v;rmr;:f;l;cete en pdverizador de aceite, en caso necesario, rellenar de aceite
[ cl mI nl x:l nl :a[ x&l ml xll nsl wl rol :nlé)l nl nl yﬁl :rxl nl :vvxl .\o[ lnl
Comentarios
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Mi Compaiiia e B0)
(revison 1S0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000041
LD
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 55 m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

IELEVADOR DOS COLUMNAS ISTOBAL 3000 KG {JA-02-EC-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Equipopadre:
Prioncad: Media
Clasfiacion 1: AREA: TALLER MECANICO

asifiadion 2:

n¥o decosto:
Actividades rutinarias
Lubricacidn de lbos cojnetes
Frecuenda: 1 Mes(es) Prioddad: Meda
Duracion aroxmada: O0h15m Clasfimoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requera paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Lubricadén de los cojinetes, desmontando las tapaderas superiores de las columnas, einyectardo grasa a presidn en los engrasadores
situados debajo de 1a polea (columna motriz) y bajo el freno (columna induada)

U AT T el

Comentarps:

Lubricar ias guias de desizamiento.

Frecuenda: 1 Mes(es) Prioddad: Media
Duracion gxoxmada: O0h10m
Requiere paro: No

Procedimiento:

Lubricar las guias de dedizamiento. Para elio, se bajardnlos carros hasta el final y, por medio de un engrasador a presidn se inyectard
aceite en los engrasadores de las guias de deslizmmeento.

R e

Comentarios
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Irden de Trabajo: 000041
Verfficar los dispositivos de seguridad
Priovidad: Media
ada Clasfimacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere naro: No Clasficacon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Verificar los dispositivos de seguridad comprobando su correcto funcionamiento. Al acdonar cualquier digpositivo de seguridad, &
elevador no debe funcioanr en ningun sentdo.

CET T T T T o T e =

Comentarios

Verficar los topes de final de carrera

Frecuenda: 1 Mes(es) Pricridad: Media
Duracion aroximada: O0hOSm Clasfiacon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requere paro: No Clasfiacan 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento;

Verificar los topes de final de carrera

$] 10] 11| 12| 13) 4] 15| 18] 17) 18| 15| 20) X1 22| 23| 24| 23] 26 27| 28] 29| W

U T T T T e

omentarios
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia (clave 150)
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000042

del 9jun.-2019 al 30-jun.-2019
Duracioén aproximada: 0 h 20 m
Fecha y hora de recepcion de la OT:
Fecha y hora de devolucion de la OT:

Responsable:

Generd: Usuario no registrado
Reviso:

Autorizo:

[ELEVADOR TIJERA REMA TIP TOP PROLIFT S0.50 {JA-02-ET-01}
ion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

pacre:
iondad: Media
con 1: AREA: TALLER MECANICO

Actividades rutinarias
Verfiicar los dispositivos de seguridad
Frecuenda: Priondad: Meda
Diracin avoxémada: Clasficacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfizoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedimiento

- Salvapiés: Bevadar no debe descender, al pisar este dispositivo.
- Lampara indicadora de alimentacdn eléctnca, debe encenderse al acoonarse el nterruptor general.

- Dispositivo mecanico de seguridad antidescenso: Comprobar & correcto estado de los dientes de la cremallera y que quedan
enganchados en toda su altura, en ambas theras, & acdonar el dispositivo.

~ Verficar los topes de final de carrera.
- Pulsacor de parada de emergenaa.
- Estado de conservaddén de los tacos de goma, cambidndolos cuando sea necesario.
I E] 1D| .'ll 13| l)l 14| 1‘4| 16| ‘.Il l!!l l‘il Zﬂl lil 2!| ZJI 24 ZJI 26| 27 68' Z9| )Ol
omentarbs
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
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Mi Compaiiia Bostsdpn
Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio: 000043

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Responsable: Duracion aproximada: 0 h 54 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:

|[EQUILIBRADORA DE NEUMATICOS JARLY S820 {JA-02-EN-01)

Loca an: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Actividades rutinarias
Ingpecciona visualmente el equipo
Frecuenda: 1Semana(s) Priofdad: Media
Duracion groxmada: 0hOSm Clagfi 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfiaoon 2: NO SUBCONTRATADO
| ;lgl ul x:l ul :4| wl mléll 15 wl :ol :xl z:l :Jléul :sl :u' nl .‘sl :ol ml
Comentarios

Limpieza general del equipo

Frecuenda: 1Semanafs) Priondad: Meda
Duracion avoximada: 0hO5Sm Clasfia 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfizoon 2: NO SJIBCONTRATADO

Procadmiento:

Limpieza general del equipo, prestando especial atencion a las partes movies
l .Igl :1[ x:I n] :4| st 15]:07] 1i| wl m[ nl 7:‘ :~1l6| :sl :ﬁl nl ral :ol 1o|

Comentarios

Verificar conexionado eléctrico
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Irde rabajo: 00(
Frecuenoa: 1 Mes(es) friondad: Media
Duracon aroxmada: 0h10m Clasfzoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere pero: No Clasfiaodn 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:
Verifi@r conexionado eléctrico
[ 9| ml :1[ nl n] :4[ 15| 1s] x7| uI m] .‘o[ 1I6‘] ;‘J[ 2a| x] :sl )7| :'s] .‘o[ 1o|
Comentarios:
Verfiicar el corracto funconamento del protector
Frecuenda: 1 Semana(s) “roddad: Meda
Duradién axoxmada: 0hO03m Clasficaodn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfiacdn 2: NO SUBCONTRATADO
;;Iﬁ:;?;;;rem funcionamiento del protector de segundad
l nlbr;] n[ nI nl NI lsl 16]6][ u-l m] :«)[ nI nl 73[6 7',] :6I JII 73] n[ wl
Comentarios:
Verfficar el estado de Iz tuerca de anchje rapido
Frecuenda: 1 Mes(es) Pricddad: Media
Duracién axoxmada: 0hOSm Clasficacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO
:Ie‘rlﬁ_c;'r”e—lle[stado de Ia tuerca de andaje rapido
I 9| wl :1[ L:l ul ul 15 ml ul ul 19] :L‘[ ulézl .ul F2 zsl :r:l :/l 23] :9] Jel
Comentars:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia (clave 150)
(revison IS0O)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000044
DT T
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h 50 m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:
[GATO HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS300 {JA-02-GC-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

ad: Media
1: AREA: TALLER MECANICO

Actividades rutinarias

Comprobar apriete de elementos de sujecidn y unidn

Frecuenda: 1 Semana(s) Priondad: Media
Duracion aroxmada: 0hO05m Clasficaoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfizoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedimiento:

Comprobar agriete de elementos de sujecidn y unidn

1 1 e S

Comentaros

Comprobar el estado del vastago del piston

Frecuenda: 1Mes(es) Priondad: Meda
\uracion aoroximada: 0 h 05 m Clasficaoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficzoon 2: NO SUBCONTRATADO
Eam;:t;rrésado del vastago del piston, verificanco que no haya sufido darios ni expermente fugas de aceite en el sistema
hidréulico
| C-| 19] '_ll 1:| Lll ‘.J| l'al 1b| ).v', !Sl lOl :0' llléll 13’ le I_SI '_‘(xl !/l lil .“)l J\?l
omENtarns:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Jrden de Trabajo: 000044
Limpieza y engrase los ejes y partes mdvies
Frecuenda: 1Mes(es) Prioddad: Media
Duracion groxmada: 0h10m Clasificacon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedimiento:
Limpieza y engrase los ejes y partes mévies
I 9| ml uI x:l ul :4] xsl wl :II le 19| :oI nl z.'l :Jl 24 :5| 26| ul :sl :-3| Jol
o)
omentaros
Sustituicion del acete hidrdulico
Frecuenoa: 1 Mes(es) Prondad: Media
Duracion proximada: 0h10m Clasifizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfigoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedimiento:

Sustituir el aceite hidraulico hasta el imite superior
I 9| ml nl x:l nl :l[ xs| v.l :7[ uI m] ro[ nlézl ::l ul :sl :5[ 17| nl :ql )ol

Comentarios

Verficar el estado de las partes mdvies

Frecuenaa: 1 Mes(es) Prondad: Meda
Duracién aroxmada: O0h10m Clasfizoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento;

LT T s =1 =1

Comentarios:

junio 09, 2018 11:13 am Pagina 24 de 55 (clave ISO) (revision ISO)

122
Juan Javier Siles Molina
Escuela Politécnica Superior de Jaén



PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia oo B
(revispn 1ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000045
UL UL R
del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 50 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

IGATO HIDRAULICO DE COLUMNA MEGA TRS750 {JA-02-GC-03)
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
b ..: Media
: AREA: TALLER MECANICO

Actividades rutinarias

Comprobar aprete de elementos de sujecion y unidn

Frecuenca: 1 Semana(s) Priofcad: Media
Duracion axoxmada: 0hOSm Clasifs 11 PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clashzoon 2: NO SUBCONTRATADO
rCo;rt:t;t::r;Jtt: de elementos de sujecidn y unidn
I E 60] :1[ -.:| u] :-|[ :sl 16I:°7| le 1-)] :c-| ::l 2:| Dlé‘I nl :al 27 23] :ﬂl ml
omENiarns
Comprobar el estado del vastago del piston
Frecuenoa: 1 Mes(es) Priondad: Meda
Duracion aroxmada: 0hO05Sm Clasfiaoon 1 PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clagfacon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Comprobar el estado del vastago del piston, verificando que no haya sufrido danios ni experimente fugas de aceite en el sistema

U T s 1 ™

(clave ISO) (revision ISO)
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Jrden de Trabajo: 000045

Limpieza y engrase los ejes y partes mdvies

Frecuenda: 1Mes(es) Prioddad: Media
Duracon gxoxmada: 0h10m Clasfiacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Limpieza y engrase los ejes y partes mévies
| 9| ml ul x:l ul :4| 15 xsl :ol ul nl :_:l .ul zsl :o| :;l :sl :9| wl
o)

omeENniarps:

wl :1I 18

Sustituicion del acete hidduico

Frecuenoa: 1 Mes(es) Priondad: Media
wracn axoxmada: 0h10m Clasfisoan 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfiaoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:

Sustituir el aceite hidraulico hasta el imite superior
| oI ml :ll x:I nl :4[ xs| m] :7| xil wl :ol nlé}l :1[ :Al MI :s[ :-7| :ﬁl nl ml

comentaro

Verficar el estado de fas partes movies

Frecuenaa: 1 Mes(es) Priondad: Meda
Duracién axroximada: Oh10m Clasficacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento:

U s o1

omentaros:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia (clave ISO)
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000046
FINRR
del 9jun.-2019 al 30-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 50 m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

IGATO HIDRAULICO DE GARAJE MEGA T6 {JA-02-GH-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

orcad: Media

Aclividades rutinarias
Comprobar aprete de elementos de sujecién y union

a: 1Semana(s) Priondad: Media
“las on 1: PERSONAL MANTENIMIENTO

Duracion gproxam

Requiere paro:
Procedimiento:

Comprobar agriete de elementos de sujecién y unidn

1 S

LComentarps

Comprobar el estado del vastago del piston

Frecuenda: 1 Mes(es)

Duracon axoxmada: 0hO0S5m
Requiers paro: No
rCorw:orgarr;Isado del vastago del piston, verificando que no haya sufrido danios ni expermente fugas de aceite en el sistema
hidrdulico
] lOI :l| 12| LJI :'lI LS| 161 lll 18 I'Tvl IOI Ill}oll SI lll 15| Zﬁl I?I Z’Jl 39| J‘l‘l
menians
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

)rden de Trabajo: 000046
Limpieza y engrase los ejes y partes mdvies
Frecuenda: 1Mes(es) Priordad: Media
da: O0h10m Clasificacon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
paro: No Clasifimoon 2: NO SUBCONTRATADO
;:o‘ei;”s letl'\t\;msc los ejes y partes mévles
I 9| ml ul '.:l u] :4[ ul MI ul ul wl :ol :xlézl :_ll 24 :5] :bl :)l zsl :sl Jol
“omentaros:
Sustituicion del acete hidduico
Frecuenda: 1Mes(es) Prondad: Meda
uracion aproxmada: 0h 10m Clasificaoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requere paro: No Clasficaoon 2: NO SUBCONTRATADO
;;ﬁ:l:ra[:ahe hidraulico hasta el imite superior
I 9| w] :1| 1:| u] ml wl wl :7] lsl ml ml nléz] :JI :4| 25] :sl :7] rs] ml ]0[
Comentaros
Verficar el estado de las partes movies
Frecuenoa: 1 Mes(es) Priondad: Meda
Duracidn sproxmada: 0h 10m Clasificacdn 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clagfiacdn 2: NO SUBCONTRATADO
\p/rer:ﬁuc::r;recm funcionameento de las partes moviles
I eI m] nI x.‘l n] :4| nI n'.l :Il '.il w] .\o[ nlgl nl )4| ?il :r.l :7] \] .‘ol ml
Comentarips
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia ()
(revison IS0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000047
LI

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Responsable: Duracion aproximada: 0 h 50 m
Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:

[GRUA HIDRAULICA MEGA FC-10A {JA-02-GR-01}
Localizacion: | JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN

Equpo padre;
Prioncad: Media
Clasificacion 1: AREA: TALLER MECANICO

sifiadin 2;

Actividades rutinarias

Comprobar apriete de elementos de sujecidn y union

Frecuenda: 1 Semana(s) Prioridad: Media
Duracion sproxomada: 0hOSm Clashimoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfhizoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento!

Comprobar agriete de elementos de sujecidn y uridn

60] :xI 12 ul :4| L',l m]:oll xsl mI :al ul ::l :Jlécl :sl :cl :/l 29| :ﬁl )cl

Lomentaros

s

Comprobar el estado del vastago del piston

Frecuenoa: 1 Mes(es) Orioddad: Media
uradon groxmada: 0hO5m Clasfiaoon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficacién 2: NO SUBCONTRATADO

Procedmiento;
Comprobar el estado del vastago del piston, verificando que no haya sufrido dafios ni experimente fugas de aceite en el sistema

hidr dulico
I 9I 10| 11| L.‘l L!l :4| 15| lbl '.II i85 1?] :OI lllél IJI !0| ZAl E{;l I7| 25| )91 )’Jl
mentaros
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

)rden de Trabajo 000047

Limpieza y engrase los ejes y partes mdvies

Frecuenda: 1 Mes(es) Pricidad: Meda
Duracion gwoximada: 0h10m Clasficacon 1: PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasfimoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedimiento:

Limpieza y engrase los ejes y partes méviles
9] 10] 11] 12 13] 14] S| 16) 17 Wl WO N 2| D
O

omentaros:

24

zsl zul z7| ul :9| )ul

Sustituicion del acete hidduico

Procedmiento:

Sustituir el aceite hidraulico hasta el imite superior

| v|

Qe

INEEENNNEEERCEEEENEEE

Verficar el estado de fas partes mdvies

Frecuenadz: 1 Mes(es) Priondad: Meda
Duraciin gxoximada: 0h10m Clasfiacdn 1 PERSONAL MANTENIMIENTO
Requiere paro: No Clasficacdn 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:

Verificar el crrecto fundonamiento de las partes moviles

o i o e o B B

Comentarios:
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia Bz

Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio: 000048
R TR

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Duracidn aproximada: 0 h 55 m
Fecha y hora de recepcion de la OT:
Fecha y hora de devolucion de la OT:

Responsable:
Generd: Usuario no registrado
Reviso:

Autorizo:

[RED DE TUBERIAS CONTRAINCENDIOS {JA-01-CI-01-RT-01}

Localizacian: | JADISA MERCEDES-BENZ-1AEN

Equipo pacre: INSTALACION DE PROTECCION CONTRA INCEMCIOS MINCRO {1A-01-Cl-01}
Pri ad: dlta

Clzsifiacion 1: AREA: INSTALACIONES GENERALES

Cenfro de cosio:

Aclividades rutinarias
Limpieza de toda kb instalacidn
Frecuenda: 1 Mes{gs) Priofidad: Baja
wracion gwroximada:  0hS55m lasifimoan 1: OCA QBLIGATORIO

B care T lasificaén 2: SUBCONTRATADO

Procedmiento:

Limpieza de toda la instaladdn

| ‘ m| '.l| 12 u] -.1| 15

IMENiEns

18] 1
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia huvn BO)
(revison ISO)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000049

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019

Responsable: Duracion aproximada: 0 h 09 m

Gener6: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:

Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

|[REGULADOR FAROS RANGO LH5404 {JA-02-RF-01}

ca

sficacion 1: AREA: TALLER MECANICO

Limpieza general del equipo

cuenda: 1Semana(s)
Duracion groxmada: 0hO03m
Requiere paro: No

1: PERSONAL MANTENIMIENTO
lasfiaoon 2: NO SUBCONTRATADO

Procedimiento:

Limpieza general del equipo, prestando especial atencidn a la lente delantera

LI 2 S S

-OMENIE 05
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia oy S0
(revison 1S0)
Mi Departamento

Orden de Trabajo Folio: 000050

del 9-jun.-2019 al 30-jun.-2019
Duracion aproximada: 0 h 21 m
Fecha y hora de recepcion de la OT:

Responsable:
Generd: Usuario no registrado

Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:
[TABLET DE DIAGNOSTICO PANASONIC XENTRY TAB2 {JA-02-TD-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-JAEN
Clasificacion 1: AREA: TALLER MECANICO
Cento de coslo:

Comprobar estado de conector de |z batera

Frecuenoa: 1Mes(es)
Duracion aproxmada: 0hOlm
Requiere paro: No

Procadimiento:

Comprobar estado del conecior de la bateria

| sl mI :1| ::I u] :4| 15 :1| ul nl :T:zl nl :JI 24

OmeENtaros:

16

:sl .‘a] :7] 28 6) Jcl

Cormprobar & version de software

Frecuenoa: 1 Mes(es)
racion aroxmada: 0hOSm
Requiere paro: No

Procedmiento:

Comprabar si la version del sofiware esta actualzada

EEEEEEEENEEEEEEEEEEECE

&

Limpieza general del equipo
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

~recuenda: 1Semanal(s) Prioddad: Meda
racion aroxmada: O0hOS5m lasificacan 1: OPERARIO
Requiere paro: No lasfiaoon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento

Limpieza general del equipo y especamente la pantala tacti

B o o e it i B ) B /e s s
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PLAN DE MANTENIMIENTO DE INSTALACION INDUSTRIAL
DEDICADA CONCESIONARIO DE AUTOMOVILES

Mi Compaiiia g
(revizon 150
Mi Departamento
Orden de Trabajo Folio: 000051
O TR
del 9-jun.-2019 al I0-jun.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 05 m
Generd: Usuario no registrado Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizo:
VERIFICADOR BATERIAS MIDTRONIC S MICRO 717 {JA-02-VB-01}
Localizacion: \ JADISA MERCEDES-BENZ-1AEN
Priondad: Baja
Clasifacion 1:

AREA: TALLER MECAMICO

Cento de costo:

Verificar el estado de los cables v pinzas bornes

Frecuenda: 1 Mes(es)

Priondad: Baa
wracion awoxmada: 0hOSm lasifimoon 1: PERSONAL MANTEMIMIENTO
Requiere paro: No lasfioon 2: NO SUBCONTRATADO
Procedmiento:

Verificar estado de los cables v pinzas bornes

| | 1-:|| '_l| 12 -_1| 15 l..'.| '_J| 18

meEniarns

13 15

rc| :_-| 1:| :_'|| :-.| 1'_-| :E[ | FT o
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